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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 

 

 

Настоящая программа разработана в ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» и предназначена 

для повышение квалификации по профессии «Слесарь по сборке металлоконструкций» 5 

разряда (4 уровень квалификации). 

Программа профессионального обучения: повышение квалификации по профессии 

«Слесарь по сборке металлоконструкций» 5 разряда (4 уровень квалификации) 

разработана на основе:  

 Федерального закона РФ «Об Образовании» от 29.12.2012 №273-ФЗ;  

 Приказ Минтруда России от от 14 апреля 2025 г. N 237н "Об утверждении 

профессионального стандарта «Слесарь по сборке металлоконструкций» 

 Приказ Минпросвещения России от 14.07.2023 N 534 (ред. от 05.11.2024) "Об 

утверждении Перечня профессий рабочих, должностей служащих, по которым 

осуществляется профессиональное обучение"  

 Единый тарифно-квалификационный справочник работ и профессий рабочих 

(ЕТКС). Выпуск №2. Часть №2. Раздел «Слесарные и слесарно-сборочные работы»  

 Приказ Минздрава России от 03.05.2024 N 220н "Об утверждении Порядка 

оказания первой помощи" (Зарегистрировано в Минюсте России 31.05.2024 N 

78363) 

 Приказ Минтруда России от 15.12.2020 N 903н "Об утверждении Правил по охране 

труда при эксплуатации электроустановок"; 

 Федеральный закон от 22.07.2008 N 123-ФЗ (ред. от 25.12.2023) "Технический 

регламент о требованиях пожарной безопасности" "; 

 Приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 29.10.2021 N 766н "Об 

утверждении правил обеспечения работников средствами индивидуальной защиты 

и смывающими средствами" (Зарегистрировано в Минюсте РФ 29.12.2021 N 

66670); 

 Постановление Правительства РФ от 24.12.2021 N 2464 (ред. от 12.06.2024) "О 

порядке обучения по охране труда и проверки знания требований охраны труда" 

(вместе с "Правилами обучения по охране труда и проверки знания требований 

охраны труда") 

Учебная программа является документом, определяющим содержание обучения по 

соответствующим предметам, и разработана с учетом задач профессионального обучения, 

совершенствования подготовки и повышения квалификации рабочих на производстве. 

Количество часов, отводимых на изучение отдельных тем программы, последовательность 

их изучения в случае необходимости разрешается изменять. 

В связи с совершенствованием производства программы теоретического и 

производственного обучения, необходимо систематически дополнять учебным материалом о 

новом оборудовании, современных технологических процессах и передовых приемах, и 

методах труда.  
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1. ПРОГРАММА 

 повышение квалификации по профессии 

«Слесарь по сборке металлоконструкций» 5 разряда 

                               (4 уровень квалификации) 
 

1.1. ЦЕЛЬ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 

 

 В результате обучения и удовлетворительного прохождения итоговой аттестации 

слушатель повышает квалификацию по  виду  профессиональной деятельности: Сборка 

металлоконструкций из листового, сортового и фасонного проката  

 

Основная цель вида профессиональной деятельности:  

 

Обеспечение качества и производительности сборки металлоконструкций 

 
 

                                       1.2.   ПЛАНИРУЕМЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ ОБУЧЕНИЯ 
 

 

Программа направлена на освоение новой обобщенной трудовой функции: Сборка 

особо сложных металлоконструкций 

 

Результаты освоения программы по ПС: 

 

Профессия - «Слесарь по сборке металлоконструкций» 5 разряда  (4 уровень 

квалификации) 

                      

Обобщенная трудовая функция: Сборка особо сложных металлоконструкций 

 

Трудовые функции: 

 

1. Сборка особо сложных металлоконструкций и узлов экспериментальных и 

уникальных металлоконструкций под сварку и клепку 

 

Трудовые действия Установление последовательности сборки особо сложных 

металлоконструкций и узлов экспериментальных и уникальных 

металлоконструкций под сварку и клепку 

Подготовка рабочего места для сборки особо сложных 

металлоконструкций и узлов экспериментальных и уникальных 

металлоконструкций под сварку и клепку 

Выбор инструментов и приспособлений для сборки особо сложных 

металлоконструкций и узлов экспериментальных и уникальных 

металлоконструкций под сварку и клепку 

Прихватка электросваркой деталей и узлов особо сложных 

металлоконструкций в процессе сборки 

Прихватка электросваркой деталей узлов экспериментальных и 

уникальных металлоконструкций в процессе сборки 

Сборка узлов экспериментальных и уникальных металлоконструкций 

по чертежам с применением универсальных приспособлений 
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Сборка особо сложных металлоконструкций по чертежам и 

сборочным схемам с применением универсальных приспособлений 

Сборка особо сложных металлоконструкций по чертежам и 

сборочным схемам с применением специальных приспособлений и 

шаблонов 

Сборка, подъем и установка особо сложных металлоконструкций с 

временным распределением их элементов 

Регулировка особо сложных металлоконструкций 

Нивелирование и выверка собранных особо сложных 

металлоконструкций 

Прихватка электросваркой деталей и узлов особо сложных 

металлоконструкций в процессе сборки 

Подгонка уплотнительных поверхностей узлов металлоконструкций 

Контроль геометрических параметров особо сложных 

металлоконструкций и узлов экспериментальных и уникальных 

металлоконструкций 

Необходимые 

умения 

Читать и анализировать конструкторскую документацию на особо 

сложные металлоконструкции и узлы уникальных и 

экспериментальных металлоконструкций 

Анализировать технологическую документацию на особо сложные 

металлоконструкции и узлы уникальных и экспериментальных 

металлоконструкций 

Подготавливать рабочее место для рационального и безопасного 

выполнения работ по сборке особо сложных металлоконструкций и 

узлов уникальных и экспериментальных металлоконструкций 

Выбирать инструменты для производства работ по сборке особо 

сложных металлоконструкций и узлов уникальных и 

экспериментальных металлоконструкций 

Использовать технологическое оборудование для правки деталей и 

узлов особо сложных, экспериментальных и уникальных 

металлоконструкций 

Выполнять плоскую и пространственную разметку деталей и особо 

сложных узлов металлоконструкций 

Использовать ручной слесарный инструмент для разметки 

Производить прихватку деталей узлов особо сложных, 

экспериментальных и уникальных металлоконструкций 

электросваркой в процессе сборки 

Использовать слесарно-монтажный инструмент для соединения 

деталей 

Использовать слесарно-монтажный инструмент для разборки узлов и 

металлоконструкций 
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Устанавливать оснастку для временного раскрепления монтируемых 

металлоконструкций 

Выбирать схемы строповки элементов металлоконструкций 

Выверять положение собранных особо сложных металлоконструкций 

Использовать данные электронного сканирования для проверки 

взаимного расположения деталей и узлов металлоконструкций 

Использовать ручной и механизированный слесарный инструмент для 

опиливания, зачистки и притирки поверхностей 

Использовать универсальный и специальный измерительный 

инструмент для контроля формы и размеров собранной конструкции 

Необходимые знания Требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ 

по сборке особо сложных металлоконструкций и узлов уникальных и 

экспериментальных металлоконструкций 

Виды, конструкция, назначение, возможности и правила 

использования инструментов и приспособлений для производства 

работ по сборке особо сложных металлоконструкций и узлов 

уникальных и экспериментальных металлоконструкций 

Правила оформления эскизов и сборочных схем 

Система допусков и посадок в объеме выполняемой работы 

Способы правки деталей и узлов металлоконструкций 

Наименование и назначение приспособлений для правки деталей 

Способы плоской и пространственной разметки деталей и узлов 

Наименование и назначение слесарно-монтажного инструмента 

Правила использования слесарно-монтажного инструмента 

Устройство и правила наладки ручного механизированного 

инструмента 

Последовательность сборки узлов металлоконструкций 

Технологические методы и приемы сборки 

Виды, конструкция и назначение оснастки для временного 

раскрепления монтируемых металлоконструкций 

Правила выполнения электроприхваток 

Виды, характеристики и назначение оборудования для проведения 

сварочных работ 

Способы выверки положения узлов металлоконструкции 

Наименование и назначение инструмента для выверки положения 

узлов металлоконструкции 
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Наименование и назначение контрольно-измерительного инструмента 

Правила использования контрольно-измерительного инструмента 

Виды, конструкция и область применения приборов электронного 

сканирования 

Виды, возможности и характеристики 3D-моделей 

металлоконструкций 

Порядок проверки взаимного расположения узлов и деталей с 

использованием 3D-моделей металлоконструкций 

Схемы строповки грузов 

 Правила выбора стропов 

Система знаковой сигнализации при работе с машинистом крана 

Виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной 

защиты при выполнении работ по сборке особо сложных 

металлоконструкций 

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической 

безопасности и электробезопасности 

2. Проведение гидравлических испытаний давлением до 20 МПа, пневматических 

испытаний давлением до 10 МПа и механических испытаний 

 

Трудовые действия Установление последовательности выполнения работ по проведению 

гидравлических испытаний давлением до 20 МПа и пневматических - 

до 10 МПа 

Установление последовательности выполнения работ по проведению 

механических испытаний 

Подготовка рабочего места для проведения гидравлических 

испытаний давлением до 20 МПа и пневматических - до 10 МПа 

Подготовка рабочего места для проведения механических испытаний 

Выбор инструментов и приспособлений для проведения 

гидравлических испытаний давлением до 20 МПа и пневматических - 

до 10 МПа 

Подготовка узлов металлоконструкций к гидравлическим испытаниям 

давлением до 20 МПа 

Гидравлические испытания узлов металлоконструкций давлением до 

20 МПа 

Подготовка узлов металлоконструкций к пневматическим 

испытаниям давлением до 10 МПа 

Пневматические испытания металлоконструкций давлением до 10 

МПа 

Подготовка особо сложных узлов металлоконструкций к 
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механическим испытаниям 

Механические испытания металлоконструкций 

Документирование результатов испытаний металлоконструкций 

Устранение дефектов, обнаруженных после испытания 

металлоконструкций 

Необходимые 

умения 

Читать и анализировать конструкторскую документацию на 

проведение испытаний 

Читать и анализировать технологическую документацию на 

проведение испытаний 

Подготавливать рабочее место для рационального и безопасного 

выполнения работ по проведению испытаний 

Выбирать инструменты и оснастку для производства работ по 

проведению испытаний 

Производить глушение отверстий на герметичном контуре 

конструкции 

Просматривать конструкторскую и технологическую документацию с 

использованием прикладных компьютерных программ 

Печатать конструкторскую и технологическую документацию с 

использованием устройств вывода графической и текстовой 

информации 

Монтировать оснастку для гидравлических и пневматических 

испытаний 

Подготавливать металлоконструкции к гидравлическим и 

пневматическим испытаниям 

Использовать гидравлические и пневматические установки для 

контроля герметичности 

Производить контроль герметичности при гидравлических 

испытаниях узлов металлоконструкций различными методами 

Производить контроль герметичности при пневматических 

испытаниях металлоконструкций различными методами 

Использовать оборудование и приборы для механических испытаний 

металлоконструкций 

Удалять дефектные участки сварочных швов, выявленные при 

испытаниях 

Документально оформлять результаты испытаний 

Необходимые знания Требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ 

по проведению испытаний 

Виды, конструкция, назначение, возможности и правила 

использования инструментов и приспособлений для производства 
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работ по проведению испытаний 

Прикладные компьютерные программы для просмотра текстовой 

информации: наименования, возможности и порядок работы в них 

Прикладные компьютерные программы для просмотра графической 

информации: наименования, возможности и порядок работы в них 

Виды, назначение и порядок применения устройств вывода 

графической и текстовой информации 

Текстовые редакторы (процессоры): наименования, возможности и 

порядок работы в них 

Порядок работы с персональной вычислительной техникой 

Порядок работы с файловой системой 

Основные форматы представления электронной графической и 

текстовой информации 

Методы гидравлических испытаний 

Методы пневматических испытаний 

Основные технологические параметры установок для гидравлических 

испытаний 

Основные технологические параметры установок для пневматических 

испытаний 

Последовательность действий при гидравлических и пневматических 

испытаниях 

Виды заглушек, устанавливаемых на герметичный контур 

конструкции 

Методы контроля герметичности при гидравлических испытаниях 

Методы контроля герметичности при пневматических испытаниях 

Приборы для контроля герметичности при гидравлических 

испытаниях 

Приборы для контроля герметичности при пневматических 

испытаниях 

Методы механических испытаний конструкций 

Последовательность действий при механических испытаниях 

Виды, наименование и назначение оборудования и приборов для 

механических испытаний 

Порядок удаления дефектных участков сварочных швов 

 Инструмент, используемый для удаления дефектных участков 

сварочных швов 
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Пенообразующие составы, используемые при контроле 

герметичности при пневматических испытаниях 

Контрольно-измерительные приборы, используемые при 

гидравлических испытаниях 

Контрольно-измерительные приборы, используемые при 

пневматических испытаниях 

Правила оформления результатов испытаний 

Документы, заполняемые по результатам испытаний 

Типичные дефекты конструкций, работающих под давлением 

Типичные дефекты конструкций, выявляемые при механических 

испытаниях 

Методы устранения дефектов после гидравлических и 

пневматических испытаний 

Виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной 

защиты при гидравлических, пневматических и механических 

испытаниях 

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической 

безопасности и электробезопасности 

 

1.3. ТРЕБОВАНИЯ К УРОВНЮ ПОДГОТОВКИ (ОБРАЗОВАНИЮ И 

ОБУЧЕНИЮ) ПОСТУПАЮЩЕГО НА ОБУЧЕНИЕ, НЕОБХОДИМЫЕ ДЛЯ 

ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ 

Программа разработана для лиц, имеющих профессию «Слесарь по сборке 

металлоконструкций» 4 разряда. 

 

 

1.4. ТРЕБОВАНИЯ К ОПЫТУ ПРАКТИЧЕСКОЙ РАБОТЫ 

 

Не менее двух лет слесарем 4-го разряда для прошедших профессиональное 

обучение 

Не менее одного года слесарем 4-го разряда при наличии среднего 

профессионального образования 

 

1.5. ТРУДОЕМКОСТЬ ОБУЧЕНИЯ 

 

Нормативная трудоемкость обучения по данной программе – 110 академических 

часов, включая все виды аудиторной и внеаудиторной (самостоятельной) учебной работы 

слушателя, а также практическое обучение. 

 

 

1.6. ФОРМА ОБУЧЕНИЯ 

 

Форма обучения – очная, очно-заочная. Основной формой теоретической 

подготовки является лекция. 
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2. ОРГАНИЗАЦИОННО-ПЕДАГОГИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ 

 

2.1. ТРЕБОВАНИЯ К КВАЛИФИКАЦИИ ПЕДАГОГИЧЕСКИХ КАДРОВ, 

ОБЕСПЕЧИВАЮЩИХ РЕАЛИЗАЦИЮ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА  

 

Квалификация педагогических работников  соответствует квалификационным 

характеристикам, установленным в Едином квалификационном справочнике должностей 

руководителей, специалистов и служащих, разделе «Квалификационные характеристики 

должностей работников образования», утвержденном приказом Министерства здравоохранения 

и социального развития РФ № 761н от 26 августа 2010 года (зарегистрирован Министерством 

юстиции РФ 6 октября 2010 года № 18638). 

 

2.2. ТРЕБОВАНИЯ К ИНФОРМАЦИООНЫМ И УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКИМ 

УСЛОВИЯМ 

 

Слушатели ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» обеспечиваются доступом к современным базам 

данных, информационным справочным и поисковым системам, что позволяет в полной мере 

обеспечить реализацию программы. 

Слушателям предоставлена возможность пользоваться фондами  библиотеки, 

электронным учебно-методическим материалом, который может скачиваться на флеш-

носители, а также справочно-поисковой системой Консультант Плюс. 

Для самостоятельных занятий в рамках курса слушателям выдается комплект 

нормативных документов на электронном носителе. 

 

Учебно-методическое обеспечение: 

 

Учебно-методическое обеспечение: 

 

Раздел Наименование Количество (шт.) 

Плакаты: Плакаты по оказанию первой доврачебной помощи при ушибах, 

переломах, кровотечениях, поражении электрическим током, при 

ожогах, при отравлениях, при обморожениях 

1 

Компьютерные  

(обучающие, тестирующие) 

 программы 

Максим I-01 Тренажер-манекен для обработки приемов сердечно-

легочной и мозговой реанимации" 

1 

Литература:  

 Покровский Б.С. Слесарно-сборочные работы: учебник для студ. 

учреждений сред. проф. образования/ Покровский Б.С., - 9 изд., 

стер.- М.: Издательский центр «Академия», 2017 – 208 с.  

в электронном 

виде 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Юдина А.Ф. Монтаж металлических и железобетонных 

конструкций: учебник для студ. сред. проф. образования/ Юдина 

А.Ф.- М.: Издательский центр «Академия», 2009 – 320 с. 

Покровский Б.С. Основы слесарного дела: учебник (ТОП 50) для 

студ. учреждений сред. проф. образования/ Покровский Б.С. – 9 

изд., стер.- М.: Издательский центр «Академия», 2018 – 200 с.  

 

Овчинников В.В. Оборудование, техника и технологии сварки и 

резки металлов (для НПО). Учебник / Овчинников В.В. - Москва: 

КноРус, 2016 – 303 с.  

Чумаченко Ю.Т. Материаловедение и слесарное дело (НПО и 

СПО): учебник / Ю.Т. Чумаченко, Г.В. Чумаченко — Москва : 

КноРус, 2019. г. 

 Единый тарифно-квалификационный справочник работ 

и профессий рабочих (ЕТКС). Выпуск №2. Часть №2. 

Раздел «Слесарные и слесарно-сборочные работы»  
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 Постановление Правительства РФ от 24.12.2021 N 2464 (ред. от 

12.06.2024) "О порядке обучения по охране труда и проверки 

знания требований охраны труда" (вместе с "Правилами обучения 

по охране труда и проверки знания требований охраны труда") 

 

 Приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 

29.10.2021 N 766н "Об утверждении правил обеспечения 

работников средствами индивидуальной защиты и смывающими 

средствами" (Зарегистрировано в Минюсте РФ 29.12.2021 N 

66670); 

 

 Федеральный закон от 22.07.2008 N 123-ФЗ (ред. от 25.12.2023) 

"Технический регламент о требованиях пожарной безопасности"   

 Приказ Минздрава России от 03.05.2024 N 220н "Об утверждении 

Порядка оказания первой помощи" (Зарегистрировано в Минюсте 

России 31.05.2024 N 78363) 

 

 Приказ Минтруда России от 15.12.2020 N 903н "Об утверждении 

Правил по охране труда при эксплуатации электроустановок";  

Видеофильмы Основы электротехники 

Пожаробезопасность 

Оказание первой помощи 

1 

1 

1 

 

 

2.3. ТРЕБОВАНИЯ К МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИМ УСЛОВИЯМ  

 

Материально-техническая база ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» соответствует 

действующим противопожарным, санитарно-эпидемиологическим правилам и нормам и 

обеспечивает проведение всех видов дисциплинарной подготовки, практической работы 

слушателей, предусмотренных учебным планом.  

 

№ 

п/п 

Наименование оборудованных учебных 

кабинетов, объектов для проведения 

практических занятий с перечнем 

основного оборудования 

Адрес 

(местоположение) 

учебных 

кабинетов, 

объектов для 

проведения 

практических 

занятий 

Форма 

владения, 

пользования 

(собственность, 

оперативное 

управление, 

аренда и т.п.) 

Документ - 

основание 

возникновения 

права 

(указываются 

реквизиты и 

сроки действия) 

Площадь 

помещения 

Количество 

посадочных мест 

1. Класс № 1 

 

Компьютеры – 1 шт. 

 

Экран для проектора 1 шт. 

 

Мультимедиапроектор – 1 шт. 

 

Флипчарт-1 шт. 

 

  

628310, Россия, 

Ханты-

Мансийский 

автономный 

округ – Югра, 

Тюменская 

область,                 

г. 

Нижневартовск, 

ул. Северная, 

дом 19а, 

помещение 

1005 

Аренда Договор 

аренды 

 

Площадь: 

15,8 кв.м. 

 

Число 

посадочных 

мест: 15 

(в том числе 1 

компьютер-

ное место) 

 Наглядные образцы: плакаты 

 

№ 

п/п 

Наименование оборудованных учебных 

кабинетов, объектов для проведения 

практических занятий с перечнем 

основного оборудования 

Адрес 

(местоположение) 

учебных кабинетов, 

объектов для 

проведения 

практических занятий 

Форма 

владения, 

пользования 

(собственность, 

оперативное 

управление, 

аренда и т.п.) 

Документ - 

основание 

возникновения 

права 

(указываются 

реквизиты и 

сроки действия ) 

Площадь 

помещения 

Количество 

посадочных 

мест 

1. Класс № 2 

 

Компьютеры – 8 шт. 

 

Телевизор -  1 шт. 

 

628310, Россия, 

Ханты-

Мансийский 

автономный округ 

Аренда Договор 

аренды 

 

Площадь: 

23,4 кв.м. 

                                                                                  

Число 

посадочны

х мест: 25    
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Флипчарт-1 шт. 

 

 

 

 

 

– Югра, 

Тюменская 

область,                 

г. Нижневартовск, 

ул. Северная, дом 

19а, помещение 

1005 

(в том 

числе 8 

компьютер-

ных мест) 

 Наглядные образцы: плакаты 

 Тренажеры: Максим I-01 Тренажер-манекен для обработки приемов сердечно-легочной и мозговой реанимации" 

 

 

2.4.  ОЦЕНКА КАЧЕСТВА ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ  

 

Оценка качества освоения программы включает текущую, промежуточную и 

итоговую аттестацию слушателей. Итоговая аттестация может проводиться в форме 

квалификационного экзамена, экзамена (устного и письменного, тестирования),  зачета.   

Лица, освоившие программу и прошедшие  итоговую аттестацию, получают 

документ установленного образца 
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                                      ЧАСТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

                                 «ЦЕНТР ИННОВАЦИОННОГО ОБУЧЕНИЯ «НЕФТЕГАЗ» 

                            (ЧПОУ  «ЦИО «НЕФТЕГАЗ») 

 

   

 

              

             

 

УТВЕРЖДАЮ 
Директор ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» 

___________________Т.В. Прошкина 

«10_» _сентября___ 2024г. 
 

 

УЧЕБНЫЙ ПЛАН ОЧНОГО ОБУЧЕНИЯ 

программы повышения квалификации по профессии 

«Слесарь по сборке металлоконструкций» 5 разряда 

(4 уровень квалификации) 
 

№ 

п\п 

Наименование  раздела 

 

Количество часов 

1. Теоретическое обучение 50 

2. Практическое обучение 60 

 ИТОГО: 110 

 

УЧЕБНО – ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН  

теоретического обучения 

 

 

 

 

 

 

№ 

п/п 

 

Наименование тем 

Количест

во часов 

Промежу 

точная 

аттеста 

ция 

1 Теоретическое обучение 8 - 

1.1 Введение 2 - 

1.2 Общетехнический курс 6 - 

2 Общетехнический курс 16  

2.1. Основы начертательной геометрии 2 зачет 

2.2 Основы теплотехники 4 зачет 

2.3 Чтение чертежей 4 зачет 

2.4 Техническая механика 4 зачет 

2.5 Охрана труда и промышленная безопасность 2 зачет 

3 Специальный курс 18  

3.1 Устройство и правила применения оборудования, приспособлений и 
инструментов 

8 зачет 

3.2 Правила сборки, регулировки, испытания и сдачи узлов 

металлоконструкций 

10 зачет 

 Консультации 4 - 

 Итого теоретическое обучение 46 - 

 Квалификационный экзамен 4 экзамен 

 ИТОГО: 50  
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УЧЕБНО-ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН  

производственного обучения 

 

№ 

п/п 

                     Наименование тем Количество 

часов 

1 Вводное занятие. Ознакомление с производством 4 

2 Инструктаж по охране труда и промышленной безопасности на 

производстве, знакомство со структурой предприятия и 

производственным процессом 

8 

3   

Сборка, разборка и установка сложных экспериментальных и 

уникальных узлов металлоконструкций 

22 

4 Самостоятельное выполнение работ слесаря по сборке 

металлоконструкций 5 разряд 

Квалификационная (пробная) работа 

26 

                                                                                          ИТОГО: 60 
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                                      ЧАСТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

                                 «ЦЕНТР ИННОВАЦИОННОГО ОБУЧЕНИЯ «НЕФТЕГАЗ» 

                            (ЧПОУ  «ЦИО «НЕФТЕГАЗ») 

 

   

              
              

 
УТВЕРЖДАЮ 
Директор ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» 

___________________Т.В. Прошкина 

«10_» _сентября___ 2024г.. 

 

 

 

УЧЕБНЫЙ ПЛАН ОЧНО - ЗАОЧНОГО ОБУЧЕНИЯ  

программы повышения квалификации по профессии 

«Слесарь по сборке металлоконструкций» 5 разряда 

(4 уровень квалификации) 

 

№ 

п\п 

Наименование  раздела 

 

Количество часов 

1. Теоретическое обучение 50 

2. Практическое обучение 60 

 ИТОГО: 110 

 

УЧЕБНО – ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН  

теоретического обучения 

№ 

п/п 

 

Наименование тем 

Количество часов Промежу 

точная 

аттеста 

ция 
Всего 

Ауди 

торные  

занятия 

Самостоя 

тельная 

работа 

1 Теоретическое обучение 8 6 2  

1.1 Введение 2 2 - - 

1.2 Общетехнический курс 6 4 2 - 

2 Общетехнический курс 16 10 6  

2.1. Основы начертательной геометрии 2 2 - зачет 

2.2 Основы теплотехники 4 2 2 зачет 

2.3 Чтение чертежей 4 2 2 зачет 

2.4 Техническая механика 4 2 2 зачет 

2.5 Охрана труда и промышленная безопасность 2 2 - зачет 

3 Специальный курс 18 14 4  

3.1 Устройство и правила применения 

оборудования, приспособлений и инструментов 

8 6 2 зачет 

3.2 Правила сборки, регулировки, испытания и 

сдачи узлов металлоконструкций 

10 8 2 зачет 

 Консультации 4 4 -  

 Итого теоретическое обучение 46 34 12  

 Квалификационный экзамен 4 4 - экзамен 

 ИТОГО: 50 38 12  
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УЧЕБНО-ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН  

производственного обучения 

 

№ 

п/п 

                     Наименование тем Количество 

часов 

1 Вводное занятие. Ознакомление с производством 4 

2 Инструктаж по охране труда и промышленной безопасности на 

производстве, знакомство со структурой предприятия и 

производственным процессом 

8 

3   

Сборка, разборка и установка сложных экспериментальных и 

уникальных узлов металлоконструкций 

22 

4 Самостоятельное выполнение работ слесаря по сборке 

металлоконструкций 5 разряд 

Квалификационная (пробная) работа 

26 

                                                                                          ИТОГО: 60 



    ЧАСТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

                                 «ЦЕНТР ИННОВАЦИОННОГО ОБУЧЕНИЯ «НЕФТЕГАЗ» 

                            (ЧПОУ  «ЦИО «НЕФТЕГАЗ») 

 

    

 

          

             

 
УТВЕРЖДАЮ 
Директор ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» 

___________________Т.В. Прошкина 

«10_» _сентября___ 2024г. 

 

КАЛЕНДАРНЫЙ УЧЕБНЫЙ ГРАФИК 

программы повышения квалификации по профессии 

«Слесарь по сборке металлоконструкций» 5 разряда 

(4 уровень квалификации) 
Учебные занятия в рамках профессионального обучения проводятся в течение всего календарного года по мере набора групп. 

Структура календарного учебного графика указывает последовательность реализации программы профессионального обучения по неделям/ неделям и дням, включая теоретическое 

обучение, самостоятельную работу слушателей и итоговую аттестацию. Очная форма обучения (максимальная учебная нагрузка 8 часов в день). 6 дневная учебная неделя 

 

ТО – теоретическое обучение 

ПО – производственное обучение 

К- консультация 

ЭК – экзамен квалификационный 

 

 

 

 

 

 

недели 1 неделя 2 неделя 

дни 1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6 

количество часов 8 8 8 8 8 2/4/2 8 8 8 8 8 8 

 ТО ТО ТО ТО ТО ТО/К/ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО 
недели 3 неделя  

дни 1 2 3 4 5 6       

количество часов 2/4 - - - - -       

 ПО/ЭК - - - - -       
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                                      ЧАСТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

                                 «ЦЕНТР ИННОВАЦИОННОГО ОБУЧЕНИЯ «НЕФТЕГАЗ» 

                            (ЧПОУ  «ЦИО «НЕФТЕГАЗ») 

 

    

          

           УТВЕРЖДАЮ 
Директор ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» 

___________________Т.В. Прошкина 

«10_» _сентября___ 2024г. 

 

КАЛЕНДАРНЫЙ УЧЕБНЫЙ ГРАФИК 

программы повышения квалификации по профессии 

«Слесарь по сборке металлоконструкций» 5 разряда 

(4 уровень квалификации) 
Учебные занятия в рамках профессионального обучения проводятся в течение всего календарного года по мере набора групп. 

Структура календарного учебного графика указывает последовательность реализации программы профессионального обучения по неделям/ неделям и дням, включая теоретическое 

обучение, самостоятельную работу слушателей и итоговую аттестацию. Очно-заочная форма обучения (максимальная учебная нагрузка 8 часов в день). 6 дневная учебная неделя 

 

 

 

ТО – теоретическое обучение 

ПО – производственное обучения 

К- консультация 

СР – самостоятельная работа 

ЭК – экзамен квалификационный 

недели 1 неделя 2 неделя 

дни 1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6 

количество часов 8 8 8 6/2 2/6 6/2 8 8 8 8 8 8 

 ТО ТО ТО ТО/К К/СР СР/ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО 
недели 3 неделя  

дни 1 2 3 4 5 6       

количество часов 2/4 - - - - -       

 ПО/ЭК - - - - -       



3. РАБОЧАЯ ПРОГРАММА 

3.1. Теоретическое  обучение 

 

Тема 1. Введение 

 

Значение отрасли и перспективы ее развития. Научно-технический прогресс в отрасли, его 

приоритетные направления.  

Роль подготовки и повышения квалификации рабочих на производстве в создании 

квалифицированных кадров. 

   Ознакомление с квалификационной характеристикой, учебным планом и программой для 

повышения квалификации «Слесарь по сборке металлоконструкций» на соответствующий разряд. 

         Основные технологические процессы, используемые на предприятии для получения конечной 

продукции.  

Рабочее место слесаря по сборке металлоконструкций, режим работы, правила внутреннего 

распорядка. 

  

                                   Тема 2. Экономический курс 

Экономическое обучение проводится по программе «Основы экономики организации», 

разработанной на комбинате и утвержденной в установленном порядке. 

  

3.1.2 Общетехнический курс 

Тема 1 Основы начертательной геометрии 

Пересечение поверхностей с плоскостью и с прямой линией. Общие сведения о способах 

построения линии взаимного пересечения двух поверхностей. Способ вспомогательных 

проецируемых плоскостей. Способ вспомогательных сфер. Взаимное пересечение плоскостей 

второго порядка, особые пересечения. 

Общие понятия о развертывании поверхностей. Построение разверток пирамидальных, 

конических и других линейных поверхностей. Построение разверток поверхностей вращения. 

Общие сведения об аксонометрических проекциях. 

Тема 2 Основы теплотехники 

Понятие о тепле и теплообмене. Температура тел. 

Расширение твердых и жидких тел при нагревании. Коэффициент линейного расширения 

твердых тел. Коэффициент объемного расширения жидкостей. Рабочее тело и его основные 

параметры (удельный объем, удельное давление, температура). 

Свойство газов и паров. Законы идеальных газов. Изменение состояния газа при неизменной 

температуре (закон Бойля-Мариотта). Изменение состояния газа при постоянном давлении (закон 

Гей-Люссака). Объединенный закон для газов. Измерение количества тепла. Единицы количества 

тепла. Удельная теплоемкость некоторых веществ. Соотношение между единицами тепловой и 

механической энергии. Калорийность топлива. Воздух и его свойства. 

Теплоемкость. Теплоемкость газов. Удельная теплоемкость. Теплосодержание газов. 

Насыщенный водяной пар. Перегретый пар. Пар высокого давления. Переход тел из одного 

состояния в другое. Плавление и отвердение. Удельная теплота плавления. Усадка материалов при 



 20 

отвердении. Температура кипения жидкостей при нормальном давлении. Теплота растворения. 

Испарение и конденсация. 

Парообразование. Удельная теплота парообразования. Нагревание жидкостей (воды, мазута, 

масел), газов (воздуха и т.п.). краткие сведения по теплопередаче. 

Давление и разряжение газов. Использование давлений и разряжений в технике. Приборы 

для измерения давлений. 

Тема.3 Чтение чертежей 

Стандарты в РФ. Единая система конструкторской документации (ЕСКД). 

Рабочие чертежи деталей. Технические требования, предъявляемые к чертежу. Обозначение 

шероховатости и предельных отклонений формы и взаимного расположения поверхностей. 

Эскизирование деталей. Порядок и последовательность выполнения эскизов. Чтение сборочных 

чертежей, спецификация. Разъемные и неразъемные соединения. Чертежи-схемы. Кинематические, 

гидравлические и пневматические схемы. 

Тема.4 Техническая механика 

Основные понятия о механизмах и машинах. Звено, кинематическая цепь. Виды механизмов: 

шарнирные, зубчатые, червячные, кривошипно-шатунные. Принцип действия механизмов, их 

назначение и применение. Передаточное отношение. 

Понятие о сопротивлении материалов, применяемых при разметке. Виды деформаций. 

Понятие о временном сопротивлении и запасе прочности основных материалов 

металлоконструкций. 

Способы предупреждения деформаций при сварке. 

Машины. Классификация машин. Грузоподъемные механизмы, применяемые при сборке 

металлоконструкций, их основные детали и узлы. Коэффициент полезного действия машин и 

механизмов. 

Соединение резьбовые, шпоночные, шлицевые, сварные. Муфты, их назначение и типы. 

Тема 5 Охрана труда и промышленная безопасность 

 

Федеральный закон «О промышленной безопасности опасных производственных объектов». 

Основные понятия: «авария», «инцидент», «промышленная безопасность». Основные критерии 

отнесения производственных объектов к «опасным». 

Требования к организации, эксплуатирующей опасный производственный объект. 

Требования к персоналу, эксплуатирующему опасный производственный объект. Ответственность 

за невыполнение требований Федерального закона «О промышленной безопасности опасных 

производственных объектов» и иных нормативно-правовых актов в области промышленной 

безопасности. 

Государственный контроль соблюдения требований промышленной безопасности. 
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Законодательство об охране труда. Основные понятия: «охрана труда», «условия труда», 

«безопасные условия труда», «опасный производственный фактор», «вредный производственный 

фактор», «рабочее место», «средства индивидуальной и коллективной защиты», «требования 

охраны труда», «специальная оценка условий труда». 

Обязанности обслуживающего персонала при приемке смены, в течение смены и по 

окончании смены. Порядок допуска к работе. Ограждение опасных мест. 

Требования Федеральных норм и правил в области промышленной безопасности «Правила 

безопасности опасных производственных объектов, на которых используются подъемные 

сооружения». 

Понятие о Системе стандартов безопасности труда (ССБТ). 

Понятие о системе управления промышленной безопасностью и охраной труда. 

Государственные и общественные органы надзора за соблюдением трудового 

законодательства в РФ. Ответственность за нарушение трудового законодательства. 

Обязанности работодателя по обеспечению безопасных условий и охраны труда. 

Обязанности работника в области охраны труда. Основные мероприятия (технические, 

организационные, санитарно-гигиенические, лечебно-профилактические) по улучшению условий 

труда. 

Ответственность за невыполнение требований нормативно-правовых актов в области охраны 

труда. 

Идентификация опасностей, оценка риска и управление им. 

Производственная санитария, ее основные задачи. Санитарное и медицинское обслуживание 

рабочих на комбинате. Медицинские осмотры различных категорий работников. Лечебно-

профилактическое и санитарно-бытовое обслуживание работников. 

Характеристика производственных и бытовых помещений. Режим работы. Личная гигиена. 

Профессиональные заболевания, их причины и профилактика. 

Вредные факторы, влияющие на организм человека. Шум и вибрация, их источники. 

Характеристика шума по интенсивности и способу образования. Влияние технологического 

процесса, применяемого оборудования и различных устройств на уровень интенсивности и 

характер шума. Действие шума на организм человека. Допустимые уровни звука на рабочих местах. 

Основные мероприятия по уменьшению уровней шумов и по предупреждению вредного 

воздействия шума на человека. Вибрация, ее характеристика. Действие вибрации на организм 

человека. Допустимые уровни вибрации, меры борьбы с ней. 

Освещенность рабочих мест. Требования к освещенности рабочего места. Стационарное 

освещение, переносные и индивидуальные светильники. 

Загазованность, запыленность. Меры профилактики. Работа на открытом месте в холодное 

время года. Средства индивидуальной защиты органов дыхания, зрения, слуха, кожного покрова. 

Спецодежда, специальная обувь: периодичность и нормы выдачи. 
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Понятие о производственном травматизме и мерах его предупреждения. Виды травм. 

Причины производственного травматизма и мероприятия по их предупреждению. Анализ 

несчастных случаев и случаев нарушения правил безопасности на комбинате. Организация 

профилактической работы по предупреждению травматизма. 

Оказание первой помощи пострадавшим в результате несчастных случаев. Первая помощь 

при порезах, ушибах, переломах, отравлениях, обморожениях, травмах глаз, ожогах. Правила 

пользования аптечками. 

Инструкции по охране труда, их изучение и порядок проверки знаний требований охраны 

труда и вопросов безопасности рабочих. 

Правила безопасности при спуске, подъеме и передвижении людей по горным выработкам и 

перерабатывающему комплексу. 

Правила осмотра, приемы и методы приведения рабочего места в безопасное состояние. 

Общие правила безопасности при пользовании инструментом, механизмами и 

приспособлениями. Порядок безопасного пуска и остановки механизмов эксплуатируемого 

оборудования. Ограждения, предохранительные устройства, предупреждающие надписи. 

Требования безопасности во время работы с применением подъемных сооружений. 

Порядок производства ремонтных работ в случае невозможности полного отключения 

машин от питающих электрических сетей. 

Электротравматизм и меры его предупреждения. Причины поражения электрическим током. 

Действие электрического тока на организм человека. Последствия, виды электротравм. Опасные и 

смертельные величины напряжения и тока для человека. Правила и способы освобождения людей, 

попавших под напряжение, оказание первой помощи. 

Правила безопасности при работе электрическим инструментом. 

Знаки и плакаты безопасности. Ограждение токоведущих частей оборудования. 

Меры защиты от действия электрического тока. Защитное заземление в помещениях, на 

рабочих местах. 

Первая помощь пострадавшим от действия электрического тока. 

Пожарная безопасность. Основные причины и возможные очаги возникновения пожаров. 

Основные причины возникновения возгораний на рабочем месте и на территории организации. 

Противопожарные мероприятия и сигнализация. Основные системы пожарной защиты. Правила 

поведения при пожаре. Порядок сообщения о пожаре. 

Сигнализация и правила оповещения о возгорании и пожаре. Общие меры по 

предупреждению возникновения возгораний. 

Средства пожаротушения. Пожарный инвентарь: огнетушители, ящики с песком, пожарные 

колодцы, гидранты, краны. Правила пользования огнетушителями. Общие правила тушения 

возгораний. Локализация начальной стадии пожара средствами пожаротушения. 

Первая помощь пострадавшим при пожаре. 
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Требования безопасности при пользовании различными электроприборами. Правила 

безопасности при эксплуатации нагревательных приборов, применяемых для отопления. 

Порядок действия в аварийных ситуациях. План мероприятий по локализации и ликвидации 

последствий аварий на опасном производственном объекте. 

Системы и правила действия световой, звуковой и другой сигнализации. Правила приема и 

подачи звуковых и видимых сигналов. 

Понятие об экологической безопасности, об экологии как научной основе охраны 

окружающей среды. Федеральный закон «Об охране окружающей среды». 

Характеристика загрязнений окружающей среды при горных и взрывных работах. Контроль 

за предельно допустимыми концентрациями вредных компонентов, поступающих в природную 

среду. Мероприятия по борьбе с загрязнением почвы, атмосферы, водной среды. Природоохранные 

мероприятия, проводимые на комбинате. 

Ответственность за нарушения в области охраны окружающей среды. 

Ресурсосберегающие, энергосберегающие технологии. Отходы производства. Очистные 

сооружения. Безотходные технологии. 

3.1.3 Специальный курс 

 

Тема 1.  Устройство и правила применения оборудования, приспособлений и 

инструментов 

Организация и обслуживание рабочего места слесаря-сборщика. Оснащение рабочего места 

необходимым оборудованием, инструментом и приспособлениями в условиях единичного 

производства. 

Подбор и расстановка оборудования, инструмента и приспособлений для выполнения 

сборочных операций в условиях серийного производства. 

Конструкции универсальных приспособлений, применяемых при сборке особо сложных 

металлоконструкций, их назначение и применение. Выбор специальных приспособлений для 

изготовления экспериментальных и уникальных узлов металлоконструкций. 

Требования к конструкции многошпиндельных, пневматических, эксцентрических и 

пневмогидравлических гайковертов. 

Выбор инструмента в зависимости от типа сборки особо ответственных 

металлоконструкций. 

Правила подбора, настройки и регулировки специального инструмента для сборки 

уникальных узлов металлоконструкций. 

Универсально-сборочные приспособления, схемы настройки и регулировки для сборки особо 

важных узлов металлоконструкций. Экономичность использования универсально-сборочных 

приспособлений. 

Сверлильные станки. Назначение, устройство, правила эксплуатации, принцип действия, 

основные технические данные. Принципиальные и монтажные схемы сверлильных станков. 
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Контрольно-измерительные приборы и автоматические устройства, применяемые при 

сборочно-сварочных работах. 

Техническая характеристика приборов и автоматических устройств. 

Паспорт контрольно-измерительных приборов, его назначение. 

Настройка приборов по эталону. 

Правила эксплуатации грузозахватных устройств, назначение, методы определения 

надежности. 

Подъемно-транспортные приспособления. Подъемные механизмы: мостовые краны, кран-

балки, консольные краны, поворотные краны с ручными талями, электроталями и пневматическими 

подъемниками, домкраты и специальные подъемные устройства, конструкция и принцип действия. 

Методы определения надежности. 

Транспортные устройства. Тележки общего назначения для перевозки различных грузов. 

Ручные безрельсовые тележки с подъемными приспособлениями и устройствами. 

Механизированные(самоходные) тележки. Их устройство, обнаружение и устранение 

неисправностей. 

Рольганги, их назначение, применение, устройство, проверка исправности механизмов. 

Конвейеры. Типы конвейеров, их применение, назначение. 

Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности «Правила 

безопасности опасных производственных объектов, на которых используются подъемные 

сооружения». 

Тема .2 Правила сборки, регулировки, испытания и сдачи узлов металлоконструкций 

 

Особо сложные сборочно-сварные работы: сборка землесосных снарядов и установок 

производительностью свыше 300 м грунта в час. Последовательность сборки металлоконструкций. 

Сборка при помощи электромагнитов, прихватов, сварка автосварочными тракторами, испытание, 

обнаружение и устранение дефектов. 

Контрольная сборка наклонных мостов и кожухов доменных печей, куполов 

воздухонагревателей, прихватка и укрупненная сборка. 

Обеспечение высокой точности сборки металлоконструкций за счет рационального выбора 

методов крепления, механизации сборки и транспортировки узлов металлоконструкций, 

определение дефектов и их устранение. 

Сборка опор тяжелых линий электропередач, их проверка и приемка. 

Технические требования, предъявляемые к собранным узлам. Безопасные методы работы 

при сборке, строповке и установке деталей на козелки или плиты. 

Точные измерения при сборке. 

Экономическая целесообразность применения приспособлений. 

Специальные гидравлические и пневматические испытания. 
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Правила составления паспорта на собранные узлы металлоконструкций. 

 

ПРОГРАММА 

производственного обучения 

 

Тема 1. Вводное занятие. Ознакомление с производством 

 

Экскурсия по цеху с целью ознакомления с оборудованием и технологическими процессами. 

Ознакомление с рабочим местом слесаря по сборке металлоконструкций. Обязанности слесаря по 

сборке металлоконструкций. 

Ознакомление с правилами внутреннего распорядка в цехе. 

Инструктаж по охране труда и противопожарным мероприятиям непосредственно на рабочем 

месте. 

Ознакомление и изучение производственных и технологических инструкций. 

 

Тема 2. Инструктаж по охране труда и промышленной безопасности на производстве, 

знакомство со структурой предприятия и производственным процессом 

 

Общая характеристика предприятия: структура предприятие (основные и вспомогательные 

цехи и службы). Производственный процесс.  

План развития и реконструкции предприятия. Экономически показатели работы 

предприятия. 

Общий инструктаж по безопасности труда на предприятии. 

Требования безопасности труда на рабочих местах и в цехах и мастерских.  

Причины травматизма и меры его предупреждению.  

Основные правила электробезопасности. Правила пользования электроинструментом, 

нагревательными приборами, отключение электросети. 

Причины пожаров. Меры предосторожности при пользовании пожароопасными жидкостями и 

газами. Средства тушения пожара. 

Устройство и применение огнетушителей и внутренних пожарных кранов. Правила 

пользования первичными средствами пожаротушения. Размещение средств пожаротушения в  цехах 

и мастерских и производственных помещениях. 

Правила поведения при пожаре. Порядок вызова пожарной команды. 

Правила оказания первой помощи пострадавшим на производстве. 

 

Тема 3.  Сборка, разборка и установка сложных экспериментальных и уникальных 

узлов металлоконструкций 

 

Сборка особо сложных и ответственных узлов металлоконструкций под сварку и клепку. 

Способы разметки мест под установку особо сложных и ответственных базовых деталей, и узлов 

металлоконструкций. Особенности сборки, регулировки и испытания экспериментальных и 

уникальных узлов металлоконструкций. Освоение работ по построению геометрических фигур по 

сборочным схемам и эскизам разной сложности. 

Последовательность выполнения сборочно-сварочных операций. Использование специальных, 

сборочных приспособлений. 

Применение сложных универсальных сборочно-сварочных приспособлений для сборки и 

испытания металлоконструкций. 
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Освоение работ по проверке и испытанию экспериментальных и уникальных узлов 

металлоконструкций на точность в соответствии с техническими условиями. Маркировка 

конструкций. Устранение дефектов, обнаруженных после испытаний особо сложных 

металлоконструкций. 

Руководство бригадой по испытанию собранных узлов. Пользование измерительными 

приборами и инструментом, контроль работы. Овладение передовыми приемами и методами труда. 

Освоение безопасных приемов работы при выполнении сборочных работ и испытании 

собранных конструкций. 

Освоение работ по подъему и перемещению грузов с помощью грузоподъемных механизмов. 

 

Тема 4. Самостоятельное выполнение работ слесаря по сборке металлоконструкций  

5 разряда 

 

Самостоятельное выполнение всего комплекса работ, предусмотренных квалификационной 

характеристикой, под надзором инструктора производственного обучения, с применением 

универсальных и специальных приспособлений. 

Освоение установленных норм выработки при соблюдении технических условий на 

выполняемые работы и правил безопасности труда. 

Квалификационная (пробная) работа 

Квалификационный экзамен 
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4. КОНТРОЛЬНО-ОЦЕНОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ 

    программы повышения квалификации по профессии 

«Слесарь по сборке металлоконструкций» 5 разряда 

(4 уровень квалификации)  

Билет №1 

1. Организация и обслуживание рабочего места слесаря-сборщика.      

2. Специальные гидравлические и пневматические испытания. 

3. Пересечение поверхностей с плоскостью и с прямой линией. 

4. Приспособления и инструменты, применяемые при разборке, ремонте и восстановлении деталей. 

5. Профессиональные заболевания, их причины и профилактика. 

  

Билет №2 

1. Универсально-сборочные приспособления. 

2. Правила составления паспорта на собранные узлы металлоконструкций. 

3. Способ вспомогательных проецируемых плоскостей. 

4. Приспособления и приборы, применяемые при сборке металлоконструкций. 

5. Порядок допуска к работе. 

  

Билет №3 

1. Сверлильные станки. Назначение, устройство, правила эксплуатации, принцип действия, 

основные технические данные.    

2. Обеспечение высокой точности сборки металлоконструкций. 

3. Способ построения линии взаимного пересечения двух поверхностей. 

4. Механические характеристики применяемых подъемных механизмов. 

5. Вредные факторы, влияющие на организм человека. 

  

Билет №4 

1. Контрольно-измерительные приборы и автоматические устройства, применяемые при сборочно-

сварочных работах.     

2. Экономичность использования универсально-сборочных приспособлений. 

3. Взаимное пересечение плоскостей второго порядка, особые пересечения. 

4. Гидравлическое испытание сложных узлов металлоконструкций, работающих под давлением. 

5. Основные мероприятия по уменьшению уровней шумов. 
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Билет №5 

1. Паспорт контрольно-измерительных приборов, его назначение.       

2. Выбор инструмента в зависимости от типа сборки особо ответственных металлоконструкций. 

3. Общие понятия о развертывании поверхностей. 

4. Устранение дефектов, обнаруженных после испытания. 

5. Допустимые уровни вибрации, меры борьбы с ней. 

  

  

Билет №6 

1. Подъемно-транспортные приспособления.   

2. Правила подбора, настройки и регулировки специального инструмента для сборки уникальных 

узлов металлоконструкций. 

3. Построение разверток линейных поверхностей. 

4. Пневматическое испытание сложных узлов металлоконструкций, работающих под давлением. 

5. Средства индивидуальной защиты органов дыхания, зрения, слуха. 

  

Билет №7 

1. Транспортные устройства. 

2. Требования к конструкции многошпиндельных, пневматических, эксцентрических и 

пневмогидравлических гайковертов. 

3. Построение разверток пирамидальных поверхностей. 

4. Сборка экспериментальных и уникальных узлов металлоконструкций. 

5. Причины производственного травматизма и мероприятия по их предупреждению. 

  

Билет №8 

1. Рольганги, их назначение, применение, устройство.       

2. Понятие о тепле и теплообмене. 

3. Построение разверток конических поверхностей. 

4. Построение геометрических фигур по сборочным схемам и эскизным наброскам. 

5. Первая помощь при порезах, ушибах, переломах. 
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Билет №9 

1 Типы конвейеров, их применение, назначение.      

2. Свойство газов и паров. Законы идеальных газов. 

3. Построение разверток поверхностей вращения. 

4. Нивелирование и выверка собранных металлоконструкций. 

5. Инструкции по охране труда, их изучение и порядок проверки знаний. 

  

Билет №10 

1. Последовательность сборки металлоконструкций. 

2. Изменение состояния газа при неизменной температуре (закон Бойля-Мариотта). 

3. Общие сведения об аксонометрических проекциях. 

4. Разметка мест под установку сложных базовых деталей и узлов металлоконструкций. 

5. Требования безопасности во время работы с применением подъемных сооружений. 

  

  

  

  

  

Билет №11 

1. Сборка опор тяжелых линий электропередач, их проверка и приемка.       

2. Изменение состояния газа при постоянном давлении (закон Гей-Люссака). 

3. Соотношение между единицами тепловой и механической энергии. 

4. Испытание и сдача в соответствии с техническими условиями сложных металлоконструкций. 

5. Организация рабочего места и меры безопасности труда при разборке оборудования и 

выполнении ремонтных работ. 

  

Билет №12 

1. Технические требования, предъявляемые к собранным узлам. 

2. Теплоемкость газов. Удельная теплоемкость. 

3. Воздух и его свойства. 

4. Требования, предъявляемые к сборке конструкций и изделий, подлежащих специальным 

испытаниям. 
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5. Правила безопасности труда при ремонте деталей пневмо-гидроаппаратуры. 
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