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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 

 

Настоящая программа разработана в ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» и предназначена для 

переподготовки рабочих по профессии ««Слесарь механосборочных работ» 4 разряда. 

Программа профессионального обучения: подготовка по профессии ««Слесарь 

механосборочных работ» 4-го разряда разработана на основе следующих нормативных 

документов: 

 

 Федерального закона РФ «Об Образовании» от 29.12.2012 №273-ФЗ;  

 Приказ Минтруда России от 21.04.2022 N 238н "Об утверждении 

профессионального стандарта "Слесарь механосборочных работ" 

(Зарегистрировано в Минюсте России 27.05.2022 N 68612)  

 Приказ Минтруда России от 15.12.2020 N 903н "Об утверждении Правил по 

охране труда при эксплуатации электроустановок"; 

 Федеральный закон  от  22.07.2008  N  123-ФЗ  (ред. от 25.12.2023г.) "Технический  

регламент  о  требованиях  пожарной  безопасности"; 

 Приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 29.10.2021 N 766н "Об 

утверждении правил обеспечения работников средствами индивидуальной защиты 

и смывающими средствами" (Зарегистрировано в Минюсте РФ 29.12.2021 N 

66670); 

 Постановление Правительства РФ от 24.12.2021 №2464 «О порядке обучения по 

охране труда и проверки знания требования охраны труда» 

 

Учебная программа является документом, определяющим содержание обучения по 

соответствующим предметам, и разработана с учетом задач профессионального обучения, 

совершенствования подготовки и повышения квалификации рабочих на производстве. 

Количество часов, отводимых на изучение отдельных тем программы, последовательность 

их изучения в случае необходимости разрешается изменять. 

В связи с совершенствованием производства программы теоретического и 

производственного обучения, необходимо систематически дополнять учебным материалом о 

новом оборудовании, современных технологических процессах и передовых приемах и методах 

труда.  
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1. ПРОГРАММА 

 переподготовки по профессии 

«Слесарь механосборочных работ» 4 разряда 

 

1.1. ЦЕЛЬ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 

 

 В результате обучения и удовлетворительного прохождения итоговой аттестации 

слушатель получает квалификацию по  виду  профессиональной деятельности:  

 

Слесарная обработка деталей и сборка изделий машиностроения 

 

Обеспечение качества и производительности слесарной обработки деталей и сборки 

машиностроительных изделий 

 
 

                                       1.2.   ПЛАНИРУЕМЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ ОБУЧЕНИЯ 
 

 

Программа направлена на освоение новой обобщенной трудовой функции: 

Изготовление сложных машиностроительных изделий 

 

Результаты освоения программы: 

 

Профессия - «Слесарь механосборочных работ» 4 разряда   

                      

Обобщенная трудовая функция: Изготовление сложных машиностроительных изделий 

 

Трудовые функции: 

 

1.  Слесарная обработка заготовок деталей сложных машиностроительных изделий 

рудовые 

действия 

Подготовка рабочего места к выполнению технологической операции 

слесарной обработки заготовок деталей сложных 

машиностроительных изделий с точностью размеров до 7-го квалитета 

Анализ исходных данных для выполнения слесарной обработки 

поверхностей заготовок деталей сложных машиностроительных 

изделий с точностью размеров до 7-го квалитета 

Расчет конусности поверхностей сложных деталей 

Подготовка слесарных, контрольно-измерительных инструментов и 

приспособлений к выполнению технологической операции слесарной 

обработки заготовок деталей сложных машиностроительных изделий 

с точностью размеров до 7-го квалитета 

Плоская и пространственная разметка заготовок и разверток деталей 

сложных машиностроительных изделий 

Правка деталей сложных машиностроительных изделий 

Опиливание плоских поверхностей заготовок деталей сложных 

машиностроительных изделий с точностью размеров до 7-го квалитета 

и шероховатостью до Ra 0,8 

Опиливание фасонных поверхностей заготовок деталей сложных 
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машиностроительных изделий по шаблону или разметке с точностью 

размеров до 7-го квалитета и шероховатостью до Ra 0,8 

Шабровка плоских и цилиндрических поверхностей заготовок деталей 

сложных машиностроительных изделий с точностью до 16 пятен на 

площади 25 x 25 мм 

Притирка плоских, цилиндрических и конических поверхностей 

заготовок деталей сложных машиностроительных изделий с 

шероховатостью до Ra 0,8 

Припиливание, шабровка и притирка пазов деталей сложных 

машиностроительных изделий с точностью размеров до 7-го квалитета 

и шероховатостью до Ra 0,8 

Обработка отверстий в деталях сложных машиностроительных 

изделий по разметке или кондуктору на сверлильных станках и с 

использованием ручных механизированных инструментов с 

точностью до 7-го квалитета 

Развертывание отверстий в деталях сложных машиностроительных 

изделий вручную с точностью до 7-го квалитета 

Нарезание резьбы в отверстиях деталей сложных 

машиностроительных изделий метчиками с точностью до 5-й степени 

Нарезание резьбы на деталях сложных машиностроительных изделий 

плашками с точностью до 5-й степени 

Полное изготовление деталей сложных машиностроительных изделий 

Заточка слесарных инструментов и сверл 

Статическая и динамическая балансировка деталей сложной 

конфигурации сложных машиностроительных изделий 

Визуальное определение дефектов обработанных поверхностей 

деталей сложных машиностроительных изделий 

Контроль линейных размеров деталей сложных машиностроительных 

изделий с точностью до 7-го квалитета 

Контроль угловых размеров деталей сложных машиностроительных 

изделий с точностью до 9-й степени 

Контроль формы и взаимного расположения поверхностей деталей 

сложных машиностроительных изделий с точностью до 9-й степени 

Контроль резьбовых поверхностей деталей сложных 

машиностроительных изделий с точностью до 5-й степени 

Контроль шероховатости обработанных поверхностей деталей 

сложных машиностроительных изделий до Ra 0,8 

Необходимые 

умения 

Читать и применять техническую документацию на детали сложных 

машиностроительных изделий с точностью размеров до 7-го квалитета 

Использовать персональную вычислительную технику для работы с 
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файлами и прикладными программами 

Использовать персональную вычислительную технику для работы с 

внешними носителями информации и устройствами ввода-вывода 

информации 

Копировать, перемещать, сохранять, переименовывать, удалять, 

восстанавливать файлы 

Просматривать конструкторскую и технологическую документацию с 

использованием прикладных компьютерных программ 

Печатать конструкторскую и технологическую документацию с 

использованием устройств вывода графической и текстовой 

информации 

Сканировать текстовые и графические документы с использованием 

устройств ввода информации 

Выполнять расчеты конусности поверхностей деталей сложных 

машиностроительных изделий 

Выбирать в соответствии с технологической документацией, 

подготавливать к работе слесарные, контрольно-измерительные 

инструменты и приспособления 

Использовать ручные и механизированные слесарные инструменты 

для опиливания и шабрения поверхностей заготовок деталей сложных 

машиностроительных изделий 

Использовать ручные слесарные инструменты для разметки заготовок 

деталей сложных машиностроительных изделий 

Опиливать плоские поверхности заготовок деталей сложных 

машиностроительных изделий 

Опиливать по шаблону или разметке фасонные поверхности заготовок 

деталей сложных машиностроительных изделий 

Шабрить плоские и цилиндрические поверхности заготовок деталей 

сложных машиностроительных изделий 

Притирать плоские, цилиндрические и конические поверхности 

заготовок деталей сложных машиностроительных изделий 

Выбирать инструменты для обработки отверстий 

Сверлить, рассверливать, зенкеровать, развертывать отверстия на 

станках и переносными механизированными инструментами 

Использовать кондукторы для сверления отверстий в заготовках 

деталей сложных машиностроительных изделий 

Развертывать отверстия вручную 

Выбирать технологические режимы обработки отверстий 

Выбирать инструменты для нарезания резьбы 
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Нарезать наружную резьбу плашками вручную 

Нарезать внутреннюю резьбу метчиками вручную и на станках 

Использовать СОТС при сверлении и нарезании резьбы 

Затачивать слесарные инструменты и сверла в соответствии с 

обрабатываемым материалом 

Выполнять статическую балансировку деталей сложной конфигурации 

сложных машиностроительных изделий 

Использовать балансировочные станки для динамической 

балансировки деталей сложной конфигурации сложных 

машиностроительных изделий 

Контролировать геометрические параметры, определять качество 

заточки слесарных инструментов и сверл 

Выявлять причины дефектов, предупреждать возможные дефекты при 

обработке поверхностей заготовок деталей сложных 

машиностроительных изделий 

Использовать стандартные и специальные контрольно-измерительные 

инструменты для контроля линейных размеров деталей сложных 

машиностроительных изделий с точностью до 7-го квалитета 

Использовать стандартные и специальные контрольно-измерительные 

инструменты для контроля угловых размеров деталей сложных 

машиностроительных изделий с точностью до 9-й степени 

Использовать стандартные и специальные контрольно-измерительные 

инструменты, приспособления для контроля точности формы и 

взаимного расположения поверхностей деталей сложных 

машиностроительных изделий с точностью до 9-й степени 

Использовать стандартные и специальные контрольно-измерительные 

инструменты для контроля параметров резьбовых поверхностей 

деталей сложных машиностроительных изделий с точностью до 5-й 

степени 

Контролировать шероховатость поверхностей деталей сложных 

машиностроительных изделий визуально-тактильным и 

инструментальными методами 

Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с 

требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и 

экологической безопасности 

Применять средства индивидуальной и коллективной защиты при 

выполнении слесарных работ 

Необходимые 

знания 

Машиностроительное черчение в объеме, необходимом для 

выполнения работы 

Порядок работы с персональной вычислительной техникой 
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Порядок работы с файловой системой 

Основные форматы представления электронной графической и 

текстовой информации 

Прикладные компьютерные программы для просмотра текстовой 

информации: наименования, возможности и порядок работы в них 

Прикладные компьютерные программы для просмотра графической 

информации: наименования, возможности и порядок работы в них 

Виды, назначение и порядок применения устройств вывода 

графической и текстовой информации 

Виды, назначение и порядок применения устройств ввода 

графической и текстовой информации 

Правила чтения технической документации (рабочих чертежей, 

технологических карт) в объеме, необходимом для выполнения 

работы 

Система допусков и посадок, квалитеты точности, параметры 

шероховатости 

Способы расчета конусности поверхностей деталей 

Обозначение на рабочих чертежах допусков размеров, формы и 

взаимного расположения поверхностей, шероховатости поверхностей 

Виды технологической документации, используемой в организации 

Требования к планировке, оснащению и организации рабочего места 

при выполнении слесарных работ 

Виды, конструкции, назначение, геометрические параметры и правила 

использования применяемых слесарных инструментов 

Марки и свойства материалов, применяемых при изготовлении 

сложных деталей 

Марки и свойства инструментальных материалов 

Виды, конструкции, назначение, геометрические параметры и правила 

использования инструментов для обработки отверстий 

Виды, конструкции, назначение, геометрические параметры и правила 

использования инструментов для нарезания резьбы 

Виды, конструкции, назначение и правила использования слесарных 

приспособлений 

Правила и приемы плоской и пространственной разметки сложных 

деталей 

Правила и приемы построения разверток деталей 

Технологические методы и приемы слесарной обработки заготовок 

деталей сложных машиностроительных изделий 
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Технологические возможности станков и механизированных 

инструментов для обработки отверстий 

Правила эксплуатации механизированных инструментов для 

обработки отверстий 

Правила эксплуатации станков для обработки отверстий 

Типовые технологические режимы обработки отверстий 

Геометрические параметры слесарных инструментов, сверл, зенкеров 

и разверток в зависимости от обрабатываемого материала 

Назначение, свойства и способы применения СОТС при сверлении, 

зенкеровании, развертывании и нарезании резьбы 

Способы, правила и приемы заточки слесарных инструментов и сверл 

Устройство, правила использования и органы управления точильно-

шлифовальных станков 

Способы и приемы контроля геометрических параметров слесарных 

инструментов и инструментов для обработки отверстий 

Способы и приемы статической балансировки деталей 

Устройство, правила использования и органы управления 

балансировочных станков 

Виды дефектов при обработке поверхностей заготовок деталей 

сложных машиностроительных изделий, их причины и способы 

предупреждения 

Способы и приемы контроля геометрических параметров деталей 

сложных машиностроительных изделий 

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила 

использования контрольно-измерительных инструментов для 

контроля линейных размеров с точностью до 7-го квалитета 

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила 

использования контрольно-измерительных инструментов для 

контроля угловых размеров с точностью до 9-й степени 

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила 

использования контрольно-измерительных инструментов и 

приспособлений для контроля точности формы и взаимного 

расположения поверхностей с погрешностью не выше 9-й степени 

точности 

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила 

использования контрольно-измерительных инструментов для 

контроля параметров резьбовых поверхностей с точностью до 5-й 

степени 

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила 

использования приборов для контроля шероховатости поверхностей 
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Положения трудового законодательства Российской Федерации, 

регулирующие оплату труда, режим труда и отдыха 

Основы организации системы менеджмента качества организации 

Виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной 

защиты при выполнении слесарных работ 

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической 

безопасности и электробезопасности при выполнении слесарных работ 

 

 

2.   Сборка сложных машиностроительных изделий, их узлов и механизмов 
 

Трудовые 

действия 

Подготовка рабочего места к выполнению технологической операции 

сборки сложных машиностроительных изделий, их узлов и 

механизмов 

Анализ исходных данных для сборки сложных машиностроительных 

изделий, их узлов и механизмов 

Расчет посадок, сил запрессовки, температур нагрева (охлаждения) 

при тепловой сборке 

Подготовка слесарно-монтажных, контрольно-измерительных 

инструментов и приспособлений к выполнению технологической 

операции сборки сложных узлов и механизмов 

Сборка резьбовых соединений с контролем силы затяжки в сложных 

машиностроительных изделиях, их узлах и механизмах 

Сборка прессовых соединений в сложных машиностроительных 

изделиях, их узлах и механизмах 

Сборка соединений с плоскими стыками в сложных 

машиностроительных изделиях, их узлах и механизмах 

Сборка шпоночных соединений в сложных машиностроительных 

изделиях, их узлах и механизмах 

Сборка штифтовых соединений деталей сложных 

машиностроительных изделий 

Сборка клеевых соединений в сложных машиностроительных 

изделиях, их узлах и механизмах 

Клепка при сборке сложных машиностроительных изделий, их узлов 

и механизмов 

Пайка деталей сложных машиностроительных изделий 

Сборка и регулировка подшипниковых узлов на подшипниках 

качения сложных машиностроительных изделий и их механизмов 

Сборка и регулировка подшипниковых узлов на подшипниках 

скольжения сложных машиностроительных изделий, их узлов и 
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механизмов 

Сборка, обкатка и регулировка зубчатых передач в сложных 

машиностроительных изделиях, их узлах и механизмах 

Сборка, обкатка и регулировка винтовых передач скольжения в 

сложных машиностроительных изделиях, их узлах и механизмах 

Сборка и регулировка шарико-винтовых передач в сложных 

машиностроительных изделиях, их узлах и механизмах 

Взаимная притирка пар деталей в сложных машиностроительных 

изделиях, их узлах и механизмах с плоскими, цилиндрическими и 

коническими сопряжениями с шероховатостью до Ra 0,8 

Полная сборка сложных машиностроительных изделий, их узлов и 

механизмов 

Смазка сложных машиностроительных изделий, их узлов и 

механизмов 

Контроль геометрических параметров сложных машиностроительных 

изделий, их узлов и механизмов 

Контроль деталей зубчатых передач сложных машиностроительных 

изделий, их узлов и механизмов 

Необходимые 

умения 

Читать и применять техническую документацию на сложные узлы и 

механизмы 

Использовать персональную вычислительную технику для работы с 

файлами и прикладными программами 

Использовать персональную вычислительную технику для работы с 

внешними носителями информации и устройствами ввода-вывода 

информации 

Копировать, перемещать, сохранять, переименовывать, удалять, 

восстанавливать файлы 

Просматривать конструкторскую и технологическую документацию с 

использованием прикладных компьютерных программ 

Печатать конструкторскую и технологическую документацию с 

использованием устройств вывода графической и текстовой 

информации 

Сканировать текстовые и графические документы с использованием 

устройств ввода информации 

Выполнять вычисление сил запрессовки, температур нагрева 

(охлаждения) при тепловой сборке 

Выбирать в соответствии с технологической документацией, 

подготавливать к работе слесарно-монтажные, контрольно-

измерительные инструменты и приспособления 

Использовать слесарно-монтажные инструменты для сборки 
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резьбовых соединений 

Использовать слесарно-монтажные инструменты для сборки 

шпоночных соединений 

Использовать ручные и механизированные инструменты для клепки 

Использовать слесарно-монтажные инструменты для соединения 

деталей 

Использовать гидравлические и механические прессы для сборки 

прессовых соединений 

Выполнять тепловую сборку прессовых соединений 

Выполнять сборку и регулировку подшипниковых узлов на 

подшипниках качения сложных машиностроительных изделий и их 

механизмов 

Выполнять сборку и регулировку подшипниковых узлов на 

подшипниках скольжения сложных машиностроительных изделий и 

их механизмов 

Выполнять склеивание деталей узлов сложных машиностроительных 

изделий, их механизмов 

Лудить поверхности деталей сложных машиностроительных изделий 

Паять детали сложных машиностроительных изделий твердыми и 

мягкими припоями 

Выполнять сборку штифтовых соединений 

Собирать, обкатывать и регулировать зубчатые передачи 

Собирать, обкатывать и регулировать винтовые передачи скольжения 

Собирать и регулировать шарико-винтовые передачи в сложных 

машиностроительных изделиях, их узлах и механизмах 

Выполнять смазку сложных машиностроительных изделий, их узлов 

и механизмов 

Выявлять причины дефектов, предупреждать возможные дефекты при 

сборке сложных машиностроительных изделий, их узлов и 

механизмов 

Использовать универсальные и специальные измерительные 

инструменты для контроля сложных машиностроительных изделий, 

их узлов и механизмов 

Использовать инструменты и приспособления для контроля деталей 

зубчатых передач 

Выбирать схемы строповки деталей, узлов, механизмов и 

технологической оснастки 

Управлять подъемом (снятием) деталей, узлов, механизмов и 
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технологической оснастки 

Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с 

требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и 

экологической безопасности 

Применять средства индивидуальной и коллективной защиты при 

выполнении сборочных работ 

Необходимые 

знания 

Машиностроительное черчение в объеме, необходимом для 

выполнения работы 

Порядок работы с персональной вычислительной техникой 

Порядок работы с файловой системой 

Основные форматы представления электронной графической и 

текстовой информации 

Прикладные компьютерные программы для просмотра текстовой 

информации: наименования, возможности и порядок работы в них 

Прикладные компьютерные программы для просмотра графической 

информации: наименования, возможности и порядок работы в них 

Виды, назначение и порядок применения устройств вывода 

графической и текстовой информации 

Виды, назначение и порядок применения устройств ввода 

графической и текстовой информации 

Правила чтения технической документации (рабочих чертежей, 

технологических карт) в объеме, необходимом для выполнения 

работы 

Система допусков и посадок, квалитеты точности, параметры 

шероховатости 

Обозначение на рабочих чертежах допусков размеров, формы и 

взаимного расположения поверхностей, шероховатости поверхностей 

Виды технологической документации, используемой в организации 

Требования к планировке, оснащению и организации рабочего места 

при выполнении сборочных работ 

Конструкция, устройство и принципы работы собираемых сложных 

машиностроительных изделий, их узлов и механизмов 

Технические условия на сборку сложных машиностроительных 

изделий, их узлов и механизмов 

Виды, конструкции, назначение и правила использования 

применяемых слесарно-монтажных инструментов 

Методика расчета сил запрессовки 

Методика расчета температуры нагрева (охлаждения) при тепловой 
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сборке 

Виды, конструкции, назначение и правила использования сборочных 

приспособлений 

Виды, конструкции, назначение и правила использования 

гидравлических и винтовых механических прессов 

Виды, конструкции, назначение и правила использования 

оборудования и оснастки для нагрева и охлаждения деталей при 

тепловой сборке 

Виды, основные характеристики, назначение и правила применения 

клеев 

Виды, основные характеристики, назначение и правила применения 

припоев 

Способы и приемы лужения поверхностей 

Способы и приемы пайки мягкими и твердыми припоями 

Основные характеристики деталей зубчатых передач 

Способы и приемы регулирования зубчатых передач 

Основные характеристики деталей винтовых передач 

Способы и приемы регулирования винтовых передач 

Виды, конструкции и основные характеристики резьб и деталей 

резьбовых соединений 

Способы и приемы сборки резьбовых соединений с контролем силы 

затяжки 

Виды шпоночных соединений 

Способы и приемы сборки шпоночных соединений 

Виды заклепок и заклепочных соединений 

Способы и приемы клепки 

Виды, конструкции и основные характеристики подшипников 

качения 

Способы и приемы сборки и регулировки подшипниковых узлов на 

подшипниках качения 

Виды и конструкции подшипников скольжения 

Способы и приемы сборки и регулировки подшипниковых узлов на 

подшипниках скольжения 

Виды, конструкции и назначение штифтов 

Способы и приемы сборки штифтовых соединений 
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Виды, основные характеристики, назначение и правила применения 

консистентных смазок и смазывающих жидкостей 

Виды, конструкции, назначение и правила использования 

контрольно-измерительных инструментов и приспособлений 

Порядок сборки сложных машиностроительных изделий, их узлов и 

механизмов 

Виды дефектов сборочных соединений, их причины и способы 

предупреждения 

Способы и приемы контроля геометрических параметров сложных 

машиностроительных изделий, их узлов и механизмов 

Правила строповки и перемещения грузов 

Система знаковой сигнализации при работе с машинистом крана 

Положения трудового законодательства Российской Федерации, 

регулирующие оплату труда, режим труда и отдыха 

Основы организации системы менеджмента качества организации 

Виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной 

защиты при выполнении сборочных работ 

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической 

и электробезопасности при выполнении сборочных работ 

 

3. Испытания сложных машиностроительных изделий, их деталей, узлов и 

механизмов 

Трудовые 

действия 

Подготовка рабочего места к выполнению технологической операции 

по испытанию сложных машиностроительных изделий, их деталей, 

узлов и механизмов 

Анализ исходных данных для испытания сложных 

машиностроительных изделий, их деталей, узлов и механизмов 

Подготовка слесарно-монтажных, контрольно-измерительных 

инструментов и приспособлений к выполнению технологической 

операции по испытанию сложных машиностроительных изделий, их 

деталей, узлов и механизмов 

Подготовка сложных машиностроительных изделий, их деталей и 

узлов к гидравлическим и пневматическим испытаниям 

Подготовка сложных машиностроительных изделий, их деталей, узлов 

и механизмов к механическим испытаниям 

Проведение гидравлических испытаний на стендах и прессах сложных 

машиностроительных изделий, их деталей и узлов 

Проведение пневматических испытаний сложных 

машиностроительных изделий, их деталей и узлов 

Проведение механических испытаний сложных машиностроительных 
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изделий, их деталей, узлов и механизмов под нагрузкой 

Контроль параметров сложных машиностроительных изделий, их 

деталей, узлов и механизмов в процессе испытаний 

Фиксация результатов испытаний сложных машиностроительных 

изделий, их деталей, узлов и механизмов 

Устранение дефектов, обнаруженных после испытания сложных 

машиностроительных изделий, их узлов и механизмов 

Необходимые 

умения 

Читать и применять техническую документацию на сложные 

машиностроительные изделия, их детали, узлы и механизмы 

Использовать персональную вычислительную технику для работы с 

файлами и прикладными программами 

Использовать персональную вычислительную технику для работы с 

внешними носителями информации и устройствами ввода-вывода 

информации 

Копировать, перемещать, сохранять, переименовывать, удалять, 

восстанавливать файлы 

Просматривать конструкторскую и технологическую документацию с 

использованием прикладных компьютерных программ 

Печатать конструкторскую и технологическую документацию с 

использованием устройств вывода графической и текстовой 

информации 

Сканировать текстовые и графические документы с использованием 

устройств ввода информации 

Выбирать в соответствии с технологической документацией, 

подготавливать к работе слесарно-монтажные, контрольно-

измерительные инструменты и приспособления 

Монтировать трубопроводы для гидравлических и пневматических 

испытаний сложных машиностроительных изделий, их деталей и 

узлов 

Подготавливать сложные машиностроительных изделия, их детали и 

узлы к гидравлическим и пневматическим испытаниям 

Использовать гидравлические и пневматические испытательные 

стенды и оснастку для контроля герметичности сложных 

машиностроительных изделий, их деталей и узлов 

Использовать методы контроля герметичности при гидравлических 

испытаниях сложных машиностроительных изделий, их деталей и 

узлов 

Использовать методы контроля герметичности при пневматических 

испытаниях сложных машиностроительных изделий, их деталей и 

узлов 



 16 

Устранять дефекты герметичности сложных машиностроительных 

изделий, их деталей и узлов 

Использовать оборудование и оснастку для механических испытаний 

сложных машиностроительных изделий, их деталей, узлов и 

механизмов 

Документально оформлять результаты испытаний сложных 

машиностроительных изделий, их деталей, узлов и механизмов 

Выбирать схемы строповки деталей, узлов, механизмов и 

технологической оснастки 

Управлять подъемом (снятием) деталей, узлов, механизмов и 

технологической оснастки 

Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с 

требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и 

экологической безопасности 

Применять средства индивидуальной и коллективной защиты при 

выполнении испытания 

Необходимые 

знания 

Машиностроительное черчение в объеме, необходимом для 

выполнения работы 

Порядок работы с персональной вычислительной техникой 

Порядок работы с файловой системой 

Основные форматы представления электронной графической и 

текстовой информации 

Прикладные компьютерные программы для просмотра текстовой 

информации: наименования, возможности и порядок работы в них 

Прикладные компьютерные программы для просмотра графической 

информации: наименования, возможности и порядок работы в них 

Виды, назначение и порядок применения устройств вывода 

графической и текстовой информации 

Виды, назначение и порядок применения устройств ввода 

графической и текстовой информации 

Правила чтения технической документации (рабочих чертежей, 

технологических карт) в объеме, необходимом для выполнения 

работы 

Виды технологической документации, используемой в организации 

Требования к планировке, оснащению и организации рабочего места 

при выполнении гидравлических, пневматических и механических 

испытаний сложных машиностроительных изделий, их деталей, узлов 

и механизмов 

Конструкция, устройство и принципы работы испытываемых 

сложных машиностроительных изделий, их деталей, узлов и 
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механизмов 

Технические условия на испытания сложных машиностроительных 

изделий, их деталей, узлов и механизмов 

Виды, конструкции, назначение и правила использования сборочно-

монтажных инструментов 

Последовательность действий при испытаниях сложных 

машиностроительных изделий, их деталей, узлов и механизмов 

Методы гидравлических испытаний сложных машиностроительных 

изделий, их деталей и узлов 

Методы пневматических испытаний сложных машиностроительных 

изделий, их деталей и узлов 

Методы механических испытаний сложных деталей, узлов и 

механизмов 

Основные технологические параметры испытательных стендов для 

гидравлических испытаний сложных машиностроительных изделий, 

их деталей и узлов 

Основные технологические параметры испытательных стендов для 

пневматических испытаний сложных машиностроительных изделий, 

их деталей и узлов 

Основные технологические параметры испытательных стендов для 

механических испытаний сложных машиностроительных изделий, их 

деталей, узлов и механизмов 

Методы контроля герметичности при гидравлических испытаниях 

сложных машиностроительных изделий, их деталей и узлов 

Методы контроля герметичности при пневматических испытаниях 

сложных машиностроительных изделий, их деталей и узлов 

Методы контроля параметров при механических испытаниях сложных 

машиностроительных изделий, их деталей, узлов и механизмов 

Виды, основные характеристики, назначение и правила применения 

приборов контроля герметичности при гидравлических испытаниях 

Виды, основные характеристики, назначение и правила применения 

приборов контроля герметичности при пневматических испытаниях 

Виды, основные характеристики, назначение и правила применения 

приборов контроля при механических испытаниях 

Правила оформления результатов испытаний 

Методы устранения дефектов после гидравлических и 

пневматических испытаний 

Правила строповки и перемещения грузов 

Система знаковой сигнализации при работе с машинистом крана 
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Положения трудового законодательства Российской Федерации, 

регулирующие оплату труда, режим труда и отдыха 

Основы организации системы менеджмента качества организации 

Виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной 

защиты при гидравлических, пневматических и механических 

испытаниях 

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической 

и электробезопасности при гидравлических, пневматических и 

механических испытаниях 

1.3. ТРЕБОВАНИЯ К УРОВНЮ ПОДГОТОВКИ (ОБРАЗОВАНИЮ И 

ОБУЧЕНИЮ) ПОСТУПАЮЩЕГО НА ОБУЧЕНИЕ, НЕОБХОДИМЫЕ ДЛЯ 

ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ 

Программа разработана для лиц, имеющих профессию, специальность. 

 

1.4. ТРУДОЕМКОСТЬ ОБУЧЕНИЯ 

 

Нормативная трудоемкость обучения по данной программе – 170 академических 

часа, включая все виды аудиторной и внеаудиторной (самостоятельной) учебной работы 

слушателя, а также практическое обучение. 

 

1.5. ФОРМА ОБУЧЕНИЯ 

 

Форма обучения – очная, очно-заочная. Основной формой теоретической 

подготовки является лекция. 

 

                1.6. РЕЖИМ ЗАНЯТИЙ: 

          При любой форме обучения, учебная нагрузка устанавливается не более 8 часов 

теоретического обучения в день, включая все виды аудиторной и внеаудиторной 

(самостоятельной)  учебной работы слушателя. 
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2. ОРГАНИЗАЦИОННО-ПЕДАГОГИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ 

 

2.1. ТРЕБОВАНИЯ К КВАЛИФИКАЦИИ ПЕДАГОГИЧЕСКИХ КАДРОВ, 

ОБЕСПЕЧИВАЮЩИХ РЕАЛИЗАЦИЮ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА  

 

Квалификация педагогических работников  соответствует квалификационным 

характеристикам, установленным в Едином квалификационном справочнике должностей 

руководителей, специалистов и служащих, разделе «Квалификационные характеристики 

должностей работников образования», утвержденном приказом Министерства здравоохранения 

и социального развития РФ № 761н от 26 августа 2010 года (зарегистрирован Министерством 

юстиции РФ 6 октября 2010 года № 18638). 

 

2.2. ТРЕБОВАНИЯ К ИНФОРМАЦИООНЫМ И УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКИМ 

УСЛОВИЯМ 

 

Слушатели ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» обеспечиваются доступом к современным базам 

данных, информационным справочным и поисковым системам, что позволяет в полной мере 

обеспечить реализацию программы. 

Слушателям предоставлена возможность пользоваться фондами  библиотеки, 

электронным учебно-методическим материалом, который может скачиваться на флеш-

носители, а также справочно-поисковой системой Консультант Плюс. 

Для самостоятельных занятий в рамках курса слушателям выдается комплект 

нормативных документов на электронном носителе. 

 

Учебно-методическое обеспечение: 

 

Раздел Наименование 
Количество 

(шт.) 

Плакаты: Плакаты по оказанию первой помощи при ушибах, 

переломах, кровотечениях, поражении электрическим 

током, при ожогах, при отравлениях, при 

обморожениях 

1 

Компьютерные  

(обучающие, тестирующие) 

 программы 

Максим I-01 Тренажер-манекен для обработки 

приемов сердечно-легочной и мозговой реанимации" 

1 

Литература:  

 Адаскин А.М. Материаловедение. - М.: ИЦ 

«Академия», 2003. 
в электронном 

виде 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

в электронном 

виде 

Якуба Ю.А. Справочник мастера производственного 

обучения. М.: ИРПО, 2000. 

Черпаков Б.И., Альперович Т.А. Книга станочника. М.: 

ИРПО, 1999. 

Холодкова А.Г. Общая технология машиностроения 

(учебное пособие). - М.: ИЦ «Академия», 2005. 

Шандров Б.В. Автоматизация производства 

(металообработка) - М.: ИЦ «Академия», 2003. 

 

Фетисова Г.П. Материаловедение и технология 

металлов. - М.: ИЦ «Академия», 2002. 

Черпаков Б.И. Металлорежущие станки. 

Фетисова Г.П. Материаловедение и технология 

металлов. - М.: Высшая школа, 2000. 

Скакун В.А. Методика производственного обучения в 

схемах и таблицах. М., 2001. 

Куликов О.Н. и др. Охрана труда в 

металлообрабатывающей промышленности.  

Новиков В.Ю. Слесарь-ремонтник. 
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Зайцев С.А. Контрольно-измерительные приборы и 

инструменты. - М.:  

Зайцев С.А. и др. Допуски, посадки и технические 

измерения в машиностроении. - М.: ИЦ «Академия», 

2005. 

Власов С.Н. Справочник наладчика агрегатных 

станков и автоматических линий. - М.: ИЦ 

«Академия», 1999. 

Горшков Б.И. Автоматическое управление. - М.: ИЦ 

«Академия», 2003. 

Ганевский Г.М., Гольдин И.И. Допуски, посадки и 

технические измерения в машиностроении. - М.: ИЦ 

«Академия», 2002. 

Бродский А.М. Черчение. - М.: ИЦ «Академия»  

Вереина Л.И. Техническая механика. - М.: ИЦ 

«Академия», 2000. 

Вышнепольский И.С. Техническое черчение. - М.: ИЦ 

«Академия», 2000. 

Видеофильмы Основы электротехники 

Пожаробезопасность 

Оказание первой помощи 

1 

1 

1 

 

2.3. ТРЕБОВАНИЯ К МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИМ УСЛОВИЯМ  

 

Материально-техническая база ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» соответствует 

действующим противопожарным, санитарно-эпидемиологическим правилам и нормам и 

обеспечивает проведение всех видов дисциплинарной подготовки, практической работы 

слушателей, предусмотренных учебным планом.  

 

№ 

п/п 

Наименование оборудованных учебных 

кабинетов, объектов для проведения 

практических занятий с перечнем 

основного оборудования 

Адрес 

(местоположение) 

учебных 

кабинетов, 

объектов для 

проведения 

практических 

занятий 

Форма 

владения, 

пользования 

(собственность, 

оперативное 

управление, 

аренда и т.п.) 

Документ - 

основание 

возникновения 

права 

(указываются 

реквизиты и 

сроки действия) 

Площадь 

помещения 

Количество 

посадочных мест 

1. Класс № 1 

 

Компьютеры – 1 шт. 

 

Флипчарт-1 шт. 

 

 

  

628310, Россия, 

Ханты-

Мансийский 

автономный 

округ – Югра, 

Тюменская 

область,                 

г. 

Нижневартовск, 

ул. Северная, 

дом 19а, 

помещение 

1005 

Аренда Договор 

аренды 

 

Площадь: 

15,8 кв.м. 

 

Число 

посадочных 

мест: 15 

(в том числе 1 

компьютер-

ное место) 

 Наглядные образцы: плакаты 

 

№ 

п/п 

Наименование оборудованных учебных 

кабинетов, объектов для проведения 

практических занятий с перечнем 

основного оборудования 

Адрес 

(местоположение) 

учебных кабинетов, 

объектов для 

проведения 

практических занятий 

Форма 

владения, 

пользования 

(собственность, 

оперативное 

управление, 

аренда и т.п.) 

Документ - 

основание 

возникновения 

права 

(указываются 

реквизиты и 

сроки действия ) 

Площадь 

помещения 

Количество 

посадочных 

мест 
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1. Класс № 2 

 

Телевизор -  1 шт. 

 

Компьютеры – 7 шт. 

 

Экран для проектора 1 шт. 

 

Мультимедиапроектор – 1 шт. 

 

Флипчарт-1 шт. 

 

Телевизор -  1 шт. 

 

 

628310, Россия, 

Ханты-

Мансийский 

автономный округ 

– Югра, 

Тюменская 

область,                 

г. Нижневартовск, 

ул. Северная, дом 

19а, помещение 

1005 

Аренда Договор 

аренды 

 

Площадь: 

23,4 кв.м. 

                                                                                  

Число 

посадочн

ых мест: 

25    

(в том 

числе 7 

компьюте

р-ных 

мест) 

 Наглядные образцы: плакаты 

 Тренажеры: Максим I-01 Тренажер-манекен для обработки приемов сердечно-легочной и мозговой реанимации" 

 

 

2.4.  ОЦЕНКА КАЧЕСТВА ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ  

 

Оценка качества освоения программы включает текущую, промежуточную и итоговую 

аттестацию слушателей. Итоговая аттестация проводится в форме квалификационного экзамена 

(устного и письменного).   

Лица, освоившие программу и прошедшие  итоговую аттестацию, получают документ 

установленного образца. 
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                                      ЧАСТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

                                 «ЦЕНТР ИННОВАЦИОННОГО ОБУЧЕНИЯ «НЕФТЕГАЗ» 

                            (ЧПОУ  «ЦИО «НЕФТЕГАЗ») 

 

    

 

 

 

              

             

 

УТВЕРЖДАЮ 
Директор ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» 

___________________Т.В. Прошкина 

«__04__» ___12___________ 2024г. 

 

 

 

 

УЧЕБНЫЙ ПЛАН ОЧНОГО ОБУЧЕНИЯ 

программы переподготовки по профессии 

«Слесарь механосборочных работ» 4 разряда 

 

№ 

п\п 

Наименование  раздела 

 

Количество часов 

1. Теоретическое обучение 80 

2. Практическое обучение 90 

 ИТОГО: 170 

 

УЧЕБНО – ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН  

теоретического обучения 

 

 

№ 

п/п 

 

Наименование тем 

Количест

во часов 

Промежу 

точная 

аттеста 

ция 

1. Введение.  2 - 

2. Техника безопасности, пром. санитария и пожарная 

безопасность 
2 

 

зачет 

3. Основы общей технологии металлов 6 

4. Допуски, посадки, технические измерения 6 

5. Чтение чертежей 8 - 

6. Сведения из технической механики 6 - 

7. Сведения из электротехники 8 зачет 

8. Слесарное дело 10 - 

9. Технологический процесс слесарно-сборочных работ 8 зачет 

10. Устройство и сборка продукции, изготовленной в цехе 6 - 

 Механизация и автоматизация слесарно-сборочных 

работ 
4 

 

11 Охрана окружающей среды 6 зачет 

 Консультации 4  

 Квалификационный экзамен 4 экзамен 

 ИТОГО: 80  
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УЧЕБНО-ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН  

производственного обучения 

 

№ 

п/п 

                     Наименование тем Количест

во часов 

1 Вводное занятие.  2 

2 Безопасность труда, пожарная безопасность и электробезопасность Проведение 

инструктажей. 
6 

3 Слесарные работы средней сложности 18 

4 Обучение выполнению механосборочных работ различной степени 

сложности. 
24 

5. Самостоятельное выполнение работ по профессии  

«Слесарь механосборочных работ» 4 разряда 
40 

                                                                                          ИТОГО: 90 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 24 

 

 
                                      ЧАСТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

                                 «ЦЕНТР ИННОВАЦИОННОГО ОБУЧЕНИЯ «НЕФТЕГАЗ» 

                            (ЧПОУ  «ЦИО «НЕФТЕГАЗ») 

 

 

 

             

 

УТВЕРЖДАЮ 
Директор ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» 

___________________Т.В. Прошкина 

«__04__» ___12___________ 2024г. 

 

 

 

 

УЧЕБНЫЙ ПЛАН ОЧНО-ЗАОЧНОГО ОБУЧЕНИЯ 

программы переподготовки по профессии 

«Слесарь механосборочных работ» 4 разряда 

 

№ 

п\п 

Наименование  раздела 

 

Количество часов 

1. Теоретическое обучение 80 

2. Практическое обучение 90 

 ИТОГО: 170 

 

УЧЕБНО – ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН 

теоретического обучения 

 

№ 

п/п 

 

Наименование тем 

Количество часов Промежу 

точная 

аттеста 

ция 

 

Всего 
 

Аудитор

ные 

занятия 

Самост

оя- 

тельна

я 

работа 

1. Введение.  2 2 - - 

2. Техника безопасности, пром. санитария и 

пожарная безопасность 
2 

2 - - 

3. Основы общей технологии металлов 6 4 2  

зачет 4. Допуски, посадки, технические измерения 6 4 2 

5. Чтение чертежей 8 4 4 

6. Сведения из технической механики 6 4 2 - 

7. Сведения из электротехники 8 4 4 - 

8. Слесарное дело 10 6 4 зачет 

9. Технологический процесс слесарно-

сборочных работ 
8 

4 4 - 

10. Устройство и сборка продукции, 

изготовленной в цехе 
6 

4 2 зачет 

11 Механизация и автоматизация слесарно-

сборочных работ 
4 

2 2 - 

12 Охрана окружающей среды 6 4 2 зачет 

 Консультации 4 4 -  

 Квалификационный экзамен 4 4 - экзамен 

 ИТОГО: 80 52 28  
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УЧЕБНО-ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН  

производственного обучения 

 

№ 

п/п 

                     Наименование тем Количест

во часов 

1 Вводное занятие.  2 

2 Безопасность труда, пожарная безопасность и электробезопасность Проведение 

инструктажей. 
6 

3 Слесарные работы средней сложности 18 

4 Обучение выполнению механосборочных работ различной степени 

сложности. 
24 

5. Самостоятельное выполнение работ по профессии  

«Слесарь механосборочных работ» 4 разряда 
40 

                                                                                          ИТОГО: 90 



    ЧАСТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

                                 «ЦЕНТР ИННОВАЦИОННОГО ОБУЧЕНИЯ «НЕФТЕГАЗ» 

                            (ЧПОУ  «ЦИО «НЕФТЕГАЗ») 

 

    

 

          

             

 
УТВЕРЖДАЮ 
Директор ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» 

___________________Т.В. Прошкина 

«__02__» ______12________ 2024 г. 

 

КАЛЕНДАРНЫЙ УЧЕБНЫЙ ГРАФИК 

программы переподготовки по профессии 

«Слесарь механосборочных работ» 4 разряда 
Учебные занятия в рамках профессионального обучения проводятся в течение всего календарного года по мере набора групп. 

Структура календарного учебного графика указывает последовательность реализации программы профессионального обучения по неделям/ неделям и дням, включая теоретическое 

обучение, самостоятельную работу слушателей и итоговую аттестацию. Очная форма обучения (максимальная учебная нагрузка 8 часов в день). 6 дневная учебная неделя 

 

ТО – теоретическое обучение 

ПО – производственное обучение 

К- консультация 

ЭК – экзамен квалификационный 

 

 

 

 

 

 

 

 

недели 1 неделя 2 неделя 

дни 1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6 

количество часов 8 8 8 8 8 8 8 8 8 4/4 8 8 

 ТО ТО ТО ТО ТО ТО ТО ТО ТО К/ПО /ПО ПО 
недели 3 неделя 4 неделя 

дни 1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6 

количество часов 8 8 8 8 8 8 8 8 6/2 2 - - 

 ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО/ЭК ЭК - - 
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    ЧАСТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

                                 «ЦЕНТР ИННОВАЦИОННОГО ОБУЧЕНИЯ «НЕФТЕГАЗ» 

                            (ЧПОУ  «ЦИО «НЕФТЕГАЗ») 

 

    

 

          

             

 
УТВЕРЖДАЮ 
Директор ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» 

___________________Т.В. Прошкина 

«__02__» ______12________ 2024 г. 

 

КАЛЕНДАРНЫЙ УЧЕБНЫЙ ГРАФИК 

программы переподготовки по профессии 

«Слесарь механосборочных работ» 4 разряда 
Учебные занятия в рамках профессионального обучения проводятся в течение всего календарного года по мере набора групп. 

Структура календарного учебного графика указывает последовательность реализации программы профессионального обучения по неделям/ неделям и дням, включая теоретическое 

обучение, самостоятельную работу слушателей и итоговую аттестацию. Очная-заочная форма обучения (максимальная учебная нагрузка 8 часов в день). 6 дневная учебная неделя 

 

ТО – теоретическое обучение 

ПО – производственное обучение 

К- консультация 

ЭК – экзамен квалификационный 

 

 

 

 

 

недели 1 неделя 2 неделя 

дни 1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6 

количество часов 8 8 8 8 8 4/4 8 8 8 4/4 8 8 

 ТО ТО ТО ТО ТО ТО/К СР СР СР СР/ПО ПО ПО 
недели 3 неделя 4 неделя 

дни 1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6 

количество часов 8 8 8 8 8 8 8 8 6/2 2 - - 

 ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО/ЭК ЭК - - 



 

3. Программа теоретического обучения 

 

ТЕМА 1.1. ВВЕДЕНИЕ 

Основные сведения о производстве и организации рабочего места. Значение профессии в 

промышленном производстве. Значение профобразования для освоения новой техники, передовой 

технологии, дальнейшего повышения производительности труда и улучшение качества 

выпускаемой продукции. Ознакомление с Программой теоретических занятий. 

ТЕМА 1.2. ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ, ПРОМСАНИТАРИЯ И 

ПРОТИВОПОЖАРНАЯ БЕЗОПАСНОСТЬ 

Обязанности работающих в области охраны труда. Технология производства. Требования, 

предъявляемые к рабочему месту, оборудованию, ручному инструменту. Правила безопасности при 

холодной обработке металлов. Техника безопасности перед началом работы, во время работы, 

после окончания работы. Несчастные случаи и анализ случаев травматизма. Ответственность. 

Электробезопасность. Опасность поражения электротоком. Случаи поражения эл. током. Способы 

освобождения пострадавшего от действия эл. тока и оказание первой помощи. Основные правила 

устройства и эксплуатации оборудования. Безопасное напряжение. 

Промышленная санитария. Задачи промышленной санитарии. Профессиональные заболевания 

и их основные причины. Профилактика профессиональных заболеваний. Основные про-

филактические и защитные мероприятия. Средства индивидуальной зашиты, личная гигиена. 

Самопомощь и первая помощь при несчастных случаях. Медицинское и санитарное обслужи-

вание рабочих на предприятии. 

Работа на высоте. Назначение, типы оборудования и средства защиты от падений. Требования к 

средствам индивидуальной защите от падений: карабины, стропы, лямочные пояса. Применение, 

методы контроля. Документация, оформляемая при организации работ на высоте. Оформление 

наряда на проведение работ повышенной опасности. Порядок предоставления сообщения и 

оповещения об инциденте. 

Противопожарные мероприятия. Основные причины возникновения пожаров в цехах и на 

территории предприятия. 

Противопожарные мероприятия. Недопустимость применения открытого огня. Пожарные 

посты, пожарная охрана, противопожарные приспособления, приборы, сигнализация. Химические 

средства огнетушения и правила их применения. Правила поведения при нахождении в 

пожароопасных местах при пожарах. Порядок действий работников при сигнале тревоги, действия 

в ЧС. 

ТЕМА 1.3. ОСНОВЫ ОБЩЕЙ ТЕХНОЛОГИИ МЕТАЛЛОВ 

Основные сведения о металлах. 

Значение металлов для народного хозяйства. Черные и цветные металлы. Основные физиче-

ские, химические и механические свойства металлов. Понятие об испытании металлов. Чугуны. 

Основные сведения о производстве чугуна. Серый, белый и ковкий чугун: их механические и 

технологические свойства и область применения. Маркировка чугуна. Стали. Основные сведения о 

способах производства стали. Углеродистые стали, их химический состав, механические и 

технологические свойства и применение. Маркировка углеродистых сталей. Легированные стали. 

Механические и технологические свойства и применение. Быстрорежущие стали. Стали с особыми 

свойствами: жаропрочные, нержавеющие и другие. Маркировка легированных сталей. 

Термическая обработка стали и чугуна. Основные виды термической обработки: нормализация, 

закалка, отпуск; их назначение. 

Дефекты закаленной стали. Термическая обработка чугуна. Понятие об обработке холодом. 

Химико-термическая обработка стали. Процесс химико-термической обработки и цель ее 

применения. Виды химико-термической обработки: цементация, цианирование, 

алитирование, диффузионная металлизация. 

Цветные металлы и сплавы. Цветные металлы: медь, олово, свинец, алюминий и его сплавы; их 

химический состав механические и технологические свойства. Медь и его сплавы (бронза, латунь). 

Баббиты, их состав и применение. Экономия и замена цветных металлов. Антифрикционные 

материалы, их свойства и область применения. 
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Коррозия металлов. Виды коррозии. Потери от коррозии и способы защиты от нее. Твердые 

сплавы. Значение твердых сплавов в современной обработке металлов. Виды твердых сплавов и их 

свойства. Металло-керамические твердые сплавы, их свойства, маркировка и применение. 

ТЕМА 1.4. ДОПУСКИ, ПОСАДКИ, ТЕХНИЧЕСКИЕ ИЗМЕРЕНИЯ 

Понятие о взаимозаменяемости деталей. Стандартизация и нормализация деталей. Свобод-ные 

и сопрягаемые размеры. Точность обработки. Номинальные, действительные и предельные 

размеры. Допуск. Его назначение и определение. Определение предельных размеров и допусков. 

Система квалитетов. Зазоры и натяги. Посадки, их виды и назначения. Система отверстия и система 

вала. Таблица допусков. Обозначение допусков и посадок на чертежах. Шероховатость

 поверхностей. Классы чистоты поверхностей. 

Точность измерения. Факторы, влияющие на точность измерения. Измерительный инструмент. 

Штангенциркуль и штангенглубиномер с величиной отсчета по нониусу 0,1- 0,5 мм. 

Устройство нониуса, отсчет по нему. Приемы измерения. 

Микрометр, его устройство, точность измерения. Приемы измерения. Нутромеры и 

глубиномеры. Правила пользования ими. 

Инструмент для проверки и измерения углов: шаблоны, угольники и угломеры. Назначение и 

приемы пользования ими. 

Предельные калибры (скобы и пробки) и их применение. Радиусные шаблоны. Инструмент для 

контроля резьбы (калибры, кольца, пробки, шаблоны). Правила пользования ими. Индикатор. Его 

назначение и устройство. 

Понятие об оптических, пневматических и электрических измерительных приборах. Правила 

обращения с измерительным инструментом и уход за ним. Упражнения в измерении деталей 

ТЕМА 1.5. ЧТЕНИЕ ЧЕРТЕЖЕЙ 

Чертежи и эскизы деталей. Роль чертежей в технике. Чертеж детали и его назначение. 

Расположение проекций на чертежах. Масштабы, линии чертежа. Нанесение размеров и 

предельных отклонений. Обозначение и надписи на чертежах. Оформление чертежей. 

Последовательность в чте-нии чертежей. Упражнения в чтении простых чертежей. Сечения, 

разрезы, линии обрыва и их назначение, штриховка в разрезах и сечениях. Упражнения в чтении 

чертежей с разрезами и сечениями. 

Условные изображения на чертежах основных типов резьб, зубчатых колес, пружин, болтов, 

валов, гаек и других. Упражнения в чтении чертежей, имеющих детали машин и механизмов. 

Обозначение на чертежах неплоскостности, непараллельности, неперпендикулярности, радиального 

и торцевого биения, несоостности классов точности и шероховатости поверхности. 

Понятие об эскизе и его отличие от рабочего чертежа. Упражнения в выполнении эскизов с 

натуры. 

Сборочные чертежи: их назначение. Спецификация. Нанесение размеров и обозначение 

посадок. Разрезы на сборочных чертежах. Условное обозначение сварных швов, заклепочных 

соединений и др. Упражнения в чтении сборочных чертежей. 

Чертежи-схемы. Понятие о кинематических схемах. Условные изображения типовых деталей и 

узлов на кинематических схемах. Разбор простых кинематических схем. Упражнения в чтении 

кинематических схем машин и механизмов по изучаемой специальности. 

ТЕМА 1.6. СВЕДЕНИЯ ИЗ ТЕХНИЧЕСКОЙ МЕХАНИКИ 

Движение и его виды. Путь, скорость и время движения. Линейная и угловая скорости. 

Скорость вращательного движения. Понятие о силе. Элементы, определяющие силу. Измерения 

величины силы. Графическое изображение силы. Сложение сил. Параллелограмм и многоугольник 

сил. Разложение сил. Центр тяжести тела (конструкции). Устойчивое равновесие. Момент сил. 

Центробежная и центростремительная силы. 

Трение, его использование в технике. 

Виды трения. Понятие о коэффициенте трения. 
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ТЕМА 1.7. СВЕДЕНИЯ ИЗ ЭЛЕКТРОТЕХНИКИ 

Основные законы постоянного тока. Переменный ток. Электродвигатели и пускорегулирующая 

аппаратура. Электронные приборы, их применение. Вопросы экономии электроэнергии 

ТЕМА 1.8 СЛЕСАРНОЕ ДЕЛО 

Разметка плоскостная. Назначение разметки. Инструмент и приспособления для разметки, их 

виды, назначение и устройство. Процесс плоскостной разметки. Способы определения пригодности 

заготовок и подготовки к разметке, определение порядка разметки, способы выполнения разметки, 

ее проверки, кернение деталей. 

Разметка по чертежу и шаблонам. Разметка от кромок и центровых линий. Организация 

рабочего места при выполнении разметки. Техника безопасности при разметке. Рубка металла. 

Назначение и применение рубки. Зубила и крейцмейсели, их конструкция, размеры, углы заточки в 

зависимости от обрабатываемого металла. Слесарные молотки. Рациональные приемы ручной 

рубки различных металлов. Вырубание прямого и радиусного паза с применением ручного и 

механизированного инструмента. Возможные дефекты при рубке и меры их предупреждения. 

Организации рабочего места. Техника безопасности при рубке. 

Правка и гибка металла. Назначение и применение правки. Правила и способы правки 

листового, полосового и круглого металла и труб. Инструмент и приспособления, применяемые при 

правке. Возможные дефекты при правке и меры их предупреждения. Назначение и применение 

гибки. Правила и способы гибки листового, полосового и круглого металла, а также труб под 

различ-ными углами и по радиусу. Оборудование, инструмент и приспособления для гибки труб, 

металлов и других, их назначение и устройство. Возможные дефекты при гибке и меры их 

предупреждения. Организация рабочего места, техника безопасности при правке и гибке. 

Резание металлов. Назначение, приемы и способы резания металла ножовкой, ручными, 

рычажными, электрическими (гильотинными) ножницами. Устройство и правила пользования 

инструментами и механизмами, применяемыми при этих способах. Газовая и плазменная резка 

металла. Устройство оборудования и принцип действия. Организация рабочего места, техника 

безопасности при резании листового, профильного металла и труб. Опиливание металла. Его 

назначение и применение. Правила обращения с напильниками и их хранение. Приемы опиливания 

различных поверхностей деталей. Распиливание прямолинейных и фасонных пройм и отверстий с 

подгонкой по шаблонам и вкладышам. Передовые методы опиливания, распиливания и припасовки 

(партиями , пакетами). Опиловочные станки и приспособления, их назначение. Устройство и 

правила работы на них. Виды брака при опиловании , его причины и меры предупреждения. 

Организация рабочего места при опиловании. Техника безопасности при опиловании. 

Сверление, зенкерование и развертывание отверстий. Сверлильный станок, его основные части, 

механизм, их назначение, органы управления. Кинематическая схема станка. Настройка станка на 

различные режимы. Установка, закрепление, снятие режущего инструмента. Установка и 

закрепление деталей. 

Сверление по кондуктору и по разметке. 

Сверление под развертывание. Выбор сверл. Охлаждение и смазка при сверлении. Причины 

поломки сверл. Ручной и механизированный инструмент для сверления, ее конструкция и прием 

работы им. Брак при сверлении и меры его предупреждения. Техника безопасности при сверлении. 

Зенкерование отверстий. 

Зенкеры, их конструкция и работа ими. Охлаждение и смазка при зенкеровании. Брак при 

зенкеровании и меры его предупреждения. Зенкерование отверстий. Техника безопасности при 

зенкеровании и зенковании. Развертывание и случаи его применения. Развертывание ручное и 

механическое. Способы развертывания цилиндрических и конических отверстий. Развертки, их 

разновидности, конструкция, способы закрепления. Припуски на развертывание. Развертывание 

вручную и на станке. Брак при развертывании и меры его предупреждения. Техника безопасности 

при развертывании. 

Нарезание резьбы. Резьба, ее назначение и элементы. Профили резьбы. Система резьб. 

Инструмент для нарезания наружных резьб, его конструкция. Приемы нарезания наружных резьб. 

Инструмент для нарезания внутренних резьб, его конструкция. Приемы нарезания резьбы в 

отверстиях различных видов. Возможные дефекты при нарезании резьб различных типов и меры их 

предупреждения. Организация рабочего места, техника безопасности при нарезании резьбы. 
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Шабрение. Приемы и способы шабрения поверхностей. Механизация шабрения и замена 

шабрения шлифованием, точным строганием. 

Виды и причины брака при шабрении, способы его предупреждения и устранения. Организация 

рабочего места и техника безопасности при шабрении. Притирка. Виды притирки. Достигаемая 

степень точности и герметичности. Шлифующие материалы. Механизация притирки. Брак при 

притирке, причины и способы его предупреждения и исправления. Организация рабочего места и 

техника безопасности при притирке. 

Клепка. Способы клепки. 

Возможные дефекты при клепке и меры их предупреждения. 

Организация рабочего места и техника безопасности при клепке. 

Пайка. Правила и способы пайки. Возможные дефекты при пайке. 

ТЕМА 1.9. ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ПРОЦЕСС СЛЕСАРНО-СБОРОЧНЫХ РАБОТ 

Технологический процесс сборки узлов и конструкций различной сложности. 

Ответственность за нарушение технологической дисциплины. Технологическая документация, 

ее форма, назначение, содержание. 

Технология слесарно-сборочных работ. 

Сборка резьбовых соединений. Причины дефектов при сборке резьбовых соединений и меры их 

предупреждения. Механизация сборки резьбовых соединений (электро- и пневмогайковерты, 

механические отвертки и т.п.) 

Сборка шпоночных соединений. Контроль точности посадки шпонок. Соединение при помощи 

клиньев. Возможные дефекты при сборке клиновых соединений, меры их предупреждения. 

Запрессовка и выпрессовка. Возможные дефекты при запрессовке и выпрессовке и меры их 

предупреждения. Правила техники безопасности при работе на прессе. 

Установка уплотнений. Типы уплотнений и их назначение. Уплотнение при помощи прокладок, 

резиновых колец, белил и других паст 

Ниппельное уплотнение, уплотнение при помощи дюритовых шлангов, уплотнение клиновое, 

сальниковое и резьбовое, их монтаж. Приемы и способы прокладок. 

Контровка соединений и уплотнений. 

Виды контровок и их назначение. Дефекты при контроле, их последствия и меры их преду-

преждения. 

Сборка заклепочных соединений. Назначение и применение клепки. Механизация клепочных 

работ. Дефекты при клепке и меры их предупреждения. Организация рабочего места и правила 

техники безопасности. 

Соединение деталей при помощи склеивания. Назначение и применение склеивания. Дефекты 

при склеивании деталей и способы их предупреждения. Организация рабочего месс- та и правила 

техники безопасности. 

Сборка механизмов передач движения, сборка ременной передачи. 

Основные детали механизмов, способы сборки шкивов и посадка их на место. Дефекты сборки 

шкивов и меры их предупреждения. Организация рабочего места и техника безопасности. 

Сборка цепной передачи. Технические требования, предъявляемые к передаче. Способы сборки 

и регулирования. Методы проверки на точность. Дефекты сборки цепной передачи и меры их 

предупреждения. Организация рабочего места и техника безопасности. Сборка зубчатых и 

червячных передач. Установка валов, проверка параллельности валов. Посадка зубчатых колес на 

валы. Дефекты сборки зубчатых передач и меры их предупреждения. 

Сборка фрикционных передач. Основные детали и их элементы. Технические требования к 

передачам. Сборка передач и методы проверки сборки. Возможные дефекты и методы их 

предупреждения. 

Сборка механизмов преобразования движения. 

Сборка винтовых, кривошипношатунных, эксцентриковых, храповых и других механизмов; 

особенности сборки. Дефекты сборки и меры их предупреждения. Организация рабочего места и 

техника безопасности. Методы проверки собранных узлов. Организация рабочего места и техника 

безопасности. 

Сборка трубопроводов. Методы проверки качества выполнения сборки. Организация рабочего 

места и техника безопасности. Общая сборка, регулировка и испытание механизмов и машин. 
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Общее понятие о сборке маши. Виды сборки и их характеристика. Влияние типа производства на 

характер и организацию сборочных работ. Организация и условия приемки механизмов и машин 

отделом технического контроля. Правила техники безопасности при сборке. Регулировка и 

испытание механизмов и машин. 

ТЕМА 1.10. УСТРОЙСТВО И СБОРКА ПРОДУКЦИИ, ИЗГОТОВЛЕННОЙ В ЦЕХЕ 

Устройство и назначение промышленной продукции, которая должна собираться в цехе 

обучающимися. Взаимодействие отдельных узлов и механизмов. Подробное изучение узлов 

средней сложности. Их назначение, способы сборки. Разбор технологической документации на 

сборку конструкций. Технические требования, предъявляемые к собранным изделиям. Возможные 

дефекты при сборочных работах, их виды, причины, меры предупреждения и устранения. Паспорт 

выпускаемой продукции, его назначение и применение. 

ТЕМА 1.11. МЕХАНИЗАЦИЯ И АВТОМАТИЗАЦИЯ СЛЕСАРНО-СБОРОЧНЫХ 

РАБОТ 

Значение механизации и автоматизации для повышения производительности труда. 

Основные направления механизации и автоматизации в машиностроении. 

Гидравлические устройства. Жидкости, применяемые для гидравлических устройств, их 

физические свойства. Г идросистемы, их назначение и устройство. Зажимные устройства с 

гидравлическим силовым приводом. 

Пневматические устройства. Применение пневматики в технике. Основные параметры, 

характеризующие состояние воздуха: давление, объем, температура. Единицы измерения давления 

воздуха. 

Пневматические и электрические устройства для механизации сборки различных соединений 

(резьбовых, шпоночных, заклепочных и др.) 

ТЕМА 1.12. ОХРАНА ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ 
Администрация и юридическая ответственность руководителей производства и граждан за нарушения в 

области рационального природопользования и охраны окружающей среды. 

Связь между рациональным природопользованием и состоянием окружающей среды. Нормативы по 

удельному потреблению ресурсов на единицу продукции. 

Ресурсосберегающие, энергосберегающие технологии. Оценка технологий и технических средств на 

экономическую приемлемость. 

Загрязнение атмосферы, воды, земли и его прогноз. 

Отходы производства. Безотходные технологии. Озеленение промышленной зоны с учетом 

рекомендаций промышленной ботаники. 

3.1 Программа 

производственного обучения 

 

ТЕМА 1. ВВОДНОЕ ЗАНЯТИЕ 
Роль профессионального мастерства в обеспечении высокого качества работ и производительности 

труда. Ознакомление с Программой производственной практики. Ознакомление с производством, 

оборудованием и рабочими местами. 

Ознакомление с мастерской. Ознакомление с оснащением рабочего места и правилами обеспечения 

рабочего места инструментом, приспособлениями, деталями. Механизация и автоматизация 

производственных процессов при сборке узлов и механизмов. 

ТЕМА 2. БЕЗОПАСНОСТЬ ТРУДА, ПОЖАРНАЯ БЕЗОПАСНОСТЬ, И 

ЭЛЕКТРОБЕЗОПАСНОСТЬ. ПРОВЕДЕНИЕ ИНСТРУКТАЖЕЙ 
Безопасность труда. Система стандартов по безопасности труда. Ответственность рабочих за нарушение 

правил безопасности труда, трудовой, производственной и технологической дисциплины. Причины аварий и 

несчастных случаев на производстве. Травматизм и профзаболевания, меры их предупреждения. 

Соблюдение правил безопасности труда, производственной санитарии и трудовой дисциплины как одни из 
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мер предупреждения производственного травматизма, профзаболеваний и несчастных случаев на 

производстве. Пожарная безопасность. Причины возникновения пожаров. Меры пожарной профилактики. 

Противопожарный режим на производстве. Правила поведения при пожаре. Обеспечение пожарной 

безопасности при выполнении работ. Средства пожаротушения. 

Электробезопасность. Виды электротравм. Требования электробезопасности. Нормы и правила 

электробезопасности при эксплуатации машин и механизмов с электроприводом, электроприборов и 

установок. Заземление оборудования. Правила безопасной работы с электрифицированным инструментом, 

переносным светильником и приборами. 

Электрозащитные средства и правила пользования ими. 

Проведение вводного инструктажа - проводит работник отдела ОТ предприятия. Проведения инструктажа на 

рабочем месте - проводит непосредственны руководитель (мастер). 

ТЕМА 3. СЛЕСАРНЫЕ РАБОТЫ СРЕДНЕЙ СЛОЖНОСТИ 

Выполнение работ, включающих плоскостную разметку особо сложных деталей и точную 

пространственную разметку на нескольких смежных плоскостях, наклоненных под различными 

углами друг к другу. 

Опиливание выпуклых и вогнутых криволинейных плоскостей особой сложности. Вальцовка 

ответственных и особо сложных цилиндров и конусов из листовой стали различной толщины на 

различных вальцах. 

Рихтовка в холодном и горячем состоянии деталей и конструкций особой сложности. Шабрение 

криволинейных поверхностей особой сложности с применением шаберов, механических головок. 

ТЕМА 4. ОБУЧЕНИЕ ВЫПОЛНЕНИЮ МЕХАНОСБОРОЧНЫХ РАБОТ 

РАЗЛИЧНОЙ СТЕПЕНИ СЛОЖНОСТИ 

Изготовление, сборка особо сложных и точных деталей и узлов из листового и сортового 

металла по чертежам и эскизам с пригонкой отдельных частей под клепку и сварку. Горячая и 

холодная клепка особо ответственных герметических швов пневматическими молотками и 

вручную, а также на стационарных прессах. Подгонка кромок заготовок под сварку. 

ТЕМА 5. ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ СЛЕСАРЯ МЕХАНОСБОРОЧНЫХ РАБОТ 

Освоение всех видов работ, входящих в круг обязанностей слесаря механосборочных работ . 

ТЕМА 5. САМОСТОЯТЕЛЬНОЕ ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ СЛЕСАРЯ 

МЕХАНОСБОРОЧНЫХ РАБОТ 
Самостоятельное выполнение всех видов работ, входящих в круг обязанностей слесаря 

механосборочных работ. Овладение навыками в объеме требований квалификационной характеристики. 

Освоение передовых методов труда и выполнение установленных норм. Все работы выполняются 

самостоятельно под наблюдением инструктора производственного обучения. 
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4. КОНТРОЛЬНО-ОЦЕНОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ 

    программы переподготовки по профессии 

«Слесарь механосборочных работ» 4 разряда 
 

 

 

БИЛЕТ № 1 

1. Сталь. Определение. Классификация по видам. Маркировка. 

2. Эскиз детали. Отличие эскиза от чертежа. 

3. Штангенциркуль, его устройство, обозначение. Порядок измерения. 

4. Что такое СМК? 

5. Соблюдение требований безопасности на рабочем месте (во время работы). 

БИЛЕТ № 2 

1. Технологические свойства металлов. 

2. Название, устройство и принцип работы изделия, которое вы собираете. 

3. Что такое допуск размера. Поле допуска. 

4. Кто должен участвовать в реализации Политики руководства в области качества. 

Каковы цели в области качества, разработанные в вашем подразделении. 

5. Оказание первой доврачебной помощи при поражении электрическим током. 

БИЛЕТ № 3 

1. Алюминий и его сплавы, виды алюминиевых сплавов. 

Расшифруйте марки АЛ 6; АЛ 8. 

2. Что такое операционная карта. Какие сведения должны в ней содержаться. 

3. Виды дефектов при выполнении операции. Их причины. Способы устранения. 

4. Что такое процесс? В выполнении какого процесса вы участвуете? 

5. Соблюдение требований безопасности на рабочем месте (перед началом работы). 

БИЛЕТ № 4 
1. Цветные металлы и их механические свойства. Медь и ее сплавы. 
2. Взаимозаменяемость изделий, деталей, узлов, ее назначение. 
3. Название, обозначение и принцип работы изделия, которое вы собираете? 
4. Кто уполномочен остановить производство в цехе, чтобы устранить проблемы с 

качеством? 

5. Какие опасные и вредные производственные факторы могут действовать на слесаря 

механосборочных работ в процессе работы. 

БИЛЕТ № 5 

1. Смазочные и охлаждающие материалы, виды, свойства, предъявляемые к ним 

требования. 

2. Калибры, шаблоны, пробки их назначение. 

3. Название, обозначение и назначение собираемого изделия. 

4. Что такое «Коррекция»? 

5. Защитное заземление, требования к заземлению. 
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БИЛЕТ № 6 

1. Что такое коррозия металлов? Защита металлов от коррозии. 

2. Типы поверхностей при соединении деталей. 

3. Название, обозначение и устройство изделия, которое вы собираете. 

4. Каково назначение аудитов качества, какие виды аудитов вы знаете? 

5. Оказание первой помощи при порезах. 

БИЛЕТ № 7 

1. Механические свойства металлов. 

2. Какой размер изделия считается номинальным, действительным и предельным? 

3. Микрометр, устройство и назначение. 

4. Последствия для потребителей несоответствия требований к качеству. 

5. Оказание первой помощи при поражении человека электрическим током. 

БИЛЕТ № 8 

1. Виды посадок. 

2. Назовите мерительный инструмент, которым вы пользуетесь во время операции. 

3. Название, обозначение и принцип работы собираемого изделия. 

4. Что такое «Вариация», «Стабильность процесса»? 

5. Основные причины возникновения пожара в цехе. Средства пожаротушения на участке. 

БИЛЕТ № 9 

1. Пластмассы и их свойства. Классификация. 

2. Контролируемые параметры, заложенные в операционной карте на рабочем месте. 

Методы контроля. 

3. Название, обозначение и назначение собираемого изделия. 

4. Что такое предупреждающие действия? 

5. Виды инструктажей. 

БИЛЕТ № 10 

1. Виды допусков. 

2. Требования к качеству выполняемой операции, способы проверки. 

3. Проверяемые параметры собираемого изделия. 

4. Каким образом в СМК происходит вовлечение работников? 

5. Требования безопасности в аварийных ситуациях. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 36 

 

5.Библиография 

 
1. Слесарное дело. Е.М.Муравьев, 1990, изд. "Просвещение" 
2. Слесарно-инструментальные работы. С.П.Григорьев, 1975, изд. "Машиностроение" 
3. Токарная обработка. В.Н.Фещенко, Р.Х.Махмутов, 1990, изд. "Высшая школа" 
4. Фрезерное дело. Ф.А.Барбашов, 1975, изд. "Высшая школа" 
5. Производственное обучение слесарей механосборочных работ. Учебное пособие / Б.С. 

Покровский. - М.: Academia, 2014. - 208 c. 
6. Справочник молодого слесаря. Б.И.Жарковский, 1991, изд. "Высшая школа" 
7. Слесарное дело. Практическое пособие для слесаря. Е.М. Костенко, 2006. 
8. Практические работы по слесарному делу. Н.И.Макиенко, 1982, изд. "Высшая школа" 
9. Слесарь механосборочных работ. А.М.Крысин, И.З.Наумов, 1983, изд. "Высшая школа" 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 
                    

 


