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3. РАБОЧАЯ ПРОГРАММА 

 

Программа теоретического обучения 

1. Цикл общепрофессиональных дисциплин 

 

1.1 Введение. Основные сведения о производстве и профессии. 
Основные сведения о профессии. Основные сведения об управлении технологическим 

оборудованием трубопрокатного производства и контроль за его работой. Требования к квали-

фикации рабочих, предъявляемые на современном уровне развития техники, научной орга-

низации труда и производства. Значение технического обучения кадров в повышении их 

профессионального мастерства. Ознакомление слушателей с учебной программой, графиком 

занятий и рекомендуемой литературой. Режим работы на предприятии, правила внутреннего 

распорядка. 

Рабочее место и обязанности. Требования, предъявляемые к организации рабочего места, 

ее влияние на производительность труда, качество выполняемых операций и создание 

безопасных условий работы. Примеры рациональной организации рабочего места. Виды и 

назначение станков, оборудования, приспособлений и инструментов. Ознакомление с 

квалификационной характеристикой, программой теоретического и производственного 

обучения по программе «оператор поста управления». Значение профессии «Оператор поста 

управления». Организация и оснащение рабочего места оператор поста управления. 

1.2 Охрана труда, производственная санитария, пожарная безопасность. 

Охрана труда. Общие сведения о системе стандартов охраны труда. Основные трудовые 

права и обязанности работников. Порядок заключения трудового договора (контракта). 

Расторжение трудового договора (контракта). Рабочее время и время отдыха. Трудовая 

дисциплина, ее обеспечение и ответственность. Надзор и контроль за соблюдением 

законодательства о труде. Классификация опасных и вредных производственных факторов 

(физические, химические, биологические, психофизические). Понятие о системе управления 

охраной труда. 

Требования к обучению рабочих по охране труда. Виды и периодичность инструктажей 

по охране труда. Порядок допуска рабочих к самостоятельной работе. Определение 

несчастного случая на производстве и производственного травматизма. Расследование и учет 

несчастных случаев. Показатели травматизма: количество несчастных случаев и дней 

нетрудоспособности вызванных ими, коэффициенты частоты и тяжести травматизма. 

Основные причины несчастных случаев. Анализ травматизма, связанного с технологическим 

транспортировочным и металлообрабатывающим оборудованием. 

Технические средства безопасности. Технические средства безопасности 

(ограничительные, блокирующие и предохранительные устройства, средства сигнализации, 

средства индивидуальной и коллективной защиты). Особенности работы оператора поста 

управления в условиях металлургического производства (наличие горячего металла, работа 

многочисленного технологического и вспомогательного оборудования, вредные 

производственные факторы и т.д.). Требования типовой инструкции по охране труда для 

оператора поста управления. Порядок допуска работе. Ответственность оператора поста 

управления. Требования охраны труда при возникновении нештатных ситуаций на своем 

рабочем месте, на участке; 

Пожарная безопасность. Основные нормативные документы по пожарной безопасности. 

Меры пожарной безопасности при хранении и транспортировке веществ, материалов, 

легковоспламеняющихся жидкостей, горючих жидкостей, горючих газов. Меры пожарной 

безопасности при проведении строительно-монтажных работ. Требования пожарной 

безопасности к путям эвакуации, систем отопления и вентиляции. Меры пожарной 



 14 

безопасности при проведении пожароопасных работ. Общие сведения о средствах 

противопожарной защиты и тушения пожаров. Противопожарные водоснабжения. Установка 

автоматической системы пожаротушения и сигнализации. Противопожарный режим на 

объекте, действия руководителей и специалистов, работников при пожарах. 

Электробезопасность. Действие электрического тока на организм человека: тепловое, 

биологическое, электролитическое. Понятие об опасной и смертельной силе тока, их 

величины на постоянном и переменном токе. Меры безопасности при работе на 

обслуживаемом участке. Заземление электродвигателей, коммутационных аппаратов, 

устройств. Защитное заземление, его физический смысл. Меры безопасности при работе с 

электроинструментом. Средства защиты от поражения электрическим током. Виды и 

последствия травматизма. Условия, при которых возникает возможность поражения 

электрическим током. Методы освобождения от действия тока. Оценка состояния 

пострадавшего. Правила оказания первой помощи пострадавшим от действия электрического 

тока. Проведение искусственного дыхания и непрямого массажа сердца. 

Санитарные правила и нормы. Режимы труда и отдыха для работников вредных и 

опасных производств. Факторы производственной среды и их воздействие на организм 

человека. Коллективные и индивидуальные средства защиты от вредных и опасных 

производственных факторов. Мероприятия по снижению вредного воздействия 

производственной среды на работников, аттестация рабочих мест по условиям труда. 

Профессиональные заболевания и отравления, порядок расследования и оформления. 

Медицинские осмотры, температурный и питьевой режим в цехах и на рабочих участках. 

Медпункты в цехах и аптечки на рабочих участках. Первая доврачебная помощь при травмах, 

поражении электрическим током, ожогах, отравлении газом, удушье, солнечном ударе, 

обморожении. Обеспечение радиационной и химической безопасности на заводе. 

1.3 Система менеджмента качества. Общие положения о качестве. Сертификация 

продукции. Управление качеством на предприятии. Система управления качеством. Политика 

в области качества. Понятие международной сертификации качества. Система 

международных стандартов по управлению качеством. Нормативные документы системы 

качества и стандарты на продукцию, знание которых необходимо для работы в 

производственном подразделении. 
1.4 Охрана окружающей среды. Федеральный закон об охране окружающей 

среды. Международный стандарт ISO 14001:2015. Нормирование качества окружающей 

среды. Состояние охраны окружающей среды на предприятии. Система управления охраной 

окружающей среды. Политика в области охраны окружающей среды. Нормативные 

документы системы управления охраной окружающей среды, знание которых необходимо для 

работы в производственном подразделении. 
1.5 Основы экономики труда. 

Системы экономической организации общества. Современные национальные модели 

экономики. Рынок. Понятие, виды, механизм и инфраструктура. Конкуренция и ее виды. 

Антимонопольное законодательство и его особенности в России. Структура экономики и 

экономической теории. Денежно-кредитная система. Финансы предприятия. Основные 

направления финансовых ресурсов. Роль финансов в кругообороте производственных фондов. 

Распределение и использование прибыли. Составление финансового планирования на 

предприятии. Методика составления и оценки инвестиционных проектов. Бюджетное 

устройство. 

Кадры промышленного предприятия. Расчет численности основных рабочих. 

Производительность труда. Рынок рабочей силы, его назначение. Государственное 

регулирование занятости населения. Формы занятости и социальной защиты населения. 

Формы найма работников. Биржа труда, назначение и функции. Статус безработного. Пособие 

по безработице, условия его получения, источники формирования. Принцип организации и 

функции системы оплаты труда. Организация заработной платы. Тарифная система. Форма 
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оплаты труда. 

Налоги и налогообложение. Основы налоговой системы в Российской Федерации. Права 

налогоплательщика. Ответственность налогоплательщика за нарушение налогового законо-

дательства. Подоходный налог с физических лиц. Льготы. Инфляция. Влияние факторов 

времени и инфляции на прибыль предприятия. Технология менеджмента. Выработка целей и 

стратегии развития фирмы. Принятие и реализация управленческих решений. Информаци-

онное обеспечение менеджмента. 

Управление производством. Производственная система. Организация производства. 

Эффективность производства. Инновационный менеджмент. Управление персоналом. 

Разработка и проведение кадровой политики в фирме. Оплата и стимулирование труда. 

Социальнопсихологические аспекты управления. 

2. Цикл профессиональных дисциплин 

2.1 Материаловедение. Основные сведения о металлах и их свойствах. Основные 
физические, химические и механические свойства металлов и сплавов, применяемых в 
металлургии. Зависимость свойств металлов от их структуры. Чугуны. Основные сведения о 
производстве чугуна. Стали. Основные сведения о способах производства стали. Виды 
термической обработки: отжиг, нормализация, закалка, отпуск. Виды химико-термической 
обработки стали: цементация, азотирование, цианирование, алитирование и др. их значение. 
Цветные металлы, их основные свойства и применение. Основные сведения о растворах и их 
применение. Газы, их свойства, получение и применение. Кислород, водород, углекислый газ, 
азот, другие газы. Вода, ее свойства и назначение. Вредные примеси в воде. 

2.2 Основы электротехники. Понятие об электрическом токе. Электрическая цепь. 

Сопротивление и проводимость проводника. Переменный ток. Пускорегулирующая 

аппаратура (рубильники, выключатели, переключатели, реостаты, контроллеры, магнитные 

пускатели, аппараты дистанционного и автоматического управления и пр.) и её назначение. 

Защитные устройства (конечные выключатели, предохранители, автоматы, реле и пр.), их 

типы, назначение и подключение. Уход за электрооборудованием. 
2.3 Сведения из технической механики. Основные понятия и аксиомы статики. 

Законы трения скольжения. Трение качение. Кинематика. Виды движения твердого тела. 

Динамика. Работа и мощность. Общие теоремы динамики. Соединения деталей машин и 

механизмов. Виды неразъемных соединений. Разъемные соединения. Их назначение и 

сравнение. Передачи. Общие сведения о передачах. Виды передач, общие схемы и устройства, 

области применения, преимущества и недостатки. Валы и оси. Подшипники скольжения и 

качения. Муфты, их назначение и устройство. Основные законы гидравлики и пневматики. 
2.4 Чтение чертежей. Назначение чертежей в технике. Единая система 

конструкторской документации (ЕСКД). Виды чертежей. Чертеж детали, его назначение. 
Масштабы. Расположение проекций на чертеже. Нанесение размеров. Обозначения и надписи 
на чертежах. Последовательность чтения чертежей. Сечения, разрезы, линии обрыва, их 
обозначения. Штриховка разрезов и сечений. Номинальный, действительный и предельный 
размеры. Допуски и посадки. Обозначение допусков и посадок на чертежах. Изображение 
резьбы. Допускаемые условности и сокращения. Общие сведения о сборочных чертежах, 
содержание, спецификация, нанесение размеров. Понятие об эскизе, отличие его от рабочего 
чертежа. Кинематические схемы. Упражнение в чтении различных чертежей и эскизов. 

2.5 Технологический процесс управления оборудованием со стационарного 
поста. Трубопрокатное производство. 

Общие сведения. Печная установка, прошивные станы. Схема технологического 
процесса прокатки труб: нагрев слитков в методических, кольцевых и карусельных печах, 
прошивка слитков в гильзу на прошивном стане, раскатка гильзы на непрерывном стане, 
обрезка концов и порезка на мерные длины на дисковой пиле, клеймение, нагрев трубных 
заготовок перед редуцированием в печи с шагающими балками, редуцирование трубных 
заготовок, охлаждение трубных заготовок. Основное назначение прошивного и непрерывного 
станов. Перевалка валков станов. Степень их износа и определение необходимости перевалки. 
Устройство, назначение и принцип действия печи с шагающими балками. Характеристика, 
назначение и устройство редукционного стана. Их вспомогательные механизмы. Правка труб, 
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ремонт труб, термическая обработка труб. Сведения о термической обработке труб в 
секционных печах. Продолжительность нагрева. Правка труб. Контроль температуры нагрева 
труб при выходе их из секционной печи. Возврат недогретых труб в секционную печь. За-
висимость скорости движения труб от толщины их стенки. Технологический процесс обрезки 
концов и порезки на мерные длины трубных заготовок. Длина разрезаемых трубных заготовок. 
Мерный и свободный раскрой труб. Отрезка дефектных частей трубных заготовок. отделка 
труб. Сведения о технологическом процессе отделки бурильных труб. Высадка концов труб, 
ее назначение. Приварка замков и обработка зоны сварного шва. Проверка зоны сварного шва 
на изгиб на гибочном прессе. Порядок проведения испытания. Контроль величины давления 
и качества сварного соединения после испытания 

Выпускаемая продукция. Зависимость марки используемой стали от назначения готовой 
трубы. Основные требования к исходным заготовкам. Требования к готовой продукции (тру-
бам и муфтам). Классификация технологических отходов. 

Установки и пульты управления. Оборудование поста управления. Устройство и 
принцип работы установки МПД. Пульт управления установкой. Устройство, принцип работы 
и правила технической эксплуатации индукторов. Устройство и принцип работы установки 
ультразвукового контроля. Пульт управления установкой. Установка «Твердомер», ее устрой-
ство. Пульт управления установкой. Покрасочные установки, их виды, устройство и принцип 
действия. Оборудование пультов управления. Установка взвешивания и измерения длины 
труб. Дистанционное управление установкой. Маркировочная установка. Пульт управления 
установкой. Принцип работы и конструкция подводящих и отводящих роликов, дистрибуто-
ров, выбрасывателей. Схема расположения обслуживаемого оборудования. Контрольно-
измерительные приборы, установленные на постах управления, их назначение, правила 
пользования. Действия оператора поста управления при возникновении сбоев в работе обо-
рудования. Неполадки в работе обслуживаемого оборудования, их причины и способы 
устранения. 

Контроль качества продукции на установках и пультах управления. Контроль качества 
сварного шва на установке МПД. Проверка исправности оборудования МПД, уровня 
заполнения бака магнитно-люминисцентной суспензией и наличия труб на линии. Подача 
орошения, включение электромагнита и его подача к зоне сварного шва, выдержка. 
Визуальный осмотр сварного шва и околошовной зоны в ультрафиолетовом излучении. 
Оценка и регистрация выявленных дефектов. Нанесение меток краской на трубу в случае 
обнаружения дефекта. Транспортировка дефектных труб в карман брака. Контроль качества 
сварного шва на ультразвуковой установке. Проверка исправности оборудования и наличия 
труб на линии. Проверка шва и его визуальный осмотр. Оценка и регистрация выявленных 
дефектов. Нанесение меток краской на трубу в случае обнаружения дефекта. Транспортировка 
дефектных труб в карман брака. Определение твердости сварного шва на установке 
«Твердомер». Подготовка сварного шва к испытанию с помощью шлифовального 
приспособления. Проверка исправности и точности измерения приборов контрольным 
эталоном. Укладка трубы для испытания. Задание усилия давления шарика твердомера. 
Измерение диаметра отпечатка и определение твердости сварного шва по таблице. 
Необходимость повторного испытания сварочного шва. Укладка труб, не соответствующих 
заданной твердости в карман брака. Контроль качества покрытия. Технологический процесс 
окраски труб, его назначение. Требования к материалам. Контроль их качества. 
Обезжиривание наружной поверхности труб перед покраской. Температура раствора. 

Нанесение покрытий, маркировки и контроль состояния поверхности. Подготовка 
лакокрасочных материалов: перемешивание, процеживание, контроль вязкости. Нанесение 
краски на подогретую поверхность труб методом безвоздушного распыления в 
автоматическом режиме. Определение расхода краски. Сушка лакокрасочного покрытия. 
Контроль качества покрытия. Маркировка труб на маркировочной установке и установке 
радиального клеймения. Ввод данных для маркировки. Требования к используемой краске. 
Необходимость подогрева краски в зимнее время. 

Технологический процесс взвешивания и измерения длины труб. Проверка исправности 
установки и наличия труб. Измерение длины и массы труб в автоматическом режиме. Переход 
в ручной режим работы в случае неисправности оборудования. 
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2.6 Кинематические и электрические схемы и схемы управления 
автоматической линии 

Значение кинематических и электрических схем в контексте автоматизации 
производственных процессов, с акцентом на их структуру и функции. Обсуждаются основные 
компоненты схем, такие как приводы, датчики и управляющие устройства, которые 
обеспечивают эффективность и надежность автоматической линии. Также акцентируется 
внимание на взаимодействии электрических и механических элементов, что позволяет 
достигать высоких показателей производительности. Приведены примеры реальных 
автоматизированных систем, где правильно разработанные схемы играют ключевую роль в 
функционировании. В завершение лекции слушатели смогут лучше понять важность 
интеграции различных систем при проектировании и эксплуатации автоматических линий. 

2.7 Сортамент, марки стали и допуски на прокатываемый металл 

Основные сорта и марки сталей, используемые в производстве прокатного металла, а 
также их характеристики и свойства, определяющие их применение в различных отраслях. 
Уделяется внимание допускам на размеры проката, которые обеспечивают необходимое 
качество и точность изделий, а также влияют на их функциональные возможности. Также 
обсуждаются стандарты и нормативы, регламентирующие эти параметры, что позволяет 
понимать значимость правильного выбора стали для конкретных задач.  

Особое внимание уделяется влиянию технологических процессов на свойства металла и 
необходимость соблюдения допусков для обеспечения надежности и долговечности 
конструкций. Лекция направлена на формирование знаний, необходимых для эффективной 
работы операторов поста управления в процессе обработки и производства металлопроката. 

2.8 Причины неисправностей в работе оборудования 

Причины неисправностей в работе оборудования могут быть разнообразными и часто 

связаны с человеческим фактором, техническими причинам или недостатком 

профилактического обслуживания.  

Неправильная эксплуатация и несоблюдение инструкций по эксплуатации нередко 

приводят к поломкам и сбоям в работе. Также критически важным является состояние 

технического обслуживания; запущенное оборудование может выйти из строя из-за износа 

деталей или отсутствия регулярных проверок.  

Внешние факторы, такие как перепады температуры, влажность и загрязнение, также 

могут негативно сказаться на работоспособности машин.  
 

2.9 Параметры шероховатости поверхности стальных пластин и полос (классы 
чистоты обработки) 

Параметры шероховатости поверхности стальных пластин и полос, которые являются 

ключевыми для определения классов чистоты обработки. Основные методы измерения 

шероховатости и их влияние на функциональные свойства изделий, такие как прочность, 

износостойкость и адгезия покрытий.  

Стандарты, регулирующие шероховатость, и их значение для различных отраслей, 

включая машиностроение и строительство. Основные классы чистоты обработки, 

позволяющим классифицировать поверхности в зависимости от требований к их качеству. 

Углубленное понимание этих аспектов поможет слушателям эффективно контролировать и 

улучшать качество производимого оборудования и деталей. 

 

Программа практического обучения 

3.1 Вводное занятие 

 

Вводный инструктаж по правилам техники безопасности. Инструкция по безопасности 

труда, правилам безопасности выполнения работ. Виды и причины травматизма. 

Индивидуальные средства защиты на рабочем месте. 
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Причины пожаров и меры их предупреждения. Меры предосторожности с горючими 

жидкостями и газами. Правила поведения при возникновении загорания и при пожаре. 

План эвакуации людей при пожаре. 

Ознакомление с учебными мастерскими, с программой и порядком проведения 

производственного обучения, с организацией рабочего места газорезчика. Инструктаж по 

технике безопасности на рабочем месте. 

 

3.2 Инструктаж по безопасности труда на рабочем месте и ознакомление с 

производством.  
 

Вводный инструктаж по безопасности труда на предприятии. Ознакомление с рабочим 

местом и должностными обязанностями. Первичный инструктаж по безопасности труда на 

рабочем месте. Экскурсия по производственному подразделению для практического 

ознакомления обучаемого с технологическим процессом. 

 

3.3 Обучение операциям и приемам, выполняемым оператором поста 

управления. 

Правила эксплуатации оборудования 

Ознакомление с расположением, назначением и правилами технической эксплуатации 

обслуживаемого оборудования: пилы горячей резки труб, клеймовочной машиной, 

ротационной пилы, индукционных установок, установки МПД, ультразвуковой установки, 

установки «Твердомер», покрасочных и маркировочных установок, установки взвешивания и 

измерения длины труб. Ознакомление с назначением вспомогательного оборудования. 

Работа пультов управления 

Работа с электроаппаратурой пультов управления: командоконтроллеров, кнопок 

дистанционного включения, рубильников, контактов, пускателей и др. 

Основные операции, выполняемые оператором по управлению по обслуживаемым 

оборудованием: включение и отключение установок, их настройка, контроль технологических 

параметров работы, действия в случае обнаружения сбоев в работе. Проверка работы 

селекторной связи. Обучение резке и правильному раскрою труб. 

Освоение операций управлению рольгангами, подъемниками и выбрасывателями труб. 

Ознакомление с наиболее часто встречающимися неполадками в работе оборудования и 

способами их устранения. 

Работа дублером оператора поста управления. 

 

3.4 Самостоятельное выполнение работ по профессии. Квалификационная 

пробная работа.  
Самостоятельное выполнение всего комплекса работ по профессии под 

непосредственным руководством и наблюдением инструктора производственного обучения в 

соответствии с требованиями рабочих, технологических, контрольных инструкций. 

Выполнение квалификационной пробной работы. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


