
3. РАБОЧАЯ ПРОГРАММА 

 

3.1. Теоретическое  обучение 

Тема 1. Материаловедение. 

 

Общие сведения о металлах и сплавах. Основы теории коррозии и её виды. 

Методы противокоррозионной защиты. 

Основные понятия о свойствах материалов и их применение в технике. 

Строение металлов и сплавов. Физические, химические, механические свойства. 

Металлические сплавы. Железоуглеродистые сплавы. Углеродистые стали. Легированные 

стали. Виды термической обработки. 

Цветные металлы. Антифрикционные сплавы. Припои. Твердые сплавы. 

Тема 2. Чтение чертежей. 

 

Общие сведения о чертежах. Виды чертежей. Рабочие чертежи. 

Правила нанесения размеров на чертежах. 

Выносные элементы. 

Требования Единой системы конструкторской документации (ЕСКД) и Системы 

проектной документации для строительства (СПДС). Состав документации. 

Условные обозначения на чертежах. 

Чтение сборочных чертежей. 

Тема 3. Техническая и технологическая документация при производстве 

очистных и окрасочных работ. 

 

Проект строительства (ремонта, реконструкции) объекта. Технологический регламент 

нанесения защитной антикоррозионной лакокрасочной системы. Технологический регламент 

нанесения огнезащитной системы. Техническая характеристика лакокрасочных материалов. 

Технологическая инструкция на проведение очистных и окрасочных работ. Техпроцесс 

инструкция на проведение очистных и окрасочных работ. Технологические карты на 

проведение очистных и окрасочных работ. Журнал антикоррозионных работ. 

Тема 4. Абразивная очистка стали и бетона 

 

Виды профиля шероховатости очищенной поверхности стали. Высота профиля 

шероховатости очищенной поверхности стали. Виды абразивов, применяемых для очистки 

стали. Размер абразивов, применяемых для очистки стали. Дробеметная очистка стали. 

Дробеструйная очистка стали. 

Оборудование для дробеструйной очистки стали: компрессоры сжатого воздуха, рукава 

подачи сжатого воздуха, соединительные муфты, аппараты для проведения абразиваструйной 

очистки, рукава подачи воздушно-абразивной смеси, соплодержатели, сопла для проведения 

абразива-струйной очистки, выбор технологических параметров подачи сжатого воздуха и 

абразива. 

Оформление наряда-допуска на проведение абразива-струйной очистки. 

Подготовка рабочего места для проведения абразива-струйной очистки. 

Степени абразива-струйной очистки стали. 

Тема 5. Климатические условия проведения очистки поверхностей 

 

Абсолютная и относительная влажность воздуха. 

Приборы и инструменты для измерения относительной влажности воздуха. 

Требования для климатических условий при проведении очистки поверхностей. 
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Тема 6. Средства измерения и контроля. 

 

Устройство, технические характеристики, принцип действия, назначение и применение 

средств измерений и контроля характеристик поверхности. 

Правила использования средств измерений и контроля согласно требованиям инструкции 

по эксплуатации. 

Тема 7. Охрана труда. 

Правила и нормы охраны труда, производственной санитарии и гигиены. 

Правила пользования средствами пожаротушения и средствами индивидуальной защиты. 

Правила оформления рабочего журнала смены. 

 

3.2. Программа 

производственного обучения 

 

Тема 1. Контроль нанесения окрасочного покрытия 

 

Степени высыхания лакокрасочного покрытия. Визуальный осмотр сухого покрытия. 

Инструментальный контроль окрасочного покрытия: настройка прибора для измерения 

толщины сухого слоя покрытия. 

Требования к измерению толщины сухого слоя покрытия, измерение толщины сухого 

слоя покрытия, критерии принятия/отклонения толщины сухого слоя покрытия, измерение 

твердости сухого покрытия, определение адгезии методом решетчатых надрезов, определение 

адгезии методом Х-образных надрезов, измерение адгезии методом отрыва, проверка 

сплошности покрытия низковольтным дефектоскопом, проверка сплошности покрытия 

высоковольтным электроискровым дефектоскопом. 

Дефекты нанесения окрасочных покрытий. Способы устранения дефектов нанесения 

окрасочных покрытий. Демаскировка окрашенной конструкции. 

Транспортировка и хранение окрашенной конструкции. 

Оформление журнала антикоррозионных работ. 

Тема 2. Технология малярных работ 

 

Рабочая инструкция (порядок проведения окрасочных работ). Маскировка участков, не 

подлежащих окраске. Защита близлежащих конструкций от случайного попадания 

лакокрасочных материалов при проведении окрасочных работ. 

Устройство аппаратов для воздушного распыления лакокрасочных материалов. 

Основные технические характеристики. 

Устройство аппаратов для безвоздушного распыления лакокрасочных материалов. 

Основные технические характеристики. 

Компрессоры сжатого воздуха. 

Получение наряд-допуска на проведение окрасочных работ. 

Ознакомление с технологической инструкцией по нанесению защитной системы. 

Ознакомление с технологическими параметрами и характеристиками наносимого 

лакокрасочного материала. 

Подготовка лакокрасочных материалов к применению и приготовление окрасочных 

составов. 

Настройка окрасочного оборудования и регулировка основных технологических 

параметров. 

Повторное удаление масляных загрязнений и посторонних механических частиц с 

окрашиваемой поверхности. 

Основные требования к нанесению кистевой полосовой окраски. 

Основные требования к нанесению полного окрасочного слоя. 

Измерение толщины мокрого слоя покрытия 
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Тема 3. Требования охраны труда для контролера малярных работ 

. 

Общие требования охраны труда. 

Требования охраны труда перед началом работы. 

Требования охраны труда во время работы. 

Требования охраны труда в аварийных ситуациях. 

Требования охраны труда по окончании работы. 

 

Тема 4. Практические работы по окраске стали и бетона для практических занятий и 

самостоятельной работы. 

 

Ознакомление с устройством аппарата пескоструйной очистки. 

Изучение основных технических характеристик аппарата 

пескоструйнойочистки и компрессора сжатого воздуха. 

Ознакомление со средствами индивидуальной защиты пескоструйщика. 

Определение исходного состояния стали. 

Определение исходного состояния железобетона. 

Контроль проведения абразиво-струйной очистки стали до степени Sa 1. 

Контроль проведения абразиво-струйной очистки стали до степени Sa 2. 

Контроль проведения абразиво-струйной очистки стали до степени Sa 21/2 Контроль 

проведения абразиво-струйной очистки стали до степени Sa 3. 1О. Визуальный осмотр 

очищенной стали. 

Контроль проведения абразиво-струйной очистки железобетона. 

Ведение журнала антикоррозионных работ. 


