
 

3. РАБОЧАЯ ПРОГРАММА 

 

 Теоретическое  обучение 

 

Общепрофессиональный цикл обучения. 

 

1. Общетехнические дисциплины 

 

Тема 1.1.Материаловедение 

 

 Материалы, применяемые для изготовления аппаратов и технологического оборудования.  

 Характеристика опасных свойств среды.  

 Особенности изготовления аппаратов и оборудования для нефтехимической отрасли. 

 

Тема 1.2.Основы чтения и составления чертежей и схем 

 

 Знакомство с чертежами аппаратов и технологического оборудования.  

 Монтажные чертежи. Планы расположения оборудования.  

 Технологические схемы. Составление схем отдельных блоков. Условные обозначения 

 

Тема 1.3 Основы электротехник 

Сила, напряжение тока, сопротивление участка цепи.  

Основные законы постоянного тока. Переменный ток.  

        Принцип действия, устройство и применение электродвигателей.  

        Пускорегулирующая аппаратура, рубильники, кнопочные пускатели, переключатели, 

выключатели, реостаты и т.д.  

       Предохранители, реле и другая защитная аппаратура. 

 

2. Профессиональный цикл 

         

Тема 2.1 Введение в автоматизацию производственных процессов  
 

Автоматизация производственных процессов представляет собой ключевой элемент современного 

производства, который позволяет увеличить эффективность, снизить затраты и повысить качество 

продукции. Введение в автоматизацию охватывает основные принципы и технологии, используемые 

для управления и оптимизации работы машин и линий. Слушатели познакомятся с основными типами 

автоматических и полуавтоматических систем, их структурой и функциональными возможностями. 

Особое внимание будет уделено роли оператора в процессе автоматизации и необходимым навыкам 

для эффективной работы с современными оборудованием. Понимание основ автоматизации является 

важным шагом для успешной карьеры в сфере производственной деятельности  

Тема 2.2. Основы работы с полуавтоматическими линиями  
 

Полуавтоматические линии представляют собой комплекс машин и оборудования, работающих в 

согласованном режиме для выполнения различных производственных операций с минимальным 

вмешательством оператора. Важно понимать основные принципы их функционирования, включая 

последовательность рабочих циклов, автоматическое управление процессами и контроль качества 

продукции.  

Основное внимание уделяется настройке оборудования и оптимизации его работы, что позволяет 

повысить эффективность производства. Значительную роль играют знания о технических 

характеристиках используемых машин и их взаимодействии в процессе сборки и обработки деталей. 

Наконец, навыки диагностики и устранения мелких неисправностей обеспечивают стабильность 

работы полуавтоматических линий и минимизируют время простоя. 
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Тема 2.3. Технологические процессы в металлообработке  
 

Технологические процессы в металлообработке включают ряд операций, направленных на 

изменение формы, размеров и свойств металлов, с целью получения заданных характеристик изделий. 

Основные процессы, такие как резка, шлифование, фрезеровка и токарная обработка, требуют точного 

соблюдения технологических параметров и использования специализированного оборудования. 

Важным аспектом является выбор инструмента и режимов работы, что влияет на качество конечного 

продукта и эффективность производства.  

Современные технологии, включая автоматизацию и числовое программное управление, позволяют 

значительно повысить производительность и точность обработки. Таким образом, знание 

технологических процессов является ключом к успешной работе операторов автоматических и 

полуавтоматических линий 

 

Тема 2.4. Управление станками с числовым программным управлением 

 

 Управление станками с числовым программным управлением (ЧПУ) является ключевым аспектом 

в области автоматизации и повышения эффективности производства.  

Системы ЧПУ позволяют точно и быстро выполнять задания, обеспечивая высокую степень 9 

точности обработки деталей. В ходе лекции обсуждаются принципы работы и архитектура систем 

ЧПУ, а также основные команды и языки программирования, используемые для создания 

управляющих программ. Рассматриваются практические аспекты настройки и обслуживания 

оборудования, а также методы диагностики и устранения неполадок. В результате слушатели получат 

необходимые знания для эффективного использования и управления современными станками с ЧПУ в 

производственной среде. 

 

Тема 2.5. Элементы механики и электроники для операторов  
 

В лекции рассматриваются ключевые аспекты механики и электроники, которые необходимы для 

эффективной работы операторов автоматических и полуавтоматических линий станков и установок.  

Обсуждаются основные механические элементы, такие как редукторы, передачи и подшипники, а 

также их влияние на производительность и качество обработки. Важное внимание уделяется 

электронным компонентам, таким как датчики, приводные системы и системы управления, которые 

обеспечивают автоматизацию процессов.  

Слушатели познакомятся с принципами работы этих систем и их взаимосвязью с механическими 

частями, что способствует лучшему пониманию общих процессов. Практическая часть лекции 

включает задачи на анализ функционирования и диагностику возможных неисправностей 

механических и электрических систем. 

 

Тема 2.6. Обслуживание и диагностика автоматизированных устройств  
 

В рамках лекции по обслуживанию и диагностике автоматизированных устройств слушатели 

познакомятся с основными принципами функционирования автоматизированных систем, а также с 

методами их диагностики и технического обслуживания. Оборудование, используемое для 

мониторинга работы устройств, и способы выявления неисправностей на ранних стадиях.  

Обслуживания для предотвращения сбоев в работе и увеличения срока службы оборудования.  

Современные технологии, включая использование компьютерной диагностики, для повышения 

эффективности обслуживания.  

 

3. Производственное обучение 

 

 

Тема 3.1. Вводное занятие. Инструктаж по безопасности труда  
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Учебно-воспитательные задачи при подготовке новых рабочих. Роль производственного 

обучения в подготовке квалифицированных рабочих. Работы, выполняемые предприятием. 

Ознакомление с квалификационной характеристикой и программой производственного 

обучения оператора автоматических и полуавтоматических линий станков и установок 2 

разряда. 

Типовая инструкция по безопасности труда. Безопасность труда при работе на 

автоматических и полуавтоматических линиях станков и установок. Причины и виды 

травматизма. Индивидуальные средства защиты. Безопасные приемы работы. Ограждение 

опасных зон. 

Пожарная безопасность. Причины загораний на производстве и меры их устранения. 

Правила пожарной безопасности при обращении с горюче-смазочными материалами и 

легковоспламеняющимися жидкостями. Пользование пенными, углекислотными и 

порошковыми огнетушителями. 

Пожарные посты. Противопожарные средства, приборы и сигнализация. Средства 

пожаротушения и их применение. Первая помощь при ожогах. 

Электробезопасность. Виды поражения электрическим током, его причины. 

Индивидуальные средства защиты. Первая помощь при поражении электрическим током. 

Тема 3.2. Слесарные работы  
Организация рабочего места и безопасность труда. 

Рубка стали. Рубка листовой стали по уровню губок тисков и разметочным рискам. 

Вырубание крейцмейселем прямолинейных и криволинейных пазов на широкой поверхности 

чугунных деталей. Срубание слоя на поверхности деталей. Прорубание канавок при помощи 

канавочника. Обрубание кромок под сварку. Заточка инструмента. 

Правка стали. Правка полосовой стали на плите. Правка круглого стального прутка на плите 

и с применением призм. Правка листовой стали. Правка труб и сортовой стали (уголка). 

Передовые методы работ. 

Гибка стали. Гибка полосовой стали под заданный угол. Гибка стального сортового проката. 

Гибка листовой стали. Гибка колец из проволоки и листовой стали. Гнутье труб в 

приспособлениях и с наполнителем. Передовые методы работ. 

Резка металла. Крепление полотна в рамке ножовки. Упражнения в постановке корпуса, в 

держании слесарной ножовки и движении ею при резании в вертикальной и горизонтальной 

плоскостях. 

Установка, закрепление и разрезание полосовой, квадратной и круглой стали по рискам. 

Отрезание полос от листа по рискам с поворотом полотна ножовки. Резка металла на 

механических ножовочных станках. 

Резание труб труборезом. Резка листового материала ручными ножницами. Резка металла 

рычажными ножницами. Резка абразивными кругами. 

Опиливание. Опиливание широких и плоских поверхностей с проверкой плоскостности по 

проверочной линейке. Опиливание открытых и закрытых плоских поверхностей. Упражнения 

в измерении деталей. Опиливание параллельных плоских поверхностей. Опиливание 

цилиндрических стержней и фасок на них. Опиливание криволинейных выпуклых и вогнутых 

поверхностей. Проверка радиусомером и шаблонами. 

Сверление. Управление сверлильным станком. Подбор сверл по таблицам. Заточка режущих 

элементов сверл. Сверление отверстий. Сверление ручными дрелями. 

Нарезание резьбы. Резьбонарезные инструменты. Нарезание наружных правых и левых 

резьб на болтах, шпильках и трубах. Накатывание наружных резьб вручную. Подготовка 

отверстия к нарезанию резьбы метчиками. Нарезание резьбы в сквозных и глухих отверстиях. 
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Тема 3.3. Выполнение работ по эксплуатации автоматических и 

полуавтоматических линий станков и установок  
Ознакомление с основными узлами и системами автоматических и полуавтоматических 

линий станков и установок. Подготовка линии к работе, проверка основных узлов и систем, 

инструмента. Подготовка деталей к обработке на линии. Пробное включение линии. Запуск 

линии, настройка работы линии в наладочном режиме. Работа линии в автоматическом и 

полуавтоматическом режимах. Наблюдение за параметрами работы линии в автоматическом и 

полуавтоматическом режимах. Ведение рабочей документации. 

Тема 3.4. Выполнение работ по обслуживанию и профилактическому ремонту 

автоматических и полуавтоматических линий станков и установок  

Перечень работ, выполняемых при обслуживании автоматических и полуавтоматических 

линий станков и установок. Ежесменное обслуживание автоматических и полуавтоматических 

линий станков и установок. Контроль качества проводимых работ. Профилактический ремонт 

автоматических и полуавтоматических линий станков и установок, замена изношенных 

деталей, эксплуатационных жидкостей и т.д. 

Характерные неисправности в работе автоматических и полуавтоматических линий станков 

и установок, их обнаружение, диагностика и способы устранения. Указания мер безопасности 

при обслуживании и ремонте автоматических и полуавтоматических линий станков и 

установок: перечень опасных факторов, ограждения, сигнализация. 

Тема 3.5. Самостоятельное выполнение работ в качестве оператора автоматических и 

полуавтоматических линий станков и установок 2 разряда  
Инструктаж по безопасности труда на рабочем месте, допуск к самостоятельной работе. 

Самостоятельное выполнение работ, предусмотренных квалификационной характеристикой 

оператора автоматических и полуавтоматических линий станков и установок 2 разряда. 

Подготовка линии к работе, проверка основных узлов и агрегатов, ограждений, блокировок, 

сигнализации. Проверка пневмосистемы, контроль качества сжатого воздуха. Проверка 

работоспособности элементов и узлов гидросистемы: гидроцилиндров, гидрораспределителей, 

трубопроводов и арматуры, контрольноизмерительных приборов. 

Пуск автоматических и полуавтоматических линий станков и установок в работу, настройка 

и наладка режимов работы. Регулирование параметров технологического процесса обработки 

деталей на автоматических и полуавтоматических линиях станков и установок, наблюдение за 

параметрами по показаниям контрольно-измерительных приборов и автоматики. 

Выполнение работ по профилактическому обслуживанию и ремонту узлов автоматических и 

полуавтоматических линий станков и установок. Характерные неисправности в работе 

автоматических и полуавтоматических линий станков и установок, их выявление и устранение. 

Самостоятельное выполнение всех работ, предусмотренных квалификационной 

характеристикой. 

Квалификационная работа  
Ведение процесса обработки с пульта управления простых и средней сложности деталей на 

автоматической и полуавтоматической линии станков и установок, обслуживание отдельных 

механизмов автоматической и полуавтоматической линии станков и установок, пуск и 

остановка станков, регулирование их работы, смазка узлов и вспомогательных механизмов, 

наблюдение за показаниями контрольно-измерительных приборов. 

 


