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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 

 

 

Настоящая программа разработана в ЧПОУ  «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» и предназначена для 

повышения квалификации рабочих по профессии «Оператор-термист на передвижных 

термических установках» 5 разряда.  

 Программа профессионального обучения: повышение квалификации рабочих по 

профессии «Оператор-термист на передвижных термических установках» 5 разряда  

разработана на основе следующих нормативных документов: 

 

 Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. № 273-ФЗ «Об образовании в Российской 

Федерации»; 

 Приказ Минпросвещения России от 14.07.2023 N 534 (ред. от 05.11.2024) "Об 

утверждении Перечня профессий рабочих, должностей служащих, по которым 

осуществляется профессиональное обучение" (Зарегистрировано в Минюсте России 

14.08.2023 N 74776) 

 Федеральный закон от 21.07.1997 г. № 116-ФЗ «О промышленной безопасности 

опасных производственных объектов»; 

 Приказ Минтруда России от 18.09.2024 N 470н "Об утверждении профессионального 

стандарта "Работник по аварийно-восстановительным и ремонтным работам в газовой 

отрасли" 

 Единый тарифно-квалификационный справочник работ и профессий рабочих (ЕТКС). 

Выпуск №3 Раздел «Строительные, монтажные и ремонтно-строительные работы»  

 Приказ Минтруда России от 29.10.2021 N 766н "Об утверждении Правил обеспечения 

работников средствами индивидуальной защиты и смывающими средствами" 

(Зарегистрировано в Минюсте России 29.12.2021 N 66670) 

 Приказ Министерства образования и науки РФ от 14 июля 2023 г. № 534 «Об 

утверждении Перечня профессий рабочих, должностей служащих, по которым 

осуществляется профессиональное обучение  

 Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации от 26 августа 2020 

г. № 438 «Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной 

деятельности по основным программам профессионального обучения» 

 Постановление Правительства РФ от 24.12.2021 N 2464 (ред. от 12.06.2024) "О порядке 

обучения по охране труда и проверки знания требований охраны труда" (вместе с 

"Правилами обучения по охране труда и проверки знания требований охраны труда") 

 

Учебная программа является документом, определяющим содержание обучения по 

соответствующим предметам, и разработана с учетом задач профессионального обучения, 

совершенствования подготовки и повышения квалификации рабочих на производстве. 

Количество часов, отводимых на изучение отдельных тем программы, последовательность их 

изучения в случае необходимости разрешается изменять. 

В связи с совершенствованием производства программы теоретического и 

производственного обучения, необходимо систематически дополнять учебным материалом о 

новом оборудовании, современных технологических процессах и передовых приемах и 

методах труда, которые начали внедряться в отечественную и зарубежную практику. 

Исключать из них изучение устаревших технологических процессов, оборудование, 

устаревшую терминологию и стандарты, заменяя их новыми. 
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1. ПРОГРАММА 

повышения квалификации  
 «Оператор-термист на передвижных термических установках» 5 разряда 

 

1.1. ЦЕЛЬ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 

 

 Цель: повышение квалификации рабочих по профессии «Оператор-термист на 

передвижных термических установках» 5 разряда. Последовательное совершенствование 

слушателями профессиональных знаний, умений, навыков и формирование 

профессиональных компетенций, необходимых для самостоятельного выполнения 

ответственных работ по местной термообработке (индукционной, электрической) сварных 

соединений трубопроводов, крупногабаритного оборудования и ответственных конструкций 
 

В результате обучения и удовлетворительного прохождения итоговой аттестации 

слушатель повышает квалификацию осваивая обобщенную функцию:  

 

Осуществление аварийно-восстановительных и ремонтных работ на объектах газовой отрасли 

 

Основная цель вида профессиональной деятельности:  

 

Обеспечение восстановления работоспособности объектов газовой отрасли (линейная 

часть магистральных, межпромысловых и промысловых трубопроводов, трубопроводы 

шлейфов скважин, газосборных коллекторов, конденсато-, нефте-, метанолопроводы, 

трубопроводы-перемычки, трубопроводы-отводы, лупинги, пересечения с естественными и 

искусственными препятствиями, в том числе подводные и балочные переходы, свайные 

основания, технологические трубопроводы компрессорных и дожимных станций, 

межцеховые трубопроводы, технологические трубопроводы установок комплексной 

подготовки газа, подземных хранилищ газа, газораспределительных и газоизмерительных 

станций, узлов учета, газонаполнительных станций (пунктов), газгольдерных станций, 

трубопроводы газораспределительных сетей) 

 

1.2. ПЛАНИРУЕМЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ ОБУЧЕНИЯ 

 

Программа направлена на освоение новой обобщенной трудовой функции: Проведение 

термической обработки сварных соединений труб, деталей и узлов при производстве АВиР-

работ на объектах газовой отрасли 

 

Результаты освоения программы по ПС: 

 

Профессия -  Оператор-термист на передвижных термических установках 5 разряда                       

                        (4 уровень квалификации) 

                      

Обобщенная трудовая функция: Проведение термической обработки сварных 

соединений труб, деталей и узлов при производстве АВиР-работ на объектах газовой отрасли 

 

.Трудовые функции: 

1. Подготовка к выполнению термической обработки сварных соединений труб, деталей 

и узлов при производстве АВиР-работ на объектах газовой отрасли 

Трудовые действия Проверка наличия и комплектности оборудования для проведения 

термообработки сварных соединений труб, деталей и узлов при 

производстве АВиР-работ на объектах газовой отрасли 

Проверка наличия средств пожаротушения, вентиляции, заземления, а 

также соблюдения норм безопасности, предусмотренных при 



 4 

проведении термической обработки сварных соединений 

Установка временных опор по обе стороны от сварных соединений труб, 

деталей и узлов при производстве АВиР-работ на объектах газовой 

отрасли 

Визуальный осмотр поверхности сварных соединений труб, деталей и 

узлов на отсутствие загрязнений, огнеопасных наслоений в зоне 

проведения термической обработки при производстве АВиР-работ на 

объектах газовой отрасли 

Очистка сварных соединений труб, деталей и узлов ручными и 

механическими средствами обработки поверхности 

Установка внутренней теплоизоляции на сварные соединения труб, 

деталей и узлов при производстве АВиР-работ на объектах газовой 

отрасли 

Установка на концы газопровода инвентарных заглушек или экранов для 

исключения циркуляции воздуха при термической обработке сварных 

соединений труб, деталей и узлов 

Установка над зоной проведения термической обработки, сварных 

соединений труб, деталей и узлов инвентарных укрытий для защиты от 

атмосферных осадков, ветра (при необходимости) 

Установка контрольных термопар на участках сварного соединения 

труб, деталей и узлов при производстве АВиР-работ на объектах газовой 

отрасли 

Установка теплоизоляции и индуктора на участках сварного соединения 

труб, деталей и узлов при производстве АВиР-работ на объектах газовой 

отрасли 

Подключение индуктора к установке (отключение от установки) 

индукционного нагрева для осуществления технологического процесса 

термической обработки сварных соединений труб, деталей и узлов 

Настройка режимов термической обработки сварных соединений труб, 

деталей и узлов на установке индукционного нагрева 

Подключение и обслуживание устройств и схем дистанционного 

регулирования температуры на установках индукционного нагрева 

Устранение дефектов в работе установок токов высокой частоты и 

определение подготовленности агрегатов к работе 

Наладка работы пультов и установок дистанционного управления 

процессом термической обработки сварных соединений труб, деталей и 

узлов при производстве АВиР-работ на объектах газовой отрасли 

Необходимые 

умения 

Применять техническую документацию общего и специализированного 

назначения 

Оценивать состояние средств пожаротушения, вентиляции, заземления, 

предусмотренных при проведении термической обработки сварных 

соединений 
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Выполнять тестирование оборудования на готовность к работе в 

соответствии с руководством по эксплуатации 

Применять оборудование и инструмент для установки опор по обе 

стороны от сварных соединений труб, деталей и узлов при производстве 

АВиР-работ на объектах газовой отрасли 

Выявлять загрязнения, огнеопасные наслоения на поверхности сварных 

соединений труб, деталей и узлов при производстве АВиР-работ на 

объектах газовой отрасли 

Применять ручные и механические средства обработки поверхности для 

очистки сварных соединений труб, деталей и узлов 

Применять оборудование и инструмент для установки внутренней 

теплоизоляции на сварные соединения труб, деталей и узлов при 

производстве АВиР-работ на объектах газовой отрасли 

Применять оборудование и инструмент для установки на концы 

газопровода инвентарных заглушек или экранов для исключения 

циркуляции воздуха 

Применять оборудование и инструмент для установки контрольных 

термопар на участках сварного соединения труб, деталей и узлов при 

производстве АВиР-работ на объектах газовой отрасли 

Применять оборудование и инструмент для монтажа теплоизоляции и 

индуктора на участках сварного соединения труб, деталей и узлов при 

производстве АВиР-работ на объектах газовой отрасли 

Применять инструменты и приспособления для подключения индуктора 

к установке индукционного нагрева (отключения от установки) для 

осуществления технологического процесса термической обработки 

сварных соединений труб, деталей и узлов 

Определять режимы термической обработки сварных соединений труб, 

деталей и узлов на установке индукционного нагрева 

Выполнять мероприятия по сохранению тепла и минимизации скорости 

остывания зоны термообработки при вынужденном прерывании 

процесса термической обработки сварных соединений труб, деталей и 

узлов при производстве АВиР-работ на объектах газовой отрасли 

 Применять приборы и инструменты для подключения и обслуживания 

устройств и схем дистанционного регулирования температуры на 

установках индукционного нагрева 

Определять параметры работы пультов и установок дистанционного 

управления процессом термической обработки сварных соединений 

труб, деталей и узлов при производстве АВиР-работ на объектах газовой 

отрасли 

Содержать оборудование, инструменты, приспособления в надлежащем 

состоянии 

Применять средства индивидуальной защиты 
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Необходимые 

знания 

Требования нормативных правовых актов Российской Федерации, 

локальных нормативных актов и распорядительных документов, 

регламентирующих выполнение АВиР-работ на объектах газовой 

отрасли 

Отраслевые стандарты, технический регламент, руководства 

(инструкции), устанавливающие требования к производству АВиР-работ 

на объектах газовой отрасли 

Правила выполнения и последовательность операций при 

осуществлении термической обработки сварных соединений труб, 

деталей и узлов при производстве АВиР-работ на объектах газовой 

отрасли 

Правила настройки и регулирования контрольно-измерительных 

приборов, наладки установок с дистанционным управлением процессом 

термической обработки сварных соединений труб, деталей и узлов при 

производстве АВиР-работ на объектах газовой отрасли 

Правила корректировки цикла термической обработки сварных 

соединений труб, деталей и узлов при производстве АВиР-работ на 

объектах газовой отрасли 

Устройство и электрические схемы источников питания и пультов 

дистанционного управления установок индукционного нагрева 

Основные понятия о структурных изменениях в сталях, в том числе в 

зависимости от скорости их нагрева и температуры 

Виды и способы термической обработки сварных соединений 

Химический состав металлов и их свойства 

Влияние специальных составов в сплавах на режим термической 

обработки сварных соединений 

Назначение, устройство и правила применения контрольно-

измерительных приборов и установок с дистанционным управлением 

процессом термической обработки сварных соединений труб, деталей и 

узлов при производстве АВиР-работ на объектах газовой отрасли 

Меры безопасности при выполнении процессов термической обработки 

сварных соединений труб, деталей и узлов при производстве АВиР-

работ на объектах газовой отрасли 

Требования охраны труда, промышленной, пожарной и экологической 

безопасности 

 

2. Термическая обработка сварных соединений труб, деталей и узлов при производстве 

АВиР-работ на объектах газовой отрасли 

 

Трудовые действия Термическая обработка сварных соединений труб, деталей и узлов с 

использованием многопламенных горелок и электротермического 

оборудования, работающего на токах промышленной частоты 50 Гц 

Термическая обработка сварных соединений труб, деталей и узлов на 
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индукционных установках, работающих на токах повышенной частоты 

2500 - 8000 Гц, и гибкими электронагревателями 

Регулирование параметров нагрева с пульта дистанционного или 

программного управления при проведении термической обработки 

сварных соединений труб, деталей и узлов 

Контроль параметров термической обработки сварных соединений труб, 

деталей и узлов при производстве АВиР-работ на объектах газовой 

отрасли 

Поверхностная закалка на установках токов высокой частоты токами 

высокой и промышленной частоты сварных соединений труб, деталей и 

узлов 

Зачистка поверхности зоны термической обработки сварных соединений 

труб, деталей и узлов для проведения неразрушающего контроля и 

замеров твердости 

Ведение журналов термической обработки сварных соединений труб, 

деталей и узлов при производстве АВиР-работ на объектах газовой 

отрасли 

Необходимые 

умения 

Применять многопламенные горелки и электротермическое 

оборудование, работающее на токах промышленной частоты 50 Гц, для 

термической обработки сварных соединений труб, деталей и узлов 

Применять индукционные установки, работающие на токах повышенной 

частоты 2500 - 8000 Гц, и гибкие электронагреватели для термической 

обработки сварных соединений труб, деталей и узлов 

Определять режимы нагрева индукционных установок токов 

повышенной частоты 2500 - 8000 Гц и гибких электронагревателей при 

проведении термической обработки сварных соединений труб, деталей и 

узлов 

Применять техническую документацию общего и специализированного 

назначения 

Оценивать параметры термической обработки сварных соединений труб, 

деталей и узлов при производстве АВиР-работ на объектах газовой 

отрасли 

Применять оборудование и инструменты для зачистки поверхности зоны 

термической обработки сварных соединений труб, деталей и узлов для 

проведения неразрушающего контроля и замеров твердости 

Оформлять записи в журналах термической обработки сварных 

соединений труб, деталей и узлов при производстве АВиР-работ на 

объектах газовой отрасли 

Содержать оборудование, инструменты, приспособления в надлежащем 

состоянии 

Применять средства индивидуальной защиты 

Необходимые Требования нормативных правовых актов Российской Федерации, 
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знания локальных нормативных актов и распорядительных документов, 

регламентирующих выполнение АВиР-работ на объектах газовой 

отрасли 

Устройство, назначение и принцип работы многопламенных горелок и 

электротермического оборудования, работающего на токах 

промышленной частоты 50 Гц 

Устройство, назначение и принцип работы индукционных установок, 

работающих на токах повышенной частоты 2500 - 8000 Гц 

Устройство аппаратуры закрытых распределительных устройств, 

ламповых генераторов, закалочных силовых трансформаторов и 

конденсаторов 

Схемы, конструкции высокочастотных генераторов и способ управления 

ими 

Схема распределения токов высокой и промышленной частоты 

Мощность установленных трансформаторов и генераторов 

Допустимые отклонения от режимов термической обработки и влияние 

их на свойства сварных соединений труб, деталей и узлов при 

производстве АВиР-работ на объектах газовой отрасли 

Правила эксплуатации, производительность индукционных установок, 

работающих на токах повышенной частоты 2500 - 8000 Гц 

Химический состав, механические и физические свойства 

обрабатываемых металлов 

Отраслевые стандарты, технический регламент, руководства 

(инструкции), устанавливающие требования к производству АВиР-работ 

на объектах газовой отрасли 

Правила оформления и сдачи технической документации по 

термической обработке сварных соединений труб, деталей и узлов при 

производстве АВиР-работ на объектах газовой отрасли 

Требования охраны труда, промышленной, пожарной и экологической 

безопасности 

 
 

1.3. ТРЕБОВАНИЯ К УРОВНЮ ПОДГОТОВКИ (ОБРАЗОВАНИЮ И 

ОБУЧЕНИЮ) ПОСТУПАЮЩЕГО НА ОБУЧЕНИЕ, НЕОБХОДИМЫЕ ДЛЯ 

ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ 

 

Программа разработана для лиц, имеющих профессию «Оператор-термист на 

передвижных термических установках» 4 разряда 

Не менее одного года по профессии с более низким (предыдущим) разрядом за 

исключением минимального разряда, установленного в организации 

 

1.4. ТРУДОЕМКОСТЬ ОБУЧЕНИЯ 
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Нормативная трудоемкость обучения по данной программе –  170 академических часов, 

включая все виды аудиторной и внеаудиторной (самостоятельной) учебной работы слушателя, 

а также практическое обучение. 

 

1.5.  ФОРМА ОБУЧЕНИЯ 

 

Форма обучения – очная, очно-заочная. Основной формой теоретической подготовки 

является лекция. 

 

 

2. ОРГАНИЗАЦИОННО-ПЕДАГОГИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ 

 

2.1. ТРЕБОВАНИЯ К КВАЛИФИКАЦИИ ПЕДАГОГИЧЕСКИХ КАДРОВ, 

ОБЕСПЕЧИВАЮЩИХ РЕАЛИЗАЦИЮ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА  

 

Квалификация педагогических работников  соответствует квалификационным 

характеристикам, установленным в Едином квалификационном справочнике должностей 

руководителей, специалистов и служащих, разделе «Квалификационные характеристики 

должностей работников образования», утвержденном приказом Министерства 

здравоохранения и социального развития РФ № 761н от 26 августа 2010 года (зарегистрирован 

Министерством юстиции РФ 6 октября 2010 года № 18638).  

 

2.2. ТРЕБОВАНИЯ К ИНФОРМАЦИООНЫМ И УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКИМ 

УСЛОВИЯМ 

 

Слушатели ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» обеспечиваются доступом к современным 

базам данных, информационным справочным и поисковым системам, что позволяет в полной 

мере обеспечить реализацию программы. 

Слушателям предоставлена возможность пользоваться фондами библиотеки, 

электронным учебно-методическим материалом, который может скачиваться на флеш-

носители, а также справочно-поисковой системой Консультант Плюс. 

Для самостоятельных занятий в рамках курса слушателям выдается комплект 

нормативных документов на электронном носителе. 

 

Учебно-методическое обеспечение: 

Раздел Наименование 
Количество 

(шт.) 

Плакаты: Плакаты по оказанию первой доврачебной 

помощи при ушибах, переломах, 

кровотечениях, поражении электрическим 

током, при ожогах, при отравлениях, при 

обморожениях 

1 

Компьютерные 

(обучающие, 

тестирующие) 

программы 

Максим I-01 Тренажер-манекен для 

обработки приемов сердечно-легочной и 

мозговой реанимации" 

 

         1 

Учебно-методические 

пособия: 
Оператор-термист на передвижных 

термических установках 

в 

электронном 

виде 

Литература:  

 Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. № 

273-ФЗ «Об образовании в Российской 

Федерации»; 

в 

электронном 

виде 
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 Постановление Правительства РФ от 24.12.2021 N 

2464 (ред. от 12.06.2024) "О порядке обучения по 

охране труда и проверки знания требований охраны 

труда" (вместе с "Правилами обучения по охране труда 

и проверки знания требований охраны труда") 

 

Приказ Министерства образования и науки 

Российской Федерации от 26 августа 2020 г. 

№ 438 «Об утверждении Порядка 

организации и осуществления 

образовательной деятельности по основным 

программам профессионального обучения 

Приказ Министерства образования и науки РФ от 14 

июля 2023 г. № 534 «Об утверждении Перечня 

профессий рабочих, должностей служащих, по 

которым осуществляется профессиональное обучение 

Приказ Минтруда России от 29.10.2021 N 766н "Об 

утверждении Правил обеспечения работников 

средствами индивидуальной защиты и смывающими 

средствами" (Зарегистрировано в Минюсте России 

29.12.2021 N 66670) 

Единый тарифно-квалификационный справочник 

работ и профессий рабочих (ЕТКС). Выпуск №3 

Раздел «Строительные, монтажные и ремонтно-

строительные работы» 

Приказ Минтруда России от 18.09.2024 N 470н "Об 

утверждении профессионального стандарта "Работник 

по аварийно-восстановительным и ремонтным работам 

в газовой отрасли" 

Федеральный закон от 21.07.1997 г. № 116-

ФЗ «О промышленной безопасности опасных 

производственных объектов»; 
Приказ Минпросвещения России от 14.07.2023 N 534 

(ред. от 05.11.2024) "Об утверждении Перечня 

профессий рабочих, должностей служащих, по 

которым осуществляется профессиональное обучение" 

Пособие по материаловедению и термообработке для 

основных профессий ОАО «ЧСПЗ». Череповец, 2003. 

Малахов А.И., Жуков А.Л. Основы металловедения и 

теория коррозии. М., Металлургия, 1984 

Пособие по обработке металлов давлением. Череповец, 

2003. 

 

 

Видеофильмы:   

Оказание первой помощи 1 

Первая помощь. 1 

 

2.2. ТРЕБОВАНИЯ К МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИМ УСЛОВИЯМ  

 

Материально-техническая база ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» соответствует 

действующим противопожарным, санитарно-эпидемиологическим правилам и нормам и 

обеспечивает проведение всех видов дисциплинарной подготовки, практической работы 

слушателей, предусмотренных учебным планом.  

№ 

п/п 

Наименование оборудованных 

учебных кабинетов, объектов для 

проведения практических занятий с 

перечнем основного оборудования 

Адрес (местоположение) 

учебных кабинетов, 

объектов для проведения 

практических занятий 

Форма 

владения, 

пользования 

(собственност

ь, 

оперативное 

управление, 

аренда и т.п.) 

Документ - 

основание 

возникновения 

права 

(указываются 

реквизиты и 

сроки действия) 

Площадь 

помещения 

Количество 

посадочных 

мест 
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1. Класс № 1 

 

Компьютеры – 1 шт. 

 

Экран для проектора 1 шт. 

 

Мультимедиапроектор – 1 шт. 

 

Флипчарт-1 шт. 

 

  

628310, Россия, 

Ханты-Мансийский 

автономный округ – 

Югра, Тюменская 

область,                 г. 

Нижневартовск, ул. 

Северная, дом 19а, 

помещение 1005 

Аренда Договор 

аренды 

 

Площадь: 

15,8 кв.м. 

 

Число 

посадочных 

мест: 15 

(в том числе 

1 компьютер-

ное место) 

 Наглядные образцы: плакаты 

 

№ 

п/п 

Наименование оборудованных учебных 

кабинетов, объектов для проведения 

практических занятий с перечнем 

основного оборудования 

Адрес 

(местоположение) 

учебных кабинетов, 

объектов для 

проведения 

практических 

занятий 

Форма 

владения, 

пользования 

(собственност

ь, 

оперативное 

управление, 

аренда и т.п.) 

Документ - 

основание 

возникновения 

права 

(указываются 

реквизиты и 

сроки действия ) 

Площадь 

помещения 

Количество 

посадочных 

мест 

1. Класс № 2 

 

Компьютеры – 8 шт. 

 

Телевизор -  1 шт. 

 

Флипчарт-1 шт. 

 

 

 

 

 

628310, Россия, 

Ханты-

Мансийский 

автономный 

округ – Югра, 

Тюменская 

область,                 

г. 

Нижневартовск, 

ул. Северная, 

дом 19а, 

помещение 1005 

Аренда Договор 

аренды 

 

Площадь: 

23,4 кв.м. 

                                                                                  

Число 

посадочн

ых мест: 

25    

(в том 

числе 8 

компьюте

р-ных 

мест) 

 Наглядные образцы: плакаты 

 Тренажер: 

                             Максим I-01 Тренажер-манекен для обработки приемов сердечно-легочной и мозговой реанимации" 

 

2.3. ОЦЕНКА КАЧЕСТВА ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ  

 

Оценка качества освоения программы включает текущую, промежуточную и итоговую 

аттестацию слушателей. Итоговая аттестация может проводиться в форме квалификационного 

экзамена, экзамена (устного и письменного, тестирования),  зачета.   

Лица, освоившие программу и прошедшие  итоговую аттестацию, получают документ 

установленного образца. 
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                                      ЧАСТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

                                 «ЦЕНТР ИННОВАЦИОННОГО ОБУЧЕНИЯ «НЕФТЕГАЗ» 

                            (ЧПОУ  «ЦИО «НЕФТЕГАЗ») 

 

 

              

          УТВЕРЖДАЮ 
Директор ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» 

___________________Т.В. Прошкина 

«10» _сентября___ 2024г.. 

 

 

 

УЧЕБНЫЙ ПЛАН ОЧНОГО ОБУЧЕНИЯ  

программы повышения квалификации 

«Оператор-термист на передвижных термических установках» 5 разряда 

 

№ 

п/п 
Наименование раздела Количество часов 

1. Теоретическое обучение 90 

2. Практическое обучение 80                    

Итого:  170 

 

 

№ п/п 
Наименование блоков, модулей, тем 

Количество 

часов 

Промежуточная 

аттестация 

1. Теоретическое обучение   

1.1. Вводная часть 
2 

- 

 

1.2. Общетехнический курс 18  

1.2.1. 

Российское законодательство в области промышленной 

безопасности опасных производственных объектов. 

Охрана труда, промышленная санитария, 

Противопожарный режим, электробезопасность 

8 
дифференцированный 

зачет 

1.2.2 
Основные сведения по электротехнике 

10 
дифференцированный 

зачет 

1.3. Специальный курс 64  

1.3.1. 
Материалы и нагревательные устройства для 

термической обработки 
8 

дифференцированный 

зачет 

1.3.2. 
Оборудования для термической обработки 

8 
дифференцированный 

зачет 

1.3.3. 

Схемы установок для местной 

термообработки , пультов и контрольноизмерительных 

приборов оборудования 

12 
дифференцированный 

зачет 

1.3.4. 
Технология термической обработки 

14 

дифференцированный 

зачет 

1.3.5. 
Контроль температуры и качества термической 

обработки 10 

дифференцированный 

зачет 

1.3.6. Руководящие материалы и техническая документация 
12 - 

 Консультация  4 - 

 Итого теоретическое обучение 86  

 Квалификационный экзамен 4 экзамен 

ВСЕГО: 90  
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УЧЕБНО-ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН 

практического обучения 

 
№ 
 

п/п 
 

Наименование блоков, модулей, тем 
Количество 

часов 
 

1 
Вводное занятие 

 
4 

2 
Инструктаж по технике безопасности и ознакомление с производством 

8 

3 
Обучение операциями и работам, выполняемым оператором-термистом на 

передвижных термических установках 
20 

4 
Самостоятельное выполнение работ по термоизоляции оператором-

термистом на передвижных термических установках 5 разряда 

Квалификационная пробная работа 
28 

Итого: 80 
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                                     ЧАСТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

                                 «ЦЕНТР ИННОВАЦИОННОГО ОБУЧЕНИЯ «НЕФТЕГАЗ» 

                            (ЧПОУ  «ЦИО «НЕФТЕГАЗ») 

 

 

             

 
УТВЕРЖДАЮ 
Директор ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» 

___________________Т.В. Прошкина 

«10» _сентября___ 2024г. 

 

УЧЕБНЫЙ ПЛАН ОЧНО - ЗАОЧНОГО ОБУЧЕНИЯ 

программы повышения квалификации 

 «Оператор-термист на передвижных термических установках» 5 разряда 

№ 

п/п 
Наименование раздела Количество часов 

1. Теоретическое обучение 90 

2. Практическое обучение 80 

Итого:  170 

 

УЧЕБНО-ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН 

теоретического обучения 

№ 

п\п 
Наименование блоков, модулей, тем 

Количество часов 
Промежу-

точная 

аттестация Всего 

Аудитор-

ные 

занятия 

Самосто-

ятельная 

работа 

1. Теоретическое обучение     

1.1. Вводная часть 
2 2 - 

- 

 

1.2. Общетехнический курс 18 12 6  

1.2.1 

Российское законодательство в области 

промышленной безопасности опасных 

производственных объектов. Охрана труда, 

промышленная санитария, Противопожарный 

режим, электробезопасность 

8 6 2 
дифференцирова

нный зачет 

1.2.2 
Основные сведения по электротехнике 

10 6 4 
дифференцирова

нный зачет 

1.3. Специальный курс 64 38 26  

1.3.1 
Материалы и нагревательные устройства для 

термической обработки 
8 4 4 

дифференцирова

нный зачет 

1.3.2 
Оборудования для термической обработки 

8 4 4 
дифференцирова

нный зачет 

1.3.3

. 

Схемы установок для местной 

термообработки, пультов и контрольно-

измерительных приборов оборудования 

12 8 4 
дифференцирова

нный зачет 

1.3.4

. 

Технология термической обработки 

14 
8 6 

дифференцирова

нный зачет 

1.3.5 
Контроль температуры и качества 

термической обработки 10 
6 4 

дифференцирова

нный зачет 

1.3.6 
Руководящие материалы и техническая 

документация 12 
8 4 - 

 Консультация  4 4 - - 

 Итого теоретическое обучение 86 54 32  

 Квалификационный экзамен 4 4 - экзамен 

ВСЕГО: 90 58 32  
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УЧЕБНО-ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН 

практического обучения 

 
№ 
 

п/п 
 

Наименование блоков, модулей, тем 
Количество 

часов 
 

1 
Вводное занятие 

 
4 

2 
Инструктаж по технике безопасности и ознакомление с производством 

8 

3 
Обучение операциями и работам, выполняемым оператором-термистом на 

передвижных термических установках 
20 

4 
Самостоятельное выполнение работ по термоизоляции оператором-

термистом на передвижных термических установках 5 разряда 

Квалификационная пробная работа 
28 

Итого: 80 

 



 

    ЧАСТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

                                 «ЦЕНТР ИННОВАЦИОННОГО ОБУЧЕНИЯ «НЕФТЕГАЗ» 

                            (ЧПОУ  «ЦИО «НЕФТЕГАЗ») 

 

       
             
 

УТВЕРЖДАЮ 
Директор ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» 

___________________Т.В. Прошкина 

«10» _сентября___ 2024г. 

КАЛЕНДАРНЫЙ УЧЕБНЫЙ ГРАФИК 

программы повышения квалификации 

 «Оператор-термист на передвижных термических установках» 5 разряда 
Учебные занятия в рамках профессионального обучения проводятся в течение всего календарного года по мере набора групп. 

Структура календарного учебного графика указывает последовательность реализации программы профессионального обучения по неделям/ неделям и дням, включая 

теоретическое обучение, самостоятельную работу слушателей и итоговую аттестацию. Очная форма обучения (максимальная учебная нагрузка 8 часов в день). 6 дневная 

учебная неделя 

 

ТО – теоретическое обучение 

ПО – производственное обучение 

К- консультация 

ЭК – экзамен квалификационный 

 

 

 

 

 

 

 
                                        

недели 1 неделя 2 неделя 

дни 1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6 

количество часов 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 2/4/2 8 

 ТО ТО ТО ТО ТО ТО ТО ТО ТО ТО ТО/К/ПО ПО 

недели 3 неделя 4 неделя 

дни 1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6 

количество часов 8 8 8 8 8 8 8 8 6/2 2 - - 

 ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО/ЭК ЭК - - 
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   ЧАСТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

                                 «ЦЕНТР ИННОВАЦИОННОГО ОБУЧЕНИЯ «НЕФТЕГАЗ» 

                            (ЧПОУ  «ЦИО «НЕФТЕГАЗ») 

 

         
           УТВЕРЖДАЮ 

Директор ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» 

___________________Т.В. Прошкина 
«10» _сентября___ 2024г. 

 

 

КАЛЕНДАРНЫЙ УЧЕБНЫЙ ГРАФИК 

программы повышения квалификации 

 «Оператор-термист на передвижных термических установках» 5 разряда 
Учебные занятия в рамках профессионального обучения проводятся в течение всего календарного года по мере набора групп. 

Структура календарного учебного графика указывает последовательность реализации программы профессионального обучения по неделям/ неделям и дням, включая 

теоретическое обучение, самостоятельную работу слушателей и итоговую аттестацию. Очно-заочная форма обучения (максимальная учебная нагрузка 8 часов в день). 6 

дневная учебная неделя 

 

 

ТО – теоретическое обучение 

ПО – производственное обучения 

К- консультация 

СР – самостоятельная работа 

ЭК – экзамен квалификационный

недели 1 неделя 2 неделя 

дни 1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6 

количество часов 8 8 8 8 8 8 2/4/2 8 8 8 6/2 8 

 ТО ТО ТО ТО ТО ТО ТО/К/СР СР СР СР СР/ПО ПО 

недели 3 неделя 4 неделя 

дни 1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6 

количество часов 8 8 8 8 8 8 8 8 6/2 2 - - 

 ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО/ЭК ЭК - - 



 

3. РАБОЧАЯ ПРОГРАММА 

 

1.Теоретическое обучение. 

1.1. Вводная часть 

Ознакомление со слушателями и слушателей с задачей проведения обучения и его 

содержанием. 

1.2. Общетехнический курс. 

Тема 1.2.1. Российское законодательство в области промышленной безопасности 

опасных производственных объектов. Охрана труда, промышленная санитария, 

противопожарный режим, электробезопасность 

Российское законодательство в области промышленной безопасности опасных 

производственных объектов. Российское законодательство в области промышленной и 

экологической безопасности. Лицензирование в области промышленной, экологической, 

энергетической безопасности. Требования к техническим устройствам, применяемым на опасном 

производственном объекте. Производственный контроль за соблюдением требований 

промышленной безопасности. Порядок расследования причин аварий и несчастных случаев на 

объектах, поднадзорных Федеральной службе по экологическому, технологическому и атомному 

надзору. Порядок предаттестационной и профессиональной подготовки, аттестации и проверки 

знаний работников организаций, поднадзорных федеральной службе по экологическому, 

технологическому и атомному надзору. 

Порядок допуска к самостоятельной работе оператором-термистом на передвижных 

термических установках 4 разряда. Закон РФ об охране труда. Опасные зоны. Требования к 

организации и содержание рабочего места оператора-термиста на передвижных термических 

установках 4 разряда. 

Мероприятия по охране труда на территории и в цехах предприятия. Разбор заводских и 

цеховых инструкций по охране труда по перечню обязательных инструкций по профессии 

оператор-термист на передвижных термических установках 4 разряда. Правила поведения на 

территории и в цехах предприятия. Знаки безопасности. Личная гигиена. Средства 

индивидуальной защиты. Основные причины несчастных случаев при работе оператором- 

термистом на передвижных термических установках 4 разряда. Основные требования, 

обеспечивающие нормальные условия труда в цехе. 

Элементарное представление об опасности электрического тока, мерах безопасной работы 

с электрооборудованием и правила оказания первой помощи при поражении электрическим 

током. Основные правила эл. безопасности. Опасное и безопасное напряжение, заземление, 

зануление. Действие эл. тока на человека. Производственная санитария. Факторы, оказывающие 

вредное воздействие на организм: пыль, вибрация, шум и борьба с ними. 

Санитарно-бытовые помещения. Требования к ним. Пожаробезопасность, причины 

возникновения пожаров. Средства борьбы с огнем. Действие работников при пожаре. 

Химические огнетушители, средства пожаротушения и правила их применения. Содержание 

противопожарных разрывов и подходов к пожарному оборудованию. Основные понятия о 

травматизме. Оказание первой медицинской помощи при различных видах травм. 

Работа с нормативными документами, правилами и СНиП. Ответственность за нарушение 

правил по охране труда. Требования правил охраны труда при работе в зимних условиях. 

Работа на высоте, порядок допуска рабочих к работе на высоте, меры безопасности при работе 

на высоте. Работа в холодное время суток на открытом воздухе. Задачи производственной 
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санитарии. Основные понятия о гигиене труда и утомляемости. Режим рабочего дня. Значение 

правильного освещения помещений и рабочих мест. Средства индивидуальной защиты органов 

дыхания, зрения, слуха. Средства защиты головы и рук работающего. 

Порядок выдачи, использования и хранения спецодежды, спецобуви, защитных 

приспособлений. Санитарно-бытовые помещения на территории промышленного объекта. 

Медицинское обслуживание на предприятии. Понятие о производственном травматизме и о 

профессиональных заболеваниях. Предупреждение ушибов и травм. Оказание первой помощи 

при переломах, вывихах, засорении глаз, ожогах, обморожениях и химических отравлениях. 

Наложение жгутов и повязок, остановка кровотечения. Оказание первой помощи при поражениях 

электрическим током и меры защиты от него. 

Тема 1.2.2. Основные сведения по электротехнике 

Значение и сущность закона Ома. Преобразование электрической энергии в тепловую. 

Закон Джоуля-Ленца. Законы Кирхгофа. Магнитное поле. Электромагниты. Движение 

проводника в магнитном поле. Принцип работы электродвигателя постоянного тока. 

Электромагнитная индукция, самоиндукция и взаимоиндукция. Принцип действия генератора 

постоянного тока. Переменный ток. Трехфазный ток. Вращающееся магнитное поле. Принцип 

действия электродвигателя переменного тока. Трансформаторы. Трансформация токов. 

Электропривод и аппаратура управления. Понятие об электроприводе. Нагревание и охлаждение 

электрических машин. Защитная аппаратура: предохранители, автоматические выключатели, 

реле. Основные правила техники безопасности при эксплуатации электрооборудования. 

1.3. Специальный курс. 

Тема 1.3.1. Материалы и нагревательные устройства для термической 

обработки 

Медные кабели и провода типа КГ и др., правила выбора и подготовки к работе. Ленты и 

проволока из прецизионных сплавов с высоким сопротивлением для электронагревателей, 

техническая характеристика (Х20Н80, Х20Н80Н и др.). Теплоизоляционные материалы, 

требования к ним, правила использования (асбестовые, кремнеземные, высокотемпературные и 

др.). Изоляционные нагревательные кольца серии ИКН, правила выбора. Кислород, воздух, 

горючие газы, область применения. 

Классификация нагревательных устройств. Электронагреватели сопротивления типа ГЭН, 

характеристика, область применения. Электронагреватели сопротивления типа ГПЭС, ГПЭСА, 

ПТО, зарубежные виды электронагревателей сопротивления (оплетенные, поверхностные и др.). 

Новые отечественные электронагреватели оплетенные ОГМО, плоские ГРЭН. 

Электронагреватели комбинированного действия типа КЭН, характеристика, область 

применения. Зарубежные электронагреватели комбинированного действия. Классификация 

индукторов, гибкие индукторы из оголенного медного провода, медные водоохлаждаемые 

индукторы ВГИК. Универсальные однопламенные горелки, горелки интенсивного нагрева, 

кольцевые многопламенные горелки, характеристика. 

Тема 1.3.2. Оборудование для термической обработки 

Классификация оборудования. Источники питания, классификация. Сварочные 

трансформаторы, правила выбора, область применения. Краткие сведения о преобразователях 

средней частоты (машинные, статистические), область применения. Преобразователи ПВС-100- 

2400, ВПЧ-100-2500, ППЧ-100-2,4 и др. Классификация установок для термической обработки, 

основные требования к ним. Программные установки типов Термо-1600 и ТП 6-100, 

характеристика, область применения. Краткие сведения о зарубежных программных установках 
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фирма «Велдотерм», «Маннингс» и др. Установки «Стандарт-Европа» 45/6 и 82/6. Установки с 

дистанционным и программным управлением на базе трансформаторов ТДФЖ и 

электронагревателей типа КЭН. Краткие сведения о программных установках термической 

обработки, используемых в полезных целях (ОТС-62 и др.). Основные сведения об установках 

индукционного нагрева токами промышленной частоты 50 Гц, правила применения. Краткие 

сведения об индукционных установках токов средней частоты МИТ-100, УТ-250, ИТ-100, ППЧ- 

63-2,4, ППЧ-160-2,4, ППЧ-250-2,4, ППЧ-20-10, ППЧ-50-10 и др. Конструкция и работа постов 

для термической обработки с использованием постов газопламенного нагрева, оборудование для 

объемной термической обработки шаровых резервуаров. 

Тема 1.3.3. Схемы установок для местной термообработки, пультов и 

контрольно-измерительных приборов оборудования 

Схемы и устройство установок для местной термообработки, пультов управления, 

контрольно-измерительных приборов. Установка, подключение и подготовка к работе 

контрольно-измерительной аппаратуры. Диагностика неисправностей, мелкий ремонт. 

Тема 1.3.4. Технология термической обработки 

Виды термической обработки сварных соединений, применяемых при монтаже и ремонте, 

назначение. Способы нагрева, область применения, режимы термообработки. Краткие сведения 

о подогреве при сварке. Понятие технологического процесса, требования к его поведению. 

Влияние отклонений от режима термической обработки на ее качество. Технология термической 

обработки и использования электронагревателей типов ГЭН и КЭН, техника выполнения 

подогрева для сварки. Групповая термическая обработка, правила поведения, термическая 

обработка сварных соединений сложной геометрической формы. Особенности технологии 

термической обработки сварных соединений с использованием индукционного нагрева токами 

промышленной и средней частоты. Понятие о способах размагничивания при сварке труб. 

Технология термической обработки сварных соединений трубопроводов с использованием 

сварочных и кольцевых многопламенных горелок. Технология местной термической обработки 

сварных соединений варки патрубков в шаровые и цилиндрические сосуды давления, кольцевых 

сварных соединений цилиндрических сосудов давления и сварных соединений устранения 

трещин в сосудах давления. Краткие сведения о технологии объемной термической обработки 

шаровых резервуаров с использованием газопламенного нагрева изнутри. Понятие о 

восстановительной термообработке. Краткие сведения об отмене термообработки. 

Тема 1.3.5. Контроль температуры и качества термической обработки 

Понятие о температурных шкалах, термопарах. Основные сведения о термоэлектрических 

преобразователях, основные типы и марки, правила подготовки к работе и использовании ТХА- 

0188, ТХА-0292, ТХА-10 и др. Контактные термопары КТ-5 и КТ-3М. Характеристика 

термоэлектродных удлиняющих проводов, основные марки, ПТГВ, ПТВ и др., правила 

подготовки к работе и использованию. Термоиндикаторные карандаши и краски, правила 

применения. Характеристика автоматических регистрирующих потенциомеров (КСП-2, КСП-4, 

РП-160М, А-682, ФЩЛ-502, Технограф-100 и др.), технические данные, правила выбора, 

эксплуатация. Краткие сведения о милливольтметрах. Погрешности при измерении 

температуры, магнитные наводки, правила борьбы с ними. Классификация методов контроля и 

контрольных операций. Степень выявляемости дефектов, возникающих при термической 

обработке неразрушающими методами контроля. Основные типы приборов для измерения 

твердости. Прибор Польди, правила применения. Современные приборы ТЭМП-2, ТЭМП-3, ИТ-

5070-01 и др. 
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Тема 1.3.6. Руководящие материалы и техническая документация 

Классификация руководящих материалов. Основные положения ОСТ 36-50-86 

«Трубопроводы стальные технологические. Термическая обработка сварных соединений. 

Типовой технологический процесс». Краткие сведения об ОСТ 26-291-94, ВСН 006-89, РТМ-1с- 

93, РД-38.13.004-86, ТТБ 03-108-96, правила Госгортехнадзора по сосудам, трубопроводам пара 

и горячей воды, ОП для работы на монтаже АЗС и др. Особенности руководящих материалов для 

термической обработки технологического оборудования, поставленного из-за рубежа. 

Классификация технологической документации по термической обработке сварных соединений, 

правила оформления учетной и отчетной технической документации (формуляры, журналы по 

термической обработке и контролю твердости, схемы, диаграммы и др.). 

3.2. Практическое обучение 

 

Тема 2.1 Вводное занятие 
 

Общая характерно гика учебного процесса. 

Ознакомление обучающихся с производственным участком, режимом работы, формами 

организации груда и правилами внутреннего распорядка, порядком получения и сдачи 

инструмента и приспособлений. 

Расстановка обучающихся по рабочим местам. 

 

Тема 2.2 Инструктаж по технике безопасности и ознакомление с производством 

Инструктаж по общим правилам безопасности на предприятии (проводит инженер по 

технике безопасности). Экскурсия на предприятии с целью практического ознакомления 

обучающихся с основными работами. Ознакомление с производственным процессом работ 

оператором-термистом на передвижных термических установках 5 разряда, с приспособлениями 

и инструментами, применяемыми при работе оператором-термистом на передвижных 

термических установках. 

Ознакомление с рабочим местом и работой оператором-термистом на передвижных 

термических установках. 

Инструктаж по правилам безопасности на рабочем месте оператором-термистом на 

передвижных термических установках. 

Тема 2.3 Обучение операциями и работам, выполняемым оператором-термистом на 

передвижных термических установках 

Подготовка оборудования. Участие в составе бригады совместно с оператором-термистом 

на передвижных термических установках более высокой квалификации. 

Тема 2.4 Самостоятельное выполнение работ оператором-термистом на передвиж-

ных термических установках 

Самостоятельное выполнение под руководством мастера производственного обучения 

всего комплекса работ оператором-термистом на передвижных термических установках, 

предусмотренных квалификационной характеристикой и в соответствии с техническими 

требованиями. 

Закрепление и совершенствование навыков работы оператором-термистом на 

передвижных термических установках. Освоение передовых методов труда и организации 

рабочего места. Выполнение установленных норм выработки 
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4. КОНТРОЛЬНО-ОЦЕНОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ 

программы повышения квалификации  
«Оператор-термист на передвижных термических установках» 5 разряда 

 

 

Билет № 1 

1. Необходимость местной термообработки (ТО) 

2. Способы нагрева 

3. Трансформаторные источники питания 

4. Установка гибких нагревательных ковриков 

Билет № 2 

1. Предварительный подогрев перед сваркой 

2. Радиационный способ нагрева 

3. Источники питания средней частоты 

4. Прокладывание термоэлктродных проводов, питающих кабелей, проводов и рукавов 

Билет № 3 

1. Сопутствующий подогрев 

2. Индукционный способ нагрева 

3. Источники питания типа Интерм 

4. Подготовка сварных соединений труб к проведения термической обработки 

Билет № 4 

1. Процесс ТО и его параметры 

2. Теплоизоляционные материалы 

3. Зарубежные программируемые источники питания 

4. Подготовка кромок труб к подогреву и сварных соединений к местной термической 

обработке 

Билет № 5 

1. Высокий отпуск 

2. Электронагреватели ГЭН 

3. Установка ТП6-100 

4. Полный цикл настройки регистратора перед ТО 

Билет № 6 

1. Нормализация 

2. Электронагреватели КЭН 

3. Установка для предварительного и сопутствующего подогрева ППЧ-20-10, ППЧ- 50-10 

4. Заполнение журнала ТО (0,90Г2С, d 325, сталь 20, высокий отпуск) 

Билет № 7 

1. Термический отдых 

2. Гибкие электронагревательные коврики 60В, 45А 

3. Способы измерения температуры при ТО 

4. Подготовка сварных соединений труб к проведения термической обработки 

Билет № 8 

1. Аустенизация 

2. Выбор гибких электронагревательных ковриков 

3. Термоэлектрические преобразователи ТХА 
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4. Подготовка кромок труб к подогреву и сварных соединений к местной термической 

обработке 

Билет № 9 

1. Зона нагрева 

2. Гибкие индуктора 

3. Термоэлектрические преобразователи ТХА 

4. Установка гибких нагревательных ковриков 

Билет № 10 

1. Время выдержки и ее связь с толщиной термообрабатываемого изделия 

2. Гибкие водоохлаждаемые индукторы 

3. Регистрирующие приборы и периодичность их проверки 

4. Прокладывание термоэлктродных проводов, питающих кабелей, проводов и рукавов 

 

Примерные варианта вопросов для промежуточной аттестации по 

специальному курсу 

1. Вопрос: Для чего необходима после сварочная местная термообработка? Варианты ответа: 

- Для осушения стыка перед сваркой; 

- Для снижения напряжения и закалочных структур в материале стыка; 

- Для поддерживания температуры во время сварки. 

2. Вопрос: Для сего применяется теплоизоляционный мат? 

Варианты ответа: 

- Для изолирования стыков во время термообработки; 

- Теплоизоляционный мат является нагревателем; 

- Для изолирования электронагревателя от трубы. 

3. Вопрос: Какими параметрами характеризуется режим любого процесса 

термообработки? 

Варианты ответа: 

- Температурой нагрева и скоростью охлаждения; 

- Температурой нагрева, временем выдержки и скоростью охлаждения; 

- Температурой нагрева, временем выдержки и скоростью нагрева; 

- Температурой нагрева, временем выдержки, скоростью нагрева и охлаждения. 

4. Вопрос: При каком виде термической обработки охлаждения заготовок совершается в печи 

? Варианты ответа: 

- Закалка; 

- Отжиг; 

- Отпуск; 

- Нормализация; 

Все выше перечисленные. 

5. Вопрос: Способ нагрева при проведении местной термообработки сварных стыков? 

Варианты ответа: 

- Радиационный; 

- Индукционный; 

- Комбинированный; 

- Термохимический; 
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- Все выше перечисленные. 

6. Вопрос: Что представляет собой термическая обработка изделий из черных и цветных 

металлов и сплавов? 

Варианты ответа: 

- Нагрев изделий до определенной температуры, выдержка при этой температуре и 

последующее охлаждение с постоянной скоростью с целью изменения структуры, а 

следовательно и свойств стали; 

- Нагрев изделий до температуры выше точки АС3и последующее охлаждение с различной 

скоростью с целью изменения структуры, а следовательно и свойств стали; 

- Нагрев изделий до температуры выше точки АС3, выдержка при этой температуре и 

последующее охлаждение с целью изменения структуры, а следовательно и свойств стали; 

- Нагрев изделий до температуры ниже точки АС3, выдержка при этой температуре и 

последующее охлаждение с различной скоростью с целью изменения структуры, а 

следовательно и свойств стали; 

- Нагрев изделий до определенной температуры, выдержка при этой температуре и 

последующее охлаждение с различной скоростью с целью изменения структуры, а 

следовательно и свойств стали. 

7. Вопрос: В каких случаях применяют термическую обработку при производстве изделий из 

черных и цветных металлов и сплавов? 

Варианты ответа: 

- Для понижения твердости и повышения пластичности металлов; 

- Для предания изделию нужного комплекса свойств; 

- Для улучшения технологических свойств металла; 

- Для понижения твердости и повышения пластичности металлов; для улучшения 

технологических свойств металла; для предания изделию нужного комплекса свойств. 

- Для повышения твердости и понижения пластичности металлов; для улучшения 

технологических свойств металла; для предания изделию нужного комплекса свойств. 

8. Вопрос: В чем заключается особенность термообработки? 

Варианты ответа: 

- В изменении структуры, а, следовательно, и свойств в нужном направлении, без 

изменения формы и геометрических размеров изделий; 

- В изменении структуры и геометрических размеров изделий; 

- В изменении геометрических размеров в нужном направлении; 

- В изменении свойств в нужном направлении, с изменением формы и геометрических 

размеров изделий; 

- В изменении структуры, а, следовательно, и свойств в нужном направлении, с изменением 

формы и геометрических размеров изделий. 

9. Вопрос: Какие существуют основные виды термической обработки, различно изменяющие 

структуру и свойства стали и назначаемые в зависимости от требований, предъявляемым к 

полуфабрикатам и готовым изделиям? 

Варианты ответа: 

- Отжиг, нормализация, закалка, старение; 

- Рекристаллизационный отжиг, нормализация, закалка, отпуск; 

- Отжиг, нормализация, закалка, отпуск; 

- Отжиг, нормализация, старение, отпуск; 

- Гомогенизированный отжиг, закалка, патентирование, отпуск. 
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10.Вопрос: Для чего применяется отжиг? 

Варианты ответа: 

- для увеличения твердости и прочности; 

- для уменьшения твердости и облегчения обработки; 

- для уменьшения хрупкости после закалки. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


