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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 
 

 

Настоящая программа разработана в ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» и предназначена для 

переподготовки рабочих по профессии «Оператор станков с программным управлением» 3 

разряда. 

Программа профессионального обучения: переподготовка по профессии «Оператор 

станков с программным управлением» 3-го разряда разработана на основе следующих 

нормативных документов: 

 

 Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. № 273-ФЗ «Об образовании в Российской 

Федерации»; 

 Приказ Минтруда России от 09.10.2024 N 534н "Об утверждении профессионального 

стандарта "Работник по эксплуатации оборудования, работающего под избыточным 

давлением, котлов и трубопроводов пара" (Зарегистрировано в Минюсте России 05.11.2024 

N 80027) 

 Приказ Минтруда России от 29.06.2021 N 431н "Об утверждении профессионального 

стандарта "Оператор металлорежущих станков с числовым программным управлением" 

(Зарегистрировано в Минюсте России 23.07.2021 N 64365) 

  

 Приказ Ростехнадзора от 15.12.2020 N 536 "Об утверждении федеральных норм и правил в 

области промышленной безопасности "Правила промышленной безопасности при 

использовании оборудования, работающего под избыточным давлением" 

(Зарегистрировано в Минюсте России 31.12.2020 N 61998) 

 Постановление Правительства РФ от 24.12.2021 N 2464 (ред. от 12.06.2024) "О порядке 

обучения по охране труда и проверки знания требований охраны труда" (вместе с 

"Правилами обучения по охране труда и проверки знания требований охраны труда") 
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1. ПРОГРАММА 

    переподготовки по профессии 

«Оператор станков с программным управлением»  

3 разряда 

 

1.1 ЦЕЛЬ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 

 

 Цель: переподготовка рабочих по профессии «Оператор станков с программным 

управлением» 3-го разряда последовательное совершенствование слушателями 

профессиональных знаний, умений, навыков и формирование компетенций, необходимых 

рабочим по профессии «Оператор станков с программным управлением» для выполнения 

работ, соответствующих 3 квалификационному разряду. 

 

Основная цель вида профессиональной деятельности: Обеспечение качества и 

производительности изготовления деталей машин на металлорежущих станках с ЧПУ 

 

1.2 ПЛАНИРУЕМЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ ОБУЧЕНИЯ 

Программа направлена на освоение новой обобщенной трудовой функции: Обработка 

заготовок деталей машин на металлорежущих станках с числовым программным управлением 

(далее - ЧПУ) 

Результаты освоения программы по ПС: 

 
Профессия - «Оператор станков с программным управлением» 3 разряда 

                             (3 уровень квалификации) 

 

Обобщенная трудовая функция: Изготовление деталей средней сложности типа тел 

вращения на токарных станках с ЧПУ с многопозиционной револьверной головкой 

 

Трудовые функции: 

 

1. Обработка заготовки детали средней сложности типа тела вращения с точностью 

размеров до 8-го квалитета на токарном станке с ЧПУ с многопозиционной 

револьверной головкой 

Трудовые 

действия 

Анализ технологической и конструкторской документации на 

изготовление детали средней сложности типа тела вращения на 

токарном станке с ЧПУ с многопозиционной револьверной головкой 

Подготовка технологической оснастки для изготовления детали 

средней сложности типа тела вращения на токарном станке с ЧПУ с 

многопозиционной револьверной головкой 

Установка заготовки детали средней сложности типа тела вращения в 

универсальных и специальных приспособлениях токарного станка с 

ЧПУ с многопозиционной револьверной головкой 

Запуск токарного станка с ЧПУ с многопозиционной револьверной 

головкой 
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Запуск управляющей программы для обработки заготовки детали 

средней сложности типа тела вращения на токарном станке с ЧПУ с 

многопозиционной револьверной головкой 

Контроль работы основных механизмов и системы программного 

управления токарного станка с ЧПУ с многопозиционной револьверной 

головкой 

Контроль состояния режущих инструментов и (или) режущих пластин 

для изготовления детали средней сложности на токарном станке с ЧПУ 

с многопозиционной револьверной головкой 

Контроль процесса изготовления детали средней сложности типа тела 

вращения на токарном станке с ЧПУ с многопозиционной револьверной 

головкой 

Необходимые 

умения 

Применять технологическую и конструкторскую документацию на 

изготовление детали средней сложности типа тела вращения на 

токарном станке с ЧПУ с многопозиционной револьверной головкой 

Определять технологические базы, установленные технологической 

документацией на изготовление детали средней сложности типа тела 

вращения, на токарном станке с ЧПУ с многопозиционной 

револьверной головкой 

Анализировать схемы базирования заготовки для изготовления детали 

средней сложности типа тела вращения на токарном станке с ЧПУ с 

многопозиционной револьверной головкой 

Устанавливать заготовку для изготовления детали средней сложности 

типа тела вращения в приспособление токарного станка с ЧПУ с 

многопозиционной револьверной головкой 

Контролировать базирование и закрепление заготовки детали средней 

сложности типа тела вращения в универсальных приспособлениях на 

токарном станке с ЧПУ с многопозиционной револьверной головкой 

Проверять надежность закрепления заготовки детали средней 

сложности типа тела вращения в приспособлениях и прилегание 

заготовки к установочным поверхностям приспособления на станке с 

ЧПУ с многопозиционной револьверной головкой 

Запускать токарный станок с многопозиционной револьверной 

головкой с устройства ЧПУ 

Запускать управляющую программу для обработки заготовки детали 

средней сложности типа тела вращения на токарном станке с 

многопозиционной револьверной головкой с устройства ЧПУ 

Выполнять процесс обработки заготовки деталей средней сложности на 

токарном станке с многопозиционной револьверной головкой 

Выбирать управляющую программу из памяти устройства ЧПУ 

токарного станка с многопозиционной револьверной головкой 
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Читать управляющую программу для обработки заготовки детали 

средней сложности типа тела вращения на токарном станке с 

многопозиционной револьверной головкой 

Выполнять процесс обработки заготовки детали средней сложности 

типа тела вращения на токарном станке с ЧПУ с многопозиционной 

револьверной головкой 

Контролировать процесс отработки управляющей программы 

обработки заготовки детали средней сложности типа тела вращения по 

экрану устройства ЧПУ токарного станка с многопозиционной 

револьверной головкой 

Контролировать состояние режущих инструментов и (или) режущих 

пластин для изготовления детали средней сложности типа тела 

вращения на токарном станке с многопозиционной револьверной 

головкой 

Проверять исправность элементов управления оборудования и кнопок 

аварийной остановки токарного станка с ЧПУ с многопозиционной 

револьверной головкой 

Проверять наличие смазочно-охлаждающей жидкости в баке токарного 

станка с ЧПУ с многопозиционной револьверной головкой 

Регулировать подачу смазочно-охлаждающей жидкости с устройства 

ЧПУ токарного станка с многопозиционной револьверной головкой 

Необходимые 

знания 

Правила чтения технической документации 

Условное обозначение технологических баз, используемое в 

технологической документации 

Классификация, устройство, основные узлы, принципы работы и 

правила эксплуатации универсальных и специальных приспособлений, 

используемых для установки заготовки детали средней сложности типа 

тела вращения на токарном станке с многопозиционной револьверной 

головкой 

Основные механизмы и узлы токарных станков с ЧПУ с 

многопозиционной револьверной головкой и принципы их работы 

Назначение органов управления токарных станков с ЧПУ с 

многопозиционной револьверной головкой 

Правила ухода за токарным станком с ЧПУ с многопозиционной 

револьверной головкой и его технической эксплуатации 

Устройство и виды револьверных головок 

Правила настройки, регулирования универсальных и специальных 

приспособлений 
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Способы контроля надежности крепления заготовок в приспособлениях 

и прилегания заготовок к установочным поверхностям 

Устройство и принцип работы однотипных токарных станков с ЧПУ с 

многопозиционной револьверной головкой 

Интерфейсы устройства ЧПУ токарных станков с ЧПУ с 

многопозиционной револьверной головкой 

G-коды 

Основные команды управления токарным станком с ЧПУ с 

многопозиционной револьверной головкой 

Классификация, маркировка и физико-механические свойства 

конструкционных и инструментальных материалов 

Назначение и правила применения режущих инструментов на токарных 

станках с ЧПУ с многопозиционной револьверной головкой 

Требования охраны труда при работе со смазочно-охлаждающими 

жидкостями 

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и 

электробезопасности 

 

2. Контроль параметров детали средней сложности типа тела вращения с точностью 

размеров до 8-го квалитета, изготовленной на токарном станке с ЧПУ с 

многопозиционной револьверной головкой 

 

Трудовые 

действия 

Визуальное определение дефектов обработанных поверхностей детали 

средней сложности типа тела вращения, изготовленной на токарном 

станке с ЧПУ с многопозиционной револьверной головкой 

Контроль линейных размеров детали средней сложности типа тела 

вращения, изготовленной на токарном станке с ЧПУ с 

многопозиционной револьверной головкой, до 8-го квалитета 

Контроль точности формы и взаимного расположения поверхностей 

детали средней сложности типа тела вращения, изготовленной на 

токарном станке с ЧПУ с многопозиционной револьверной головкой, с 

точностью до 9-й степени точности 

Контроль шероховатости обработанных поверхностей детали средней 

сложности типа тела вращения, изготовленной на токарном станке с 

многопозиционной револьверной головкой, по параметру Ra 3,2...6,3 

Контроль угловых размеров обработанных поверхностей детали 

средней сложности типа тела вращения, изготовленной на токарном 

станке с многопозиционной револьверной головкой, до 9-й степени 

точности 
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Необходимые 

умения 

Выявлять визуально дефекты обработанных поверхностей детали 

средней сложности типа тела вращения, изготовленной на токарном 

станке с ЧПУ с многопозиционной револьверной головкой 

Применять универсальные контрольно-измерительные приборы и 

инструменты для измерения и контроля линейных размеров детали 

средней сложности типа тела вращения, изготовленной на токарном 

станке с многопозиционной револьверной головкой, с точностью до 8-

го квалитета 

Применять универсальные контрольно-измерительные инструменты и 

приборы для измерения и контроля шероховатости обработанных 

поверхностей детали средней сложности типа тела вращения, 

изготовленной на токарном станке с многопозиционной револьверной 

головкой, по параметру Ra 3,2...6,3 

Применять универсальные и специальные контрольно-измерительные 

приборы и инструменты для измерения и контроля точности формы и 

взаимного расположения обработанных поверхностей детали средней 

сложности типа тела вращения, изготовленной на токарном станке с 

многопозиционной револьверной головкой, до 9-й степени точности 

Применять универсальные, специальные контрольно-измерительные 

приборы и инструменты для измерения и контроля угловых размеров 

детали средней сложности типа тела вращения, изготовленной на 

токарном станке с многопозиционной револьверной головкой, с 

точностью до 9-й степени точности 

Применять шаблоны для контроля точности внутренних поверхностей 

детали средней сложности типа тела вращения, изготовленной на 

токарном станке с многопозиционной револьверной головкой, с 

точностью до 9-й степени точности 

Проверять соответствие измеренных параметров детали средней 

сложности типа тела вращения, изготовленной на токарном станке с 

ЧПУ с многопозиционной револьверной головкой, чертежу 

Необходимые 

знания 

Правила чтения технологической и конструкторской документации 

Обозначения на рабочих чертежах деталей допусков и посадок типовых 

соединений, допусков форм и взаимного расположения поверхностей, 

параметров шероховатости поверхностей 

Система допусков и посадок, степеней точности; квалитеты и 

параметры шероховатости 

Виды дефектов поверхностей и способы их предупреждения и 

устранения 

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила использования 

контрольно-измерительных инструментов для измерения и контроля 

шероховатости по параметру Ra 3,2...6,3 
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Виды, конструкции, назначение, возможности и правила использования 

контрольно-измерительных инструментов для измерения и контроля 

формы и взаимного расположения до 9-й степени точности 

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила использования 

контрольно-измерительных инструментов для измерения и контроля 

линейных размеров до 8-го квалитета 

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила использования 

контрольно-измерительных инструментов для измерения и контроля 

угловых размеров до 9-й степени точности 

Правила работы с шаблонами и мерами для контроля формы 

обработанной поверхности с точностью до 9-й степени точности 

Машиностроительное черчение в объеме, необходимом для 

выполнения работы 

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и 

электробезопасности 

 

 

1.3 ТРЕБОВАНИЯ К УРОВНЮ ПОДГОТОВКИ (ОБРАЗОВАНИЮ И 

ОБУЧЕНИЮ) ПОСТУПАЮЩЕГО НА ОБУЧЕНИЕ, НЕОБХОДИМЫЕ ДЛЯ 

ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ 

 

Программа разработана для лиц, имеющих основное общее,  среднее общее (для лиц,  

имеющих профессию, специальность), среднее профессиональное, высшее образование.   

 

  1.4   ТРУДОЕМКОСТЬ ОБУЧЕНИЯ 

 

Нормативная трудоемкость обучения по данной программе – 170 академических часов, 

включая все виды аудиторной и внеаудиторной (самостоятельной) учебной работы слушателя, 

а также практическое обучение. 

 

1.5 ФОРМА ОБУЧЕНИЯ 

 

Форма обучения – очная, очно-заочная. Основной формой теоретической подготовки 

является лекция. 

 

 

2. ОРГАНИЗАЦИОННО-ПЕДАГОГИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ 

 

2.1. ТРЕБОВАНИЯ К КВАЛИФИКАЦИИ ПЕДАГОГИЧЕСКИХ КАДРОВ, 

ОБЕСПЕЧИВАЮЩИХ РЕАЛИЗАЦИЮ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА  

 

Квалификация педагогических работников  соответствует квалификационным 

характеристикам, установленным в Едином квалификационном справочнике должностей 

руководителей, специалистов и служащих, разделе «Квалификационные характеристики 

должностей работников образования», утвержденном приказом Министерства 

здравоохранения и социального развития РФ № 761н от 26 августа 2010 года (зарегистрирован 

Министерством юстиции РФ 6 октября 2010 года № 18638). 
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2.2. ТРЕБОВАНИЯ К ИНФОРМАЦИООНЫМ И УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКИМ 

УСЛОВИЯМ 

 

Слушатели ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» обеспечиваются доступом к современным 

базам данных, информационным справочным и поисковым системам, что позволяет в полной 

мере обеспечить реализацию программы. 

Слушателям предоставлена возможность пользоваться фондами библиотеки, 

электронным учебно-методическим материалом, который может скачиваться на флеш-

носители, а также справочно-поисковой системой Консультант Плюс. 

Для самостоятельных занятий в рамках курса слушателям выдается комплект 

нормативных документов на электронном носителе. 

 

Учебно-методическое обеспечение: 

 

Раздел Наименование 
Количество 

(шт.) 

Плакаты: Плакаты по оказанию первой доврачебной помощи при 

ушибах, переломах, кровотечениях, поражении 

электрическим током, при ожогах, при отравлениях, 

при обморожениях 

1 

   

Компьютерные 

(обучающие, 

тестирующие) 

программы 

Максим I-01 Тренажер-манекен для обработки приемов 

сердечно-легочной и мозговой реанимации" 
1 

Учебно-

методические 

пособия: 

«Оператор станков с программным управлением» в 

электронном 

виде 

   

Литература:  

 Адоскин A.M., Зуев В.М. Профессиональное 

образование. «Материаловедение (металлообработка)». 

Профобразование, Москва - 2001г  

1 

Фетисов Г.П., Гарифуллин Ф.А. «Материаловедение и 

технология металлов», Москва, 

издательство «Оникс», 2007 год. 

1 

Русак О.Н., Безопасность жизнедеятельности: учебное 

пособие, 9-е изд. стер./под ред. о.н. Русака 

((Учебник для ВУЗов. Специальная литература)) - 

Москва: «Лань», 2005, - 448 с. 

 

1 

Олофинская В.П. Техническая механика / курс лекций с 

вариантами практических и тестовых 

заданий. – ИИОР, 2013г 

 

1 

Марголит Р.Б. Эксплуатация и наладка станков с ПУ и 

промышленных роботов. М., 1991 г. 
1 

Моряков О.С. Материаловедение – М.: Академия, 2013. 
1 
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Заплатин В.Н. Основы материаловедения/ электронный 

учебно-методический комплекс. – М.: 

Академия, 2015 

1 

Зайцев С.А., Метрология, стандартизация и 

сертификация в энергетике. – Академия, 2014 
1 

Гапонкин В.А. Обработка металлов резанием, 

металлорежущие станки и инструменты.М., 

машиностроение, 1990 г. 

1 

 

2.3. ТРЕБОВАНИЯ К МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИМ УСЛОВИЯМ  

 

Материально-техническая база ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» соответствует 

действующим противопожарным, санитарно-эпидемиологическим правилам и нормам и 

обеспечивает проведение всех видов дисциплинарной подготовки, практической работы 

слушателей, предусмотренных учебным планом.  

 

 

№ 

п/п 

Наименование оборудованных учебных 

кабинетов, объектов для проведения 

практических занятий с перечнем 

основного оборудования 

Адрес 

(местоположение) 

учебных кабинетов, 

объектов для 

проведения 

практических 

занятий 

Форма 

владения, 

пользования 

(собственност

ь, 

оперативное 

управление, 

аренда и т.п.) 

Документ - 

основание 

возникновения 

права 

(указываются 

реквизиты и 

сроки действия ) 

Площадь 

помещения 

Количество 

посадочных 

мест 

1. Класс № 1 

 

Компьютеры – 8 шт. 

 

Телевизор -  1 шт. 

 

Флипчарт-1 шт. 

 

 

 

 

 

628310, Россия, 

Ханты-

Мансийский 

автономный 

округ – Югра, 

Тюменская 

область,                 

г. 

Нижневартовск, 

ул. Северная, 

дом 19а, 

помещение 1005 

Аренда Договор 

аренды 

 

Площадь: 

23,4 кв.м. 

                                                                                  

Число 

посадочны

х мест: 25    

(в том 

числе 8 

компьютер-

ных мест) 

 Наглядные образцы: плакаты 

 Тренажеры: Максим I-01 Тренажер-манекен для обработки приемов сердечно-легочной и мозговой 

реанимации" 

 

 

2.4. ОЦЕНКА КАЧЕСТВА ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ  

 

Оценка качества освоения программы включает текущую, промежуточную и итоговую 

аттестацию слушателей. Итоговая аттестация может проводиться в форме квалификационного 

экзамена, экзамена (устного и письменного, тестирования), зачета.   

Лица, освоившие программу и прошедшие итоговую аттестацию, получают документ 

установленного образца. 
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                                      ЧАСТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

                                 «ЦЕНТР ИННОВАЦИОННОГО ОБУЧЕНИЯ «НЕФТЕГАЗ» 

                            (ЧПОУ  «ЦИО «НЕФТЕГАЗ») 

 

    
 

              

             

 
УТВЕРЖДАЮ 

Директор ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» 

___________________Т.В. Прошкина 

«____» ______________ 2024г. 

 

УЧЕБНЫЙ ПЛАН ОЧНОГО ОБУЧЕНИЯ  

программы переподготовки по профессии  

«Оператор станков с программным управлением»  

3 разряда 
№ 

п/п 
Наименование раздела Количество часов 

1. Теоретическое обучение 80 

2. Практическое обучение 90                            

Итого:  170 

 

УЧЕБНО-ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН  

теоретического обучения 
№ 

п/п 
Наименование блоков, модулей, тем 

Количество 

часов 

Промежуточная 

аттестация 

1. Общепрофессиональный цикл 8  

1.1 Промышленная безопасность и охрана труда 4 дифференцированный 

зачет 1.2 Охрана окружающей среды 4 

2. Общетехнический цикл дисциплин 32 - 

2.1 Чтение чертежей и схем 6 - 

2.2 
Материаловедение 6 

дифференцированный 

зачет 

2.3 Основы электротехники и электроники 6 - 

2.4 Техническая механика 6 - 

2.5 Основы слесарного дела 8 - 

3. Специальные дисциплин 32 - 

3.1 Устройство станков с программным управлением 
2 

дифференцированный 

зачет 

3.2 Процесс резания металла и режущий инструмент 
8 

дифференцированный 

зачет 

3.3 Технологический процесс обработки деталей 8 - 

3.4 Сведения о технологических процессах обработки 

деталей на станках с программным управлением и 

его программирование 

8 
дифференцированный 

зачет 

3.5 Наладка станков с программным управлением 6  

 Консультация 4  

 Итого теоретическое обучение 76  

 Квалификационный экзамен 4  

ВСЕГО: 80  
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УЧЕБНО-ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН 

практического обучения 

 
№ 
 

п/п 
 

Наименование блоков, модулей, тем 
Количество 

часов 
 

1. Инструктаж по охране труда и ознакомление с производством 8 

2. 
Освоение работ, выполняемых оператором станков с программным 

управлением 3-го разряда 
36 

3. 

Самостоятельное выполнение работ оператором станков с программным 

управлением 3-го разряда. 

Квалификационная (пробная) работа 

46 

Итого: 90 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



  

  13 

 

 
                                      ЧАСТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

                                 «ЦЕНТР ИННОВАЦИОННОГО ОБУЧЕНИЯ «НЕФТЕГАЗ» 

                            (ЧПОУ  «ЦИО «НЕФТЕГАЗ») 

 

 

 

              

             

 
УТВЕРЖДАЮ 

Директор ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» 

___________________Т.В. Прошкина 

«__01__» _______09_______ 2024г. 

 

 

УЧЕБНЫЙ ПЛАН ОЧНО - ЗАОЧНОГО ОБУЧЕНИЯ 

программы переподготовки по профессии  

«Оператора котельной» 3 разряда 

 

№ 

п/п 
Наименование раздела 

Количество 

часов 

1. Теоретическое обучение 80 

2. Практическое обучение 90 

Итого:  170 

 

УЧЕБНО-ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН 

теоретического обучения 

 
№ 

п/п 
Наименование блоков, модулей, 

тем 
Всего 

 

Количество часов 

Промежуточная 

аттестация 

 

Аудиторные 

занятия 

Самостоя- 

тельная 

работа 

 

1. Общепрофессиональный цикл 8 4 4  

1.1 Промышленная безопасность и охрана 

труда 
4 

2 2 
дифференцированный 

зачет 
1.2 Охрана окружающей среды 4 2 2 

2. Общетехнический цикл дисциплин 32 20 12 - 

2.1 Чтение чертежей и схем 6 4 2 - 

2.2 
Материаловедение 6 

4 2 дифференцированный 

зачет 

2.3 Основы электротехники и 

электроники 
6 

4 2 
- 

2.4 Техническая механика 6 4 2 - 

2.5 Основы слесарного дела 8 4 4 - 

3. Специальные дисциплин 32 22 10 - 

3.1 Устройство станков с программным 

управлением 
2 

2 - дифференцированный 

зачет 

3.2 Процесс резания металла и режущий 

инструмент 
8 

6 2 дифференцированный 

зачет 

3.3 Технологический процесс обработки 

деталей 
8 

6 2 дифференцированный 

зачет 

3.4 Сведения о технологических 

процессах обработки деталей на 

станках с программным управлением 

и его программирование 

8 

4 4 

- 



  

  14 

 

3.5 Наладка станков с программным 

управлением 
6 

 

4 

 

2 
дифференцированный 

зачет 

 Консультация 4 4 -  

 Итого теоретическое обучение 76 50 26  

 Квалификационный экзамен 4 4 -  

ВСЕГО: 80 54 26  

 

 

УЧЕБНО-ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН 

практического обучения 

 

 
№ 
 

п/п 
 

Наименование блоков, модулей, тем 
Количество 

часов 
 

1. Инструктаж по охране труда и ознакомление с производством 8 

2. 
Освоение работ, выполняемых оператором станков с программным 

управлением 3-го разряда 
36 

3. 

Самостоятельное выполнение работ оператором станков с программным 

управлением 3-го разряда. 

Квалификационная (пробная) работа 

46 

Итого: 90 



                                      

 

 ЧАСТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

                                 «ЦЕНТР ИННОВАЦИОННОГО ОБУЧЕНИЯ «НЕФТЕГАЗ» 

                            (ЧПОУ  «ЦИО «НЕФТЕГАЗ») 

 

    
          

             

 
УТВЕРЖДАЮ 

Директор ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» 

___________________Т.В. Прошкина 

«___» ______________ 2024г. 

КАЛЕНДАРНЫЙ УЧЕБНЫЙ ГРАФИК 

переподготовки  по профессии 

«Оператор станков с программным управлением» 3 разряда 

 
Учебные занятия в рамках профессионального обучения проводятся в течение всего календарного года по мере набора групп. 

Структура календарного учебного графика указывает последовательность реализации программы профессионального обучения по неделям/ неделям 

и дням, включая теоретическое обучение, самостоятельную работу слушателей и итоговую аттестацию. Очная форма обучения (максимальная учебная 

нагрузка 8 часов в день). 6 дневная учебная неделя 

 

ТО – теоретическое обучение 

ПО – производственное обучение 

К- консультация 

ЭК – экзамен квалификационный 

 

 

 

 

 

недели 1 неделя 2 неделя 

дни 1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6 
количество часов 8 8 8 8 8 8 8 8 8 4/4 8 8 

 ТО ТО ТО ТО ТО ТО ТО ТО ТО К/ПО ПО ПО 
недели 3 неделя 4 неделя 

дни 1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6 
количество часов 8 8 8 8 8 8 8 8 6/2 2 - - 

 ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО/ЭК ЭК - - 
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                                      ЧАСТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

                                 «ЦЕНТР ИННОВАЦИОННОГО ОБУЧЕНИЯ «НЕФТЕГАЗ» 

                            (ЧПОУ  «ЦИО «НЕФТЕГАЗ») 

 

    
          

         УТВЕРЖДАЮ 
Директор ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» 

___________________Т.В. Прошкина 

«__01__» _______09_______ 2024г. 

 

КАЛЕНДАРНЫЙ УЧЕБНЫЙ ГРАФИК 

переподготовки по профессии 

«Оператор станков с программным управлением»  

3 разряда 

 
Учебные занятия в рамках профессионального обучения проводятся в течение всего календарного года по мере набора групп. 

Структура календарного учебного графика указывает последовательность реализации программы профессионального обучения по неделям/ неделям 

и дням, включая теоретическое обучение, самостоятельную работу слушателей и итоговую аттестацию. Очно-заочная форма обучения (максимальная 

учебная нагрузка 8 часов в день). 6 дневная учебная неделя 

 

ТО – теоретическое обучение 

ПО – производственное обучения 

К- консультация 

СР – самостоятельная работа 

ЭК – экзамен квалификационный

недели 1 неделя 2 неделя 

дни 1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6 
количество часов 8 8 8 8 8 6/2 2/6 8 8 4/4 8 8 

 ТО ТО ТО ТО ТО ТО/К К/СР СР СР СР/ПО ПО ПО 
недели 3 неделя 4 неделя 

дни 1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6 
количество часов 8 8 8 8 8 8 8 8 6/2 2 - - 

 ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО/ЭК ЭК - - 
 



 

3. РАБОЧАЯ ПРОГРАММА 

 

3.1.Общепрофессиональный цикл 

ТЕМА 1.1 ПРОМЫШЛЕННАЯ БЕЗОПАСНОСТЬ И ОХРАНА ТРУДА 

Законодательство об охране труда в РФ, государственный надзор за его соблюдением. 

Ответственность за нарушение охраны труда. 

Ответственность работников за невыполнение требований охраны труда (своих трудовых 

обязанностей). Виды ответственности: дисциплинарная, материальная, гражданско-правовая, 

административная, уголовная. 

Классификация травматизма. Основные причины травматизма и меры по его предупреждению. 

Порядок расследования несчастных случаев, связанных с производством. Техника безопасности 

при приемке, разгрузке, переработке и отгрузке металлолома. 

Производственная санитария. Задачи производственной санитарии. Основные санитарно- 

гигиенические факторы производственной среды. Факторы, отрицательно влияющие на здоровье 

работающих. 

Основные понятия о гигиене труда, об утомляемости. Значение рационального режима труда и 

отдыха, правильной рабочей позы. Режим рабочего дня. Гигиенические требования к рабочей 

одежде, уход за ней и правила ее хранения. 

Безопасные приемы труда на рабочем месте. Правила безопасности перед началом работы и во 

время работы. 

Основные положения аттестации рабочих мест по условиям труда, нормативные документы, 

содержащие требования к условиям труда на рабочих местах. Классификация вредных и опасных 

факторов производственной среды. 

Производственная санитария. Задачи производственной санитарии. Основные санитарно- 

гигиенические факторы производственной среды. Факторы, отрицательно влияющие на здоровье 

работающих. 

Основные понятия о гигиене труда, об утомляемости. Значение рационального режима труда и 

отдыха, правильной рабочей позы. Режим рабочего дня. Гигиенические требования к рабочей 

одежде, уход за ней и правила ее хранения. 

Безопасные приемы труда на рабочем месте. Правила безопасности перед началом работы и во 

время работы. 

Основные положения аттестации рабочих мест по условиям труда, нормативные документы, 

содержащие требования к условиям труда на рабочих местах. Классификация вредных и опасных 

факторов производственной среды 

 

Тема 1.2. Охрана окружающей среды 

Закон РФ «Об охране окружающей среды». 

Понятие об экологии как научной основе охраны окружающей

 среды. Влияние производственной деятельности человека на окружающую среду. 

Мероприятия по охране почвы, воздуха, воды, растительного и животного

 мира. 

Природоохранительные мероприятия, проводимые на предприятиях, в организациях. 

Административная и юридическая ответственность руководителей и работников предприятия 

за нарушения в области охраны окружающей среды. 



 

Ресурсосберегающие и энергосберегающие технологии. Отходы производства. Очистные 

сооружения. Безотходные технологии 

 

3.2.Общетехнический цикл дисциплин 

 

Тема 3.2.1. Чтение чертежей и схем 

Роль чертежа на производстве. Чертеж и его назначение. Эскиз и технический рисунок. 
Типы машиностроительных чертежей, их краткая характеристика. 

Виды чертежей, форматы чертежей. Основная надпись на чертежах. 

Линии чертежа. Масштаб чертежа. Основные сведения о размерах. Основы проекционной 

графики. 

Аксонометрическая проекция. Расположение видов на чертеже. Нанесение размеров на 

чертежах. Понятие о допусках и параметрах шероховатости поверхностей. 

Прямоугольное проецирование. Последовательность вычерчивания видов прямоугольной 

проекции. Расположение проекций на чертежах. Анализ проекций. Разбор чертежей деталей. 

Анализ всех элементов чертежа и нахождение их на всех проекциях. 

Сечения и разрезы. Понятие, классификация сечений. Виды сечений (наложенные и выносные). 

Обрывы, их назначение и обозначение. Правила выполнения и обозначение сечений. Графическое 

изображение материалов в сечениях. Чтение чертежей, содержащих сечения. Понятие о разрезе. 

Различия между разрезом и сечением. Расположение и обозначение разрезов. Разрезы 

(горизонтальные и вертикальные, наклонные, ступенчатые). Штриховка в сечениях и разрезах. 

Чтение чертежей, содержащих разрезы. 

Условные обозначения на чертежах допусков, посадок, предельных отклонений, квалитетов, 
шероховатости поверхности и т.д. Условные обозначения на чертеже отливки припусков - на 
механическую обработку и усадку, линии разъема модели, стержней. 

Рабочие чертежи, их виды, условные обозначения на рабочих чертежах, их характеристика. 

Эскиз детали, его отличие от рабочего чертежа. 

Понятие о взаимозаменяемости. Размеры. Допуск размера. 

Система допусков и посадок. Таблица предельных отклонений. 

Допуски и посадки конических и резьбовых соединений.  

Виды и допуски шпоночных, шлицевых соединений и зубчатых передач. 

 

Тема 3.2.2. Материаловедение 

Значение металлов для экономики страны. 

Черные металлы. Сведения о физических, химических и механических свойствах чугуна 

и стали. 

Общие сведения о производстве чугуна. Исходные материалы для получения чугуна: 

руда, кокс, флюсы. Доменный процесс. Виды переработки чугуна в металлолом. 

Общие сведения о производстве стали. Исходные материалы для получения

 стали. 

Классификация стали по составу, назначению и качеству. 



 

Углеродистые стали, их химический состав, механические и литейные свойства, маркировка 

и применение. 

Легированные стали, их химический состав, механические и литейные свойства, маркировка 

и область применения. Влияние легирующих элементов на литейные свойства стали. 

Стальной лом, его характеристика и применение. Сущность термической обработки 

сталей. 

Тема 3.2.3. Основы электротехники и электроники 

Понятие об электричестве и электронной теории. Закон Кулона. Электрическое поле. 

Проводники и диэлектрики в электрическом поле. Электрический потенциал и разность 

потенциалов. Понятие об электрическом токе. Постоянный ток. 

Переменный ток, его определение и применение. Получение переменного тока. Частота и 

период. 

Сведения об электрических приборах: вольтметр, амперметр,

 частотомер. 

Полупроводниковые приборы: диоды и тиристоры. 

Основные сведения об электроизмерительных приборах и электрических измерениях. 

Понятие об устройстве и принципе работы трансформаторов. Принцип действия, устройство и 

применение асинхронных электродвигателей. 

Понятие об электрическом приводе. Аппаратура управления и защиты (рубильники, 

переключатели, пакетные выключатели, контакты, реле, командоаппараты, контроллеры, 

магнитные пускатели, предохранители), ее назначение и характеристика. 

Понятие об электрическом уровне. Движение электронов в электрическом и магнитном полях. 

Виды электронной эмиссии (термоэлектронная, фотоэлектронная, автоэлектронная и др.). 

Тема 3.2.4 Техническая механика 

Движение, его виды. Параметры, определяющие путь, скорость, ускорение Понятие о силе, ее 

измерение. Момент сил. 

Работа и мощность, единицы измерения 

Понятие об энергии, переход энергии из одного типа в другой. Закон сохранение энергии 

Трение, его величина и виды. Использование трения в технике. Борьба с трением и износом 

Соединения: неразъемные и разъемные, их виды и назначения. Использование соединений в 

оборудовании 

Резьбы, их основные типы и применение 

Виды механических передач, их передаточное число Оси, валы – составные части, назначение 

и применение. Муфты – типы и назначение. 

Подшипники скольжения и качения – их назначение и устройство 

 

Тема 3.2.5 Основы слесарного дела 

Общие сведения о слесарном деле.  

Значение и виды слесарной обработки.  

Общие сведения о порядке слесарных операций. Рабочее место слесаря.  

Приспособления, виды тисков. 

Набор рабочего инструмента слесаря.  

Механизированный и контрольно измерительный слесарный инструмент термической обработке 

сталей



 

Тема 3.3. Специальные дисциплин 

 
Тема 3.3.1.Устройство станков с программным управлением 

 

1. Общие сведения об обработке металлов резанием. Сущность обработки металлов 

резанием. 

Основные элементы процесса резания: глубина резания, скорость, подача, толщина, 

площадь поперечного сечения среза. Понятие о выборе режимов резания. 

Физические основы процесса резания. Наклеп. факторы, влияющие на качество обработанной 

поверхности (точность и шероховатость поверхности). Вилы резания и факторы, влияющие на них. 

Определение мощности резания и крутящего момента. Управление тепловым балансом, факторы, 

влияющие на температуру резания. Режущий инструмент и его классификация, краткая 

характеристика и область применения. Сведения о резце и его геометрии. Основные элементы и 

части резцов. Углы и их значение. 

Классификация резцов, материалы для их изготовления, область применения. Конструктивные 

особенности резцов для станков с программным управлением (ПУ). 

Сверла и их разновидности. Материалы для изготовления. Конструкции сверл. 

Фрезы. Основные типы и разновидности зубьев фрезы. Основные части, поверхности и кромки 

фрез. Геометрия фрезы. Конструктивные особенности фрез, применяемых на станках с ПУ. 

Основные типы зенкеров, разверток, метчиков и др. резьбонарезных инструментов. Их 

устройство и область применения. Особенности применения на станках с ПУ 

Виды износа режущего инструмента. Стойкость режущего инструмента. Способы повышения 

стойкости инструмента. Смазочно-охлаждающие жидкости (СОЖ), применяемые при обработке, их 

состав и принципы  

Правила и приемы заточки и доводки режущего инструмента. Контроль геометрии режущего 

инструмента после затачивания 

Абразивный инструмент. Материалы для изготовления абразивного инструмента. 

Шлифовальные круги, их разновидности, геометрия и размеры. Маркировка шлифовальных кругов. 

Алмазный инструмент, его особенности и область применения. Маркировка алмазного 

инструмента 

Правила технического обслуживания выбора. Способы подвода СОЖ в зону резания.  

 

Тема 3.3.2.Процесс резания металла и режущий инструмент 

Понятие о структуре технологического процесса при работе на станках с ПУ: операции, 

установы, переходы, проходы и позиции; их особенности. Характеристика числовой управляющей 

программы. 

Технологическая документация, ее формы, назначение и содержание 

Способы и особенности базирования заготовок на станке с ПУ. Применение специальной 

технологической оснастки. 

Особенности управления процессом обработки на станках с ПУ. 

Понятие технического контроля. Виды технического контроля, их характеристика, порядок 

проведения. 



 

 

Система технического контроля на производстве и в цехе. Акты прохождения контроля 

качества готовых изделий. 

Понятие о браке. Виды брака: исправимый и окончательный. Причины возникновения брака. 

Оформление брака. Затраты на брак и их влияние на себестоимость и финансовый результат 

Возможные виды брака при обработке на станках с ПУ, их причины. Способы предупреждения 

и устранен  

 

Тема 3.3.3. Технологический процесс обработки деталей 

Понятие о структуре технологического процесса при работе на станках с ПУ: операции, 

установы, переходы, проходы и позиции; их особенности. Характеристика числовой управляющей 

программы. 

Технологическая документация, ее формы, назначение и содержание 

Способы и особенности базирования заготовок на станке с ПУ. Применение специальной 

технологической оснастки. 

Особенности управления процессом обработки на станках с ПУ. 

Понятие технического контроля. Виды технического контроля, их характеристика, порядок 

проведения. 

Система технического контроля на производстве и в цехе. Акты прохождения контроля 

качества готовых изделий. 

Понятие о браке. Виды брака: исправимый и окончательный. Причины возникновения брака. 

Оформление брака. Затраты на брак и их влияние на себестоимость и финансовый результат 

Возможные виды брака при обработке на станках с ПУ, их причины. Способы предупреждения 

и устранения брака 

 

Тема 3.3.4 Сведения о технологических процессах обработки деталей на станках с 

программным управлением и его программирование 

Общие сведения о металлорежущих станках, их классификация. Понятие об устройстве и принципе 

работы станков. Основные типовые детали и механизмы 

Металлорежущие станки с ПУ. Их особенности, назначение, общее устройство и применение. 

Классификация станков по принципам программного управления, по основной обработке, 

количеству совмещенных технологических операций и способу смены инструмента 

Токарная группа станков с ПУ: конструктивные особенности и узлы. Точность станка и ее 

обеспечение. Органы управления и настройки станка. Приспособления для крепления деталей. 

Магазин инструментов. 

Техническое обслуживание станков. Возможные неисправности в работе станка и их 

устранение 

Фрезерная группа станков с ПУ: конструктивные особенности станков. Автоматизация 

формообразующих движений. Контурные и прямоугольные системы программного управления. 

Приспособления для закрепления деталей. Особенности режущего инструмента и его 

крепления. Особенности гидроприводов. 



 

Правила технического обслуживания, наладки и настройки станков.

 Возможные неисправности в работе станка и их устранение 

Сверлильно-расточная группа станков с ПУ: особенности обработки на станках. Элементы 

программного управления. 

Основные неисправности в работе станков и меры по их предупреждению и устранению 

Многооперационные станки с ПУ (обрабатывающие центры): основные особенности 

станков. Конструктивные особенности и узлы. Система управления центром. 

 

Тема 3.3.5. Наладка станков с программным управлением 

Основные этапы наладки станка с ЧПУ: 

Подготовка: Ознакомление с конструкцией станка и его характеристиками.  Изучение 

технологической карты и программы обработки детали.  Подбор режущего инструмента и 

приспособлений.  Проверка состояния инструмента и оснастки.  

Установка и настройка: Установка инструмента в соответствующие позиции.  

Настройка параметров станка (скорости, подачи, режимов резания).  Ввод программы обработки в 

систему ЧПУ.  

Тестирование и отладка: Проверка программы в покадровом режиме.  Прогон программы в 

автоматическом режиме.  Контроль размеров и качества обработанной детали.  

Корректировка режимов резания и параметров программы при необходимости.  

Обслуживание и ремонт: Регулярная проверка и обслуживание станка.  Замена изношенных деталей 

и узлов.  Устранение неисправностей.  Ключевые навыки наладчика станков с ЧПУ: Знание 

конструкции и принципов работы станков с ЧПУ. Умение читать и понимать технологические 

карты и чертежи. 

 

3.4. ПРОИЗВОДСТВЕННОЕ ОБУЧЕНИЕ 

ТЕМА 3.4.1. ИНСТРУКТАЖ ПО ОХРАНЕ ТРУДА И ОЗНАКОМЛЕНИЕ С 

ПРОИЗВОДСТВОМ 

Инструктаж по охране труда (проводит инженер по технике безопасности) на предприятии. 

Ознакомление с опасными местами и мерами предосторожности. 

Общие сведения о выпускаемой продукции предприятия. 

Ознакомление с режимом работы и правилами внутреннего трудового распорядка. 

Ознакомление с квалификационной характеристикой по соответствующей профессии и 

программой производственного обучения. 

Вводный инструктаж по охране труда на предприятии проводит специалист предприятия по 

охране труда, а на рабочем месте начальник или мастер цеха или лаборатории. Инструктаж по 

охране труда на рабочем месте работника. 

Ознакомление с оборудованием, проводится в присутствии начальника, мастера или 

заведующего лабораторией. 

 

ТЕМА 3.4.2. ОСВОЕНИЕ РАБОТ, ВЫПОЛНЯЕМЫХ ОПЕРАТОРОМ СТАНКОВ С 

ПРОГРАММНЫМ УПРАВЛЕНИЕМ 

Ознакомление с видами выполняемых работ и методами работы. 



 

Ознакомление с требованиями к качеству выполняемых работ. Обучение приемам 

рациональной организации рабочего места, самоконтроля качества выполняемых работ. 

Изучение и разбор технической и технологической документации, используемой в работе. 

Обработка одинаковых деталей на налаженных станках. 

Ознакомление с наладкой станка на новую деталь. Упражнения в подналадке отдельных 

простых и средней сложности узлов и механизмов обслуживаемого станка под руководством токаря 

более высокой квалификации. 

Снятие деталей после обработки. 

Проверка качества обработки деталей контрольно-измерительным инструментом и визуально. 

Организация рабочего места и уход за оборудованием (содержание данной темы излагается с 

учетом имеющихся на производстве металлорежущих станков и их конструктивных особенностей). 

 

ТЕМА 3.4.3. САМОСТОЯТЕЛЬНОЕ ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ, ВЫПОЛНЯЕМЫХ 

ОПЕРАТОРОМ СТАНКОВ С ПРОГРАММНЫМ УПРАВЛЕНИЕМ 

Самостоятельное выполнение всего комплекса работ с соблюдением правил безопасности 

труда, в соответствии с требованиями квалификационной характеристики. 

Освоение передовых приемов и методов труда и организации рабочего места. Выполнение 

норм выработки и совершенствование навыков работы.. 

Квалификационная (пробная) работа. 

 

 



 

 

 

4. КОНТРОЛЬНО-ОЦЕНОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ  
программы переподготовки по профессии  

«Оператор станков с программным управлением» 3 разряда 

 

 

 

1. Какое дисциплинарное взыскание работодатель имеет право применить к работнику за 

совершение дисциплинарного проступка? 

Перевод на нижестоящую должность 

Штраф 

Строгий выговор 

Замечание 

2. На какое минимальное расстояние необходимо удалить пострадавшего от места 

касания проводом земли или от оборудования, находящегося под напряжением? 

На 10 м 

На 5 м 

На 8 м 

На 6 м 

3. Какие данные необходимо сообщать при вызове пожарной охраны? 

Адрес, по которому случилось возгорание, наименование объекта, количество 

пострадавших, полученные ими травмы 

Место возгорания, причина возгорания, количество пострадавших, время обнаружения пожара 

Наименование объекта защиты, адрес места его расположения, место возникновения пожара, 

фамилия сообщающего информацию 

Количество пострадавших, полученные ими травмы, примерная площадь пожара 

4. При каком условии разрешается перевозка людей на промышленном 

транспортном средстве? 

 При перевозке людей только по территории организации 

 При наличии дополнительного посадочного места, предусмотренного конструкцией 

транспортного средства 

 При наличии письменного распоряжения лица, ответственного за охрану труда на 

предприятии 

При передвижении транспортного средства со скоростью не более 20 км/ч 

5. Какая максимальная продолжительность сверхурочной работы в год 

устанавливается для каждого работника? 

150 часов 

130 часов 

140 часов 

120 часов 

6. Какой период времени определяется Трудовым кодексом Российской Федерации 



 

как ночное время? 

С 22 до 6 часов 

С 21 до 5 часов 

С 0 до 8 часов 

С 23 до 7 часов 

7. На какой срок заключается коллективный договор?  

На неопределенный срок 

На срок не более 3 лет  

На срок не более 5 лет 

На срок, установленный работодателем 

8. Сколько экземпляров акта о случае профессионального заболевания должно 

быть составлено и кому они должны предназначаться? 

3 экземпляра, предназначенных для работника, работодателя и страховщика 

4 экземпляра, предназначенных для работника, работодателя, Центра государственного 

санитарно-эпидемиологического надзора и страховщика 

5 экземпляров, предназначенных для работника, работодателя, Центра государственного 

санитарно-эпидемиологического надзора, Центра профессиональной патологии и страховщика 

2 экземпляра, предназначенных для работодателя и страховщика 

9. Что понимается под острым профессиональным заболеванием? 

Заболевание, являющееся, как правило, результатом однократного (в течение не более 1 

рабочего дня, 1 рабочей смены) воздействия на работника вредного производственного фактора 

(факторов), повлекшее временную или стойкую утрату профессиональной трудоспособности 

Заболевание, являющееся результатом длительного воздействия на работника вредного 

производственного фактора (факторов), повлекшее временную или стойкую утрату 

профессиональной трудоспособности 

Заболевание, являющееся, как правило, результатом однократного (в течение не более 3 

рабочих дней) воздействия на работника вредного производственного фактора (факторов), 

повлекшее временную утрату профессиональной трудоспособности 

10. Какой срок хранения у работодателя материалов расследования несчастных 

случаев устанавливается Трудовым кодексом Российской Федерации? 

10 лет 

25 лет 

45 лет 

75 лет 

11. Какой документ должен получить работник, впервые заключающий трудовой 

договор на выполнение трудовой функции дистанционно? 

Документ, подтверждающий регистрацию в системе индивидуального 

(персонифицированного) учета, в том числе в форме электронного документа 

Нотариально заверенную копию трудового договора на бумажном носителе 

Трудовой договор в форме электронного документа 

Копию трудовой книжки в форме электронного документа 



 

12. Что из перечисленного входит в перечень обязанностей работника в области 

охраны труда, установленный Трудовым кодексом Российской Федерации? 

Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на работу) и периодических (в 

течение трудовой деятельности) медицинских осмотров, других обязательных медицинских 

осмотров, а также прохождение внеочередных медицинских осмотров по направлению работодателя 

в случаях, предусмотренных Трудовым кодексом Российской Федерации и иными федеральными 

законами 

Приобретение за счет собственных средств специальной одежды, специальной обуви и других 

средств индивидуальной защиты, смывающих и обезвреживающих средств в случае отсутствия 

данных средств у работодателя 

 
Прохождение аттестации на право проведения аварийно-спасательных работ и по оказанию 

первой помощи пострадавшим при несчастных случаях на производстве 

13. Что из перечисленного относится к первичным средствам пожаротушения? 

Выберите два правильных варианта ответа. 

Системы автоматического газового пожаротушения Пожарный 

инвентарь 

Пожарные краны и средства обеспечения их использования 

Система пожарной сигнализации 

 

14. В какой срок должны проходить повторный инструктаж по охране труда 

работники, занятые эксплуатацией промышленного транспорта и выполняющие работы, к 

которым предъявляются повышенные требования охраны труда? 

Не реже 1 раза в 3 месяца Не 

реже 1 раза в 6 месяцев Не реже 1 раза 

в 12 месяцев Не реже 1 раза в 3 года 

15. В течение, какого срока работодатель обязан организовать обучение всех 

поступающих на работу лиц безопасным методам и приемам выполнения работ? 

В течение 3 дней после приема на работу 

В течение недели после заключения трудового договора В 

течение месяца после приема на работу 

В течение 15 дней после подписания приказа о приеме на работу 

16. С какой периодичностью работники организации должны проходить 

повторный инструктаж по охране труда? 

Не реже 1 раза в месяц Не 

реже 1 раза в 3 месяца 

Не реже 1 раза в 6 месяцев Не 

реже 1 раза в 12 месяцев 

17. На основании чего возникают трудовые отношения между работником и 

работодателем? 

На основании приказа о приеме на работу 

На основании подписанного работодателем заявления о приеме на работу На 

основании трудового договора между работником и работодателем 

На основании устной договоренности между работником и работодателем 

18. Какие вопросы регулирования трудовых отношений регламентируются 



 

правилами внутреннего трудового распорядка организации? 

Порядок расторжения трудового договора с беременной женщиной по инициативе работодателя 

Случаи выполнения работ по совместительству лицами в возрасте до 18 лет на работах с 

вредными и (или) опасными условиями труда, если основная работа связана с такими же условиями 

Порядок применения дисциплинарных взысканий, не предусмотренных федеральными 

законами, уставами и положениями о дисциплине 

Порядок приема и увольнения работников, основные права, обязанности и ответственность 

сторон трудового договора, режим работы, время отдыха 

Порядок заключения гражданско-правовых договоров, фактически регулирующих трудовые 

отношения между работником и работодателем 

19. На какой срок может быть заключен трудовой договор? 

На срок не более 5 лет (срочный трудовой договор), если иной срок не установлен Трудовым 

кодексом или иными федеральными законами 

На срок не более 1 года (срочный трудовой договор), если иной срок не установлен Трудовым 

кодексом или иными федеральными законами 

Только на срок не более 3 лет 

20. В течение, какого срока должно проводиться расследование несчастного случая, 

в результате которого один или несколько пострадавших получили тяжелые повреждения 

здоровья? 

В течение 15 дней  

В течение 3 дней  

В течение суток 

 

 

№ вопроса № ответа № вопроса № ответа 
1 4 11 1 
2 1 12 1 
3 3 13 2, 3 
4 2 14 1 
5 4 15 3 
6 1 16 3 
7 2 17 3 
8 3 18 4 
9 1 19 1 

10 3 20 1 
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