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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 

 

 

Настоящая программа разработана в ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» и предназначена для 

повышения квалификации рабочих по профессии «Оператор поста управления» 5 разряда.  

 Программа профессионального обучения: повышение квалификации по профессии «Оператор 

поста управления» 5 разряда разработана на основе следующих нормативных документов: 

 

 Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. № 273-ФЗ «Об образовании в Российской 

Федерации»; 

 Приказ Минпросвещения России от 14.07.2023 N 534 (ред. от 05.11.2024) "Об утверждении 

Перечня профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется 

профессиональное обучение" (Зарегистрировано в Минюсте России 14.08.2023 N 74776) 

 Приказ Минздрава России от 03.05.2024 N 220н "Об утверждении Порядка оказания первой 

помощи" (Зарегистрировано в Минюсте России 31.05.2024 N 78363) 

 Федеральный закон от 22.07.2008 N 123-ФЗ (ред. от 25.12.2023) "Технический регламент о 

требованиях пожарной безопасности" 

 Постановление Правительства РФ от 24.12.2021 N 2464 (ред. от 12.06.2024) "О порядке 

обучения по охране труда и проверки знания требований охраны труда" (вместе с "Правилами 

обучения по охране труда и проверки знания требований охраны труда"); 

 Приказ Минздрава России от 28.01.2021 N 29н (ред. от 02.10.2024) "Об утверждении Порядка 

проведения обязательных предварительных и периодических медицинских осмотров 

работников, предусмотренных частью четвертой статьи 213 Трудового кодекса Российской 

Федерации, перечня медицинских противопоказаний к осуществлению работ с вредными и 

(или) опасными производственными факторами, а также работам, при выполнении которых 

проводятся обязательные предварительные и периодические медицинские осмотры" 

(Зарегистрировано в Минюсте России 29.01.2021 N 62277) 

 Приказ Минтруда России от 29.10.2021 N 766н "Об утверждении Правил обеспечения 

работников средствами индивидуальной защиты и смывающими средствами" 

(Зарегистрировано в Минюсте России 29.12.2021 N 66670) 

 Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 12 апреля 2013 

года № 148н «Об утверждении уровней квалификации в целях разработки проектов 

профессиональных стандартов»; 

 Единый тарифно-квалификационный справочник работ и профессий рабочих (ЕТКС). Выпуск 

№7 

 

Учебная программа является документом, определяющим содержание обучения по 

соответствующим предметам, и разработана с учетом задач профессионального обучения, 

совершенствования подготовки и повышения квалификации рабочих на производстве. 

Количество часов, отводимых на изучение отдельных тем программы, последовательность их 

изучения в случае необходимости разрешается изменять. 

В связи с совершенствованием производства программы теоретического и производственного 

обучения, необходимо систематически дополнять учебным материалом о новом оборудовании, 

современных технологических процессах и передовых приемах и методах труда, которые начали 

внедряться в отечественную и зарубежную практику бурения после издания настоящих программ. 

Исключать из них изучение устаревших технологических процессов, оборудование, устаревшую 

терминологию и стандарты, заменяя их новыми. 
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1. ПРОГРАММА 

повышения квалификации по профессии 

«Оператор поста управления» 5 разряда 

 

1.1. ЦЕЛЬ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 

 

Цель: освоение работниками профессии оператор поста управления с учетом актуальных и 

перспективных потребностей регионального рынка труда, формирование компетенций, 

необходимых для профессиональной деятельности, подготовка и ведение технологического процесса 

трубного производства. 

 
 

1.2.    ПЛАНИРУЕМЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ ОБУЧЕНИЯ 
 

 

В результате освоения программы слушатель должен приобрести следующие знания и умения, 

необходимые для качественного изменения компетенций: 

 

Слушатель должен знать: 

 

 Обслуживание пульта на сложных постах управления, влияющих на темп работы и 

производительность агрегатов.  

 Управление с пульта летучими ножницами на непрерывных станах; дисковыми ножницами на 

агрегатах роспуска рулонов; механизмами приема горячего металла с клеймением и 

сдваиванием на блюмингах, крупносортных и рельсобалочных станах; стыкосварочными 

машинами на профилегибочных агрегатах; машиной по сортировке проката; ножницами 

горячей резки на блюмингах и слябингах; пилами горячей резки на рельсобалочных и 

крупносортных станах; пилами горячей резки на блюмингах с часовой производительностью 

до 500 т проката по всаду; агрегатом мойки полированного листа и нанесения покрытий с 

защитной пленкой и другими механизмами.  

 Управление с пульта отдельными агрегатами и механизмами автоматической линии 

калибровки металла, отдельными агрегатами непрерывной линии по производству 

металлопласта и по шлифованию поверхности стальных пластин и полос непрерывной 

абразивной лентой. 

Слушатель должен уметь: 

 

 кинематические и электрические схемы и схемы управления автоматической линии; 

  сортамент, марки стали и допуски на прокатываемый металл;  

 причины неисправностей в работе оборудования;  

 параметры шероховатости поверхности стальных пластин и полос (классы чистоты обработки). 
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1.3. ТРЕБОВАНИЯ К УРОВНЮ ПОДГОТОВКИ (ОБРАЗОВАНИЮ И 

ОБУЧЕНИЮ) ПОСТУПАЮЩЕГО НА ОБУЧЕНИЕ, НЕОБХОДИМЫЕ ДЛЯ 

ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ 

Программа разработана для лиц, имеющих профессию «Оператор поста управления» 

4 разряда.  

 

1.4. ТРУДОЕМКОСТЬ ОБУЧЕНИЯ 

 

Нормативная трудоемкость обучения по данной программе –  150 академических часов, 

включая все виды аудиторной и внеаудиторной (самостоятельной) учебной работы слушателя, 

а также практическое обучение. 

 

1.5.ФОРМА ОБУЧЕНИЯ 

 

Форма обучения – очная, очно-заочная. Основной формой теоретической подготовки 

является лекция. 

 

2. ОРГАНИЗАЦИОННО-ПЕДАГОГИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ 

2.1. ТРЕБОВАНИЯ К КВАЛИФИКАЦИИ ПЕДАГОГИЧЕСКИХ КАДРОВ, 

ОБЕСПЕЧИВАЮЩИХ РЕАЛИЗАЦИЮ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА  

 

Квалификация педагогических работников  соответствует квалификационным 

характеристикам, установленным в Едином квалификационном справочнике должностей 

руководителей, специалистов и служащих, разделе «Квалификационные характеристики 

должностей работников образования», утвержденном приказом Министерства 

здравоохранения и социального развития РФ № 761н от 26 августа 2010 года (зарегистрирован 

Министерством юстиции РФ 6 октября 2010 года № 18638).  

 

2.2.ТРЕБОВАНИЯ К ИНФОРМАЦИООНЫМ И УЧЕБНО-

МЕТОДИЧЕСКИМ УСЛОВИЯМ 

 

Слушатели ЧПОУ  «ЦИО «НЕФТЕГАЗ»  обеспечиваются доступом к современным 

базам данных, информационным справочным и поисковым системам, что позволяет в полной 

мере обеспечить реализацию программы. 

Слушателям предоставлена возможность пользоваться фондами  библиотеки, 

электронным учебно-методическим материалом, который может скачиваться на флеш-

носители, а также справочно-поисковой системой Консультант Плюс. 

Для самостоятельных занятий в рамках курса слушателям выдается комплект 

нормативных документов на электронном носителе. 

 

Учебно-методическое обеспечение: 

Раздел Наименование 
Количество 

(шт.) 

Плакаты: Плакаты по оказанию первой доврачебной помощи при 

ушибах, переломах, кровотечениях, поражении 

электрическим током, при ожогах, при отравлениях, при 

обморожениях 

 

1 

 Знаки безопасности 1 
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Компьютерные 

(обучающие, 

тестирующие) 

программы 

Максим I-01 Тренажер-манекен для обработки приемов 

сердечно-легочной и мозговой реанимации" 

 

1 

Учебно-

методические 

пособия: 

«Оператор поста управления» в электронном 

виде 

Литература:  

 1. Арзамасов Б.Н., В.И. Макаров и др. 

Материаловедение. - М.: Издательство МГТУ им. Н.Э. 

Баумана, 2004. 

в электронном 

виде 
 

2. Чернилевский Д.В., Лаврова Е.В., Романов В.А. 

Техническая механика. - М.: Наука. Главная редакция 

физико-математической литературы, 1982. 

3. Экономическая теория в вопросах и ответах. Учебное 

пособие. Ростов - на- Дону: Издательство «Феникс», 

1998. 

4. Руководство по качеству 

5. Руководство по охране окружающей среды 

6. Менеджмент: Учебное пособие. - М.: ИНФРА-М, 

1998. 

 7. Технология и оборудование трубного производства. 

Учебник для ВУЗов. - М,: Интермет инжиниринг, 2001. 

 8. Шевакин Ю.Ф., Глейберг А.З. Производство труб. - 

М.: Металлургия, 1988. 

 9. Специальный процесс. Термическая обработка зоны 

сварного шва бурильных труб в ТПЦ. ТИ ТАГМЕТ 

ТПЦ-222. 

Видеофильмы: Видеоинструкция для операторов ПУ 1 

 Основы деятельности на постах управления 1 

Схемы и алгоритмы управления технологическими 

процессами;  

1 

Настройка и регулировка систем управления; 1 

Нормы эксплуатации и обслуживания оборудования 1 

Контроль и управление энергетическими и 

технологическими процессами 

1 

Первая помощь пострадавшим при несчастных случаях 

на производстве. 

1 

Презентации Использование способов оптимизации работы систем 1 

 Методы принятия решений в критических ситуациях 1 

Навыки оказания первой помощи при чрезвычайных 

происшествиях. 

1 

Работа с программным обеспечением для постов 

управления 

1 

 

2.3. ТРЕБОВАНИЯ К МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИМ УСЛОВИЯМ  

 

Материально-техническая база ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» соответствует 

действующим противопожарным, санитарно-эпидемиологическим правилам и нормам и 

обеспечивает проведение всех видов дисциплинарной подготовки, практической работы 

слушателей, предусмотренных учебным планом.  
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№ 

п/п 

Наименование оборудованных учебных 

кабинетов, объектов для проведения 

практических занятий с перечнем 

основного оборудования 

Адрес 

(местоположение) 

учебных 

кабинетов, 

объектов для 

проведения 

практических 

занятий 

Форма 

владения, 

пользования 

(собственность, 

оперативное 

управление, 

аренда и т.п.) 

Документ - 

основание 

возникновения 

права 

(указываются 

реквизиты и 

сроки действия) 

Площадь 

помещения 

Количество 

посадочных 

мест 

1. Класс № 1 

 

Компьютеры – 1 шт. 

 

Экран для проектора 1 шт. 

 

Мультимедиапроектор – 1 шт. 

 

Флипчарт-1 шт. 

 

  

628310, Россия, 

Ханты-

Мансийский 

автономный 

округ – Югра, 

Тюменская 

область,                 

г. 

Нижневартовск, 

ул. Северная, 

дом 19а, 

помещение 

1005 

Аренда Договор 

аренды 

 

Площадь: 

15,8 кв.м. 

 

Число 

посадочных 

мест: 15 

(в том числе 

1 компьютер-

ное место) 

 Наглядные образцы: плакаты 

 

№ 

п/п 

Наименование оборудованных учебных 

кабинетов, объектов для проведения 

практических занятий с перечнем 

основного оборудования 

Адрес 

(местоположение) 

учебных кабинетов, 

объектов для 

проведения 

практических 

занятий 

Форма 

владения, 

пользования 

(собственност

ь, 

оперативное 

управление, 

аренда и т.п.) 

Документ - 

основание 

возникновения 

права 

(указываются 

реквизиты и 

сроки действия ) 

Площадь 

помещения 

Количество 

посадочных 

мест 

1. Класс № 2 

 

Компьютеры – 8 шт. 

 

Телевизор -  1 шт. 

 

Флипчарт-1 шт. 

 

 

 

 

 

628310, Россия, 

Ханты-

Мансийский 

автономный 

округ – Югра, 

Тюменская 

область,                 

г. 

Нижневартовск, 

ул. Северная, 

дом 19а, 

помещение 1005 

Аренда Договор 

аренды 

 

Площадь: 

23,4 кв.м. 

                                                                                  

Число 

посадочн

ых мест: 

25    

(в том 

числе 8 

компьюте

р-ных 

мест) 

 Наглядные образцы: плакаты 

                   Тренажер: Максим I-01 Тренажер-манекен для обработки приемов сердечно-легочной и мозговой 

реанимации" 

 

2.4. ОЦЕНКА КАЧЕСТВА ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ  

Оценка качества освоения программы включает текущую, промежуточную и итоговую 

аттестацию слушателей. Итоговая аттестация может проводиться в форме квалификационного 

экзамена, экзамена (устного и письменного, тестирования),  зачета.   

Лица, освоившие программу и прошедшие  итоговую аттестацию, получают документ 

установленного образца. 
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                                      ЧАСТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

                                 «ЦЕНТР ИННОВАЦИОННОГО ОБУЧЕНИЯ «НЕФТЕГАЗ» 

                            (ЧПОУ  «ЦИО «НЕФТЕГАЗ») 

    

 

              

             

 
УТВЕРЖДАЮ 
Директор ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» 

___________________Т.В. Прошкина 

«10»   января  2024г. 

 

 

УЧЕБНЫЙ ПЛАН ОЧНОГО ОБУЧЕНИЯ 

 программы повышения квалификации по профессии  

«Оператор поста управления»  5  разряда 

№ 

п/п 
 

Наименование раздела  

Количество часов повышения 

квалификации и повышения 

квалификации   5 разряд 

1. Теоретическое обучение 70 

2. Практическое обучение 80 

ИТОГО: 150 

 

УЧЕБНО-ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН  

теоретического обучения 

№ 

п/п 

 

Наименование блоков, модулей, тем 

Количес

тво ак. 

часов 

 

 

 

 

Промежуточная 

аттестация 

ТЕОРЕТИЧЕСКОЕ ОБУЧЕНИЕ:   

1. Цикл общепрофессиональных дисциплин 20  

1.1 Введение. Основные сведения о производстве и профессии. 4  
 

дифференцированный 

зачет 
1.2 Охрана труда, производственная санитария, пожарная 

безопасность. 

4 

1.3 Система менеджмента качества. 4 

1.4 Охрана окружающей среды. 4 

1.5 Основы экономики труда 4 

2. Цикл профессиональных дисциплин 42  

2.1 Кинематические и электрические схемы и схемы управления 

автоматической линии 
12 

 2.2 Сортамент, марки стали и допуски на прокатываемый металл 8 

2.3 Причины неисправностей в работе оборудования 8 

2.4 Параметры шероховатости поверхности стальных пластин и 

полос (классы чистоты обработки) 
14 

 Консультация 4  

 Итого теоретическое обучение 66  

 Квалификационный экзамен 4  

 ИТОГО: 70  
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УЧЕБНО-ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН 

практического обучения 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

№ 

 
Темы 

Кол-во 

часов 

1. Вводное занятие 6 

2. Инструктаж по безопасности труда на рабочем месте и ознакомление с 

производством 

12 

3. Обучение операциям и приемам, выполняемым оператором поста управ-

ления 

18 

4. Самостоятельное выполнение работ по профессии. 

Квалификационная пробная работа. 
44 

 ИТОГО: 80 
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                                      ЧАСТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

                                 «ЦЕНТР ИННОВАЦИОННОГО ОБУЧЕНИЯ «НЕФТЕГАЗ» 

                            (ЧПОУ  «ЦИО «НЕФТЕГАЗ») 

 

              

             

 
УТВЕРЖДАЮ 
Директор ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» 

___________________Т.В. Прошкина 

«10»   января  2024г. 

 

УЧЕБНЫЙ ПЛАН ОЧНО-ЗАОЧНОГО ОБУЧЕНИЯ 

 программы повышения квалификации по профессии 

«Оператор поста управления» 5  разрядов 

 

№ 

п/п 
Наименование раздела 

Количество часов повышения 

квалификации и повышения 

квалификации 5 разряд 

1. Теоретическое обучение 70 

2. Практическое обучение 80 

 ИТОГО: 150 

 

УЧЕБНО-ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН  

теоретического обучения 

№ 

п/п 

 

Наименование блоков, модулей, тем 

Количество часов 

 

 

 

 

Промежуточная 

аттестация 
Всего 

Аудитор

ные 

занятия 

Самос

тоятел

ьная 

работа 

ТЕОРЕТИЧЕСКОЕ ОБУЧЕНИЕ:  

1. Цикл общепрофессиональных дис-

циплин 

20 10 10  

1.1 Введение. Основные сведения о про-

изводстве и профессии. 

4 2 2  

 

дифференцированный 
зачет 1.2 Охрана труда, производственная са-

нитария, пожарная безопасность. 

4 2 2 

1.3 Система менеджмента качества. 4 2 2 

1.4 Охрана окружающей среды. 4 2 2 

1.5 Основы экономики труда 4 2 2 

2. Цикл профессиональных дисциплин 42 26 16  

2.1 Кинематические и электрические схемы и 

схемы управления автоматической линии 
12 

8 4  

 

 
 

 

 
дифференцированный 

зачет 

2.2 Сортамент, марки стали и допуски на 

прокатываемый металл 
8 

4 4 

2.3 Причины неисправностей в работе 

оборудования 
8 

6 2 

2.4 Параметры шероховатости поверхности 

стальных пластин и полос (классы чистоты 

обработки) 

14 
8 6 

 Консультация 4 4 - - 

 Итого теоретическое обучение 66 40  - 

 Квалификационный экзамен 4 4  экзамен 

 ИТОГО: 70 44 26  
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 УЧЕБНО-ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН 

практического обучения 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

№ 

 
Темы 

Кол-во 

часов 

1. Вводное занятие 6 

2. Инструктаж по безопасности труда на рабочем месте и ознакомление с 

производством 

12 

3. Обучение операциям и приемам, выполняемым оператором поста управ-

ления 

18 

4. Самостоятельное выполнение работ по профессии. 

Квалификационная пробная работа. 
44 

 ИТОГО: 80 
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    ЧАСТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

                                 «ЦЕНТР ИННОВАЦИОННОГО ОБУЧЕНИЯ «НЕФТЕГАЗ» 

                            (ЧПОУ  «ЦИО «НЕФТЕГАЗ») 

             
 

УТВЕРЖДАЮ 

Директор ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» 

___________________Т.В. Прошкина 

«10»   января  2024г. 

 

КАЛЕНДАРНЫЙ УЧЕБНЫЙ ГРАФИК 

программы повышения квалификации по профессии 

«Оператор поста управления»   5  разряда 
Учебные занятия в рамках профессионального обучения проводятся в течение всего календарного года по мере набора групп. 

Структура календарного учебного графика указывает последовательность реализации программы профессионального обучения по неделям/ неделям и дням, включая теоретическое 

обучение, самостоятельную работу слушателей и итоговую аттестацию. Очная форма обучения (максимальная учебная нагрузка 8 часов в день). 6 дневная учебная неделя 

 

 

ТО – теоретическое обучение 

ПО – производственное обучение 

К- консультация 

ЭК – экзамен квалификационный 

 

 

 

 

 

 

 

недели 1 неделя 2 неделя 

дни 1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6 

количество часов 8 8 8 8 8 8 8 6/2 2/6 8 8 8 

 ТО ТО ТО ТО ТО ТО ТО ТО/К К/ПО ПО ПО ПО 

недели 3 неделя 4 неделя 

дни 1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6 

количество часов 8 8 8 8 8 8 2/4 - - - - - 

 ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО/ЭК - - - - - 
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   ЧАСТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

                                 «ЦЕНТР ИННОВАЦИОННОГО ОБУЧЕНИЯ «НЕФТЕГАЗ» 

                            (ЧПОУ  «ЦИО «НЕФТЕГАЗ») 

           УТВЕРЖДАЮ 
Директор ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» 

___________________Т.В. Прошкина 

«10»   января  2024г. 

КАЛЕНДАРНЫЙ УЧЕБНЫЙ ГРАФИК 

программы повышения квалификации по профессии 

«Оператор поста управления»   5 разряда 
Учебные занятия в рамках профессионального обучения проводятся в течение всего календарного года по мере набора групп. 

Структура календарного учебного графика указывает последовательность реализации программы профессионального обучения по неделям/ неделям и дням, включая теоретическое 

обучение, самостоятельную работу слушателей и итоговую аттестацию. Очно-заочная форма обучения (максимальная учебная нагрузка 8 часов в день). 6 дневная учебная неделя 

 

 

ТО – теоретическое обучение 

ПО – производственное обучения 

К- консультация 

СР – самостоятельная работа 

ЭК – экзамен квалификационный

недели 1 неделя 2 неделя 

дни 1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6 

количество часов 8 8 8 8 4/4 8 8 8 2/6 8 8 8 

 ТО ТО ТО ТО ТО/К СР СР СР СР/ПО ПО ПО ПО 

недели 3 неделя 4 неделя 

дни 1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6 

количество часов 8 8 8 8 8 8 2/4 - - - - - 

 ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО/ЭК - - - - - 
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3. РАБОЧАЯ ПРОГРАММА 

 

Программа теоретического обучения 

1. Цикл общепрофессиональных дисциплин 

 

1.1 Введение. Основные сведения о производстве и профессии. 
Основные сведения о профессии. Основные сведения об управлении технологическим 

оборудованием трубопрокатного производства и контроль за его работой. Требования к квали-

фикации рабочих, предъявляемые на современном уровне развития техники, научной орга-

низации труда и производства. Значение технического обучения кадров в повышении их 

профессионального мастерства. Ознакомление слушателей с учебной программой, графиком 

занятий и рекомендуемой литературой. Режим работы на предприятии, правила внутреннего 

распорядка. 

Рабочее место и обязанности. Требования, предъявляемые к организации рабочего места, 

ее влияние на производительность труда, качество выполняемых операций и создание 

безопасных условий работы. Примеры рациональной организации рабочего места. Виды и 

назначение станков, оборудования, приспособлений и инструментов. Ознакомление с 

квалификационной характеристикой, программой теоретического и производственного 

обучения по программе «оператор поста управления». Значение профессии «Оператор поста 

управления». Организация и оснащение рабочего места оператор поста управления. 

1.2 Охрана труда, производственная санитария, пожарная безопасность. 

Охрана труда. Общие сведения о системе стандартов охраны труда. Основные трудовые 

права и обязанности работников. Порядок заключения трудового договора (контракта). 

Расторжение трудового договора (контракта). Рабочее время и время отдыха. Трудовая 

дисциплина, ее обеспечение и ответственность. Надзор и контроль за соблюдением 

законодательства о труде. Классификация опасных и вредных производственных факторов 

(физические, химические, биологические, психофизические). Понятие о системе управления 

охраной труда. 

Требования к обучению рабочих по охране труда. Виды и периодичность инструктажей 

по охране труда. Порядок допуска рабочих к самостоятельной работе. Определение 

несчастного случая на производстве и производственного травматизма. Расследование и учет 

несчастных случаев. Показатели травматизма: количество несчастных случаев и дней 

нетрудоспособности вызванных ими, коэффициенты частоты и тяжести травматизма. 

Основные причины несчастных случаев. Анализ травматизма, связанного с технологическим 

транспортировочным и металлообрабатывающим оборудованием. 

Технические средства безопасности. Технические средства безопасности 

(ограничительные, блокирующие и предохранительные устройства, средства сигнализации, 

средства индивидуальной и коллективной защиты). Особенности работы оператора поста 

управления в условиях металлургического производства (наличие горячего металла, работа 

многочисленного технологического и вспомогательного оборудования, вредные 

производственные факторы и т.д.). Требования типовой инструкции по охране труда для 

оператора поста управления. Порядок допуска работе. Ответственность оператора поста 

управления. Требования охраны труда при возникновении нештатных ситуаций на своем 

рабочем месте, на участке; 

Пожарная безопасность. Основные нормативные документы по пожарной безопасности. 

Меры пожарной безопасности при хранении и транспортировке веществ, материалов, 

легковоспламеняющихся жидкостей, горючих жидкостей, горючих газов. Меры пожарной 

безопасности при проведении строительно-монтажных работ. Требования пожарной 

безопасности к путям эвакуации, систем отопления и вентиляции. Меры пожарной 
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безопасности при проведении пожароопасных работ. Общие сведения о средствах 

противопожарной защиты и тушения пожаров. Противопожарные водоснабжения. Установка 

автоматической системы пожаротушения и сигнализации. Противопожарный режим на 

объекте, действия руководителей и специалистов, работников при пожарах. 

Электробезопасность. Действие электрического тока на организм человека: тепловое, 

биологическое, электролитическое. Понятие об опасной и смертельной силе тока, их 

величины на постоянном и переменном токе. Меры безопасности при работе на 

обслуживаемом участке. Заземление электродвигателей, коммутационных аппаратов, 

устройств. Защитное заземление, его физический смысл. Меры безопасности при работе с 

электроинструментом. Средства защиты от поражения электрическим током. Виды и 

последствия травматизма. Условия, при которых возникает возможность поражения 

электрическим током. Методы освобождения от действия тока. Оценка состояния 

пострадавшего. Правила оказания первой помощи пострадавшим от действия электрического 

тока. Проведение искусственного дыхания и непрямого массажа сердца. 

Санитарные правила и нормы. Режимы труда и отдыха для работников вредных и 

опасных производств. Факторы производственной среды и их воздействие на организм 

человека. Коллективные и индивидуальные средства защиты от вредных и опасных 

производственных факторов. Мероприятия по снижению вредного воздействия 

производственной среды на работников, аттестация рабочих мест по условиям труда. 

Профессиональные заболевания и отравления, порядок расследования и оформления. 

Медицинские осмотры, температурный и питьевой режим в цехах и на рабочих участках. 

Медпункты в цехах и аптечки на рабочих участках. Первая доврачебная помощь при травмах, 

поражении электрическим током, ожогах, отравлении газом, удушье, солнечном ударе, 

обморожении. Обеспечение радиационной и химической безопасности на заводе. 

1.3 Система менеджмента качества. Общие положения о качестве. Сертификация 

продукции. Управление качеством на предприятии. Система управления качеством. Политика 

в области качества. Понятие международной сертификации качества. Система 

международных стандартов по управлению качеством. Нормативные документы системы 

качества и стандарты на продукцию, знание которых необходимо для работы в 

производственном подразделении. 
1.4 Охрана окружающей среды. Федеральный закон об охране окружающей 

среды. Международный стандарт ISO 14001:2015. Нормирование качества окружающей 

среды. Состояние охраны окружающей среды на предприятии. Система управления охраной 

окружающей среды. Политика в области охраны окружающей среды. Нормативные 

документы системы управления охраной окружающей среды, знание которых необходимо для 

работы в производственном подразделении. 
1.5 Основы экономики труда. 

Системы экономической организации общества. Современные национальные модели 

экономики. Рынок. Понятие, виды, механизм и инфраструктура. Конкуренция и ее виды. 

Антимонопольное законодательство и его особенности в России. Структура экономики и 

экономической теории. Денежно-кредитная система. Финансы предприятия. Основные 

направления финансовых ресурсов. Роль финансов в кругообороте производственных фондов. 

Распределение и использование прибыли. Составление финансового планирования на 

предприятии. Методика составления и оценки инвестиционных проектов. Бюджетное 

устройство. 

Кадры промышленного предприятия. Расчет численности основных рабочих. 

Производительность труда. Рынок рабочей силы, его назначение. Государственное 

регулирование занятости населения. Формы занятости и социальной защиты населения. 

Формы найма работников. Биржа труда, назначение и функции. Статус безработного. Пособие 

по безработице, условия его получения, источники формирования. Принцип организации и 

функции системы оплаты труда. Организация заработной платы. Тарифная система. Форма 
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оплаты труда. 

Налоги и налогообложение. Основы налоговой системы в Российской Федерации. Права 

налогоплательщика. Ответственность налогоплательщика за нарушение налогового законо-

дательства. Подоходный налог с физических лиц. Льготы. Инфляция. Влияние факторов 

времени и инфляции на прибыль предприятия. Технология менеджмента. Выработка целей и 

стратегии развития фирмы. Принятие и реализация управленческих решений. Информаци-

онное обеспечение менеджмента. 

Управление производством. Производственная система. Организация производства. 

Эффективность производства. Инновационный менеджмент. Управление персоналом. 

Разработка и проведение кадровой политики в фирме. Оплата и стимулирование труда. 

Социальнопсихологические аспекты управления. 

2. Цикл профессиональных дисциплин 

2.1 Кинематические и электрические схемы и схемы управления 
автоматической линии 

Значение кинематических и электрических схем в контексте автоматизации 
производственных процессов, с акцентом на их структуру и функции. Обсуждаются основные 
компоненты схем, такие как приводы, датчики и управляющие устройства, которые 
обеспечивают эффективность и надежность автоматической линии. Также акцентируется 
внимание на взаимодействии электрических и механических элементов, что позволяет 
достигать высоких показателей производительности. Приведены примеры реальных 
автоматизированных систем, где правильно разработанные схемы играют ключевую роль в 
функционировании. В завершение лекции слушатели смогут лучше понять важность 
интеграции различных систем при проектировании и эксплуатации автоматических линий. 

2.2 Сортамент, марки стали и допуски на прокатываемый металл 

Основные сорта и марки сталей, используемые в производстве прокатного металла, а 
также их характеристики и свойства, определяющие их применение в различных отраслях. 
Уделяется внимание допускам на размеры проката, которые обеспечивают необходимое 
качество и точность изделий, а также влияют на их функциональные возможности. Также 
обсуждаются стандарты и нормативы, регламентирующие эти параметры, что позволяет 
понимать значимость правильного выбора стали для конкретных задач.  

Особое внимание уделяется влиянию технологических процессов на свойства металла и 
необходимость соблюдения допусков для обеспечения надежности и долговечности 
конструкций. Лекция направлена на формирование знаний, необходимых для эффективной 
работы операторов поста управления в процессе обработки и производства металлопроката. 

2.3 Причины неисправностей в работе оборудования 

Причины неисправностей в работе оборудования могут быть разнообразными и часто 

связаны с человеческим фактором, техническими причинам или недостатком 

профилактического обслуживания.  

Неправильная эксплуатация и несоблюдение инструкций по эксплуатации нередко 

приводят к поломкам и сбоям в работе. Также критически важным является состояние 

технического обслуживания; запущенное оборудование может выйти из строя из-за износа 

деталей или отсутствия регулярных проверок.  

Внешние факторы, такие как перепады температуры, влажность и загрязнение, также 

могут негативно сказаться на работоспособности машин.  
 

2.4 Параметры шероховатости поверхности стальных пластин и полос (классы 
чистоты обработки) 
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Параметры шероховатости поверхности стальных пластин и полос, которые являются 

ключевыми для определения классов чистоты обработки. Основные методы измерения 

шероховатости и их влияние на функциональные свойства изделий, такие как прочность, 

износостойкость и адгезия покрытий.  

Стандарты, регулирующие шероховатость, и их значение для различных отраслей, 

включая машиностроение и строительство. Основные классы чистоты обработки, 

позволяющим классифицировать поверхности в зависимости от требований к их качеству. 

Углубленное понимание этих аспектов поможет слушателям эффективно контролировать и 

улучшать качество производимого оборудования и деталей. 

 

Программа практического обучения 

3.1 Вводное занятие 

 

Вводный инструктаж по правилам техники безопасности. Инструкция по безопасности 

труда, правилам безопасности выполнения работ. Виды и причины травматизма. 

Индивидуальные средства защиты на рабочем месте. 

Причины пожаров и меры их предупреждения. Меры предосторожности с горючими 

жидкостями и газами. Правила поведения при возникновении загорания и при пожаре. 

План эвакуации людей при пожаре. 

Ознакомление с учебными мастерскими, с программой и порядком проведения 

производственного обучения, с организацией рабочего места газорезчика. Инструктаж по 

технике безопасности на рабочем месте. 

 

3.2 Инструктаж по безопасности труда на рабочем месте и ознакомление с 

производством.  
 

Вводный инструктаж по безопасности труда на предприятии. Ознакомление с рабочим 

местом и должностными обязанностями. Первичный инструктаж по безопасности труда на 

рабочем месте. Экскурсия по производственному подразделению для практического 

ознакомления обучаемого с технологическим процессом. 

 

3.3 Обучение операциям и приемам, выполняемым оператором поста 

управления. 

Правила эксплуатации оборудования 

Ознакомление с расположением, назначением и правилами технической эксплуатации 

обслуживаемого оборудования: пилы горячей резки труб, клеймовочной машиной, 

ротационной пилы, индукционных установок, установки МПД, ультразвуковой установки, 

установки «Твердомер», покрасочных и маркировочных установок, установки взвешивания и 

измерения длины труб. Ознакомление с назначением вспомогательного оборудования. 

Работа пультов управления 

Работа с электроаппаратурой пультов управления: командоконтроллеров, кнопок 

дистанционного включения, рубильников, контактов, пускателей и др. 

Основные операции, выполняемые оператором по управлению по обслуживаемым 

оборудованием: включение и отключение установок, их настройка, контроль технологических 

параметров работы, действия в случае обнаружения сбоев в работе. Проверка работы 

селекторной связи. Обучение резке и правильному раскрою труб. 

Освоение операций управлению рольгангами, подъемниками и выбрасывателями труб. 

Ознакомление с наиболее часто встречающимися неполадками в работе оборудования и 

способами их устранения. 

Работа дублером оператора поста управления. 

 

3.4 Самостоятельное выполнение работ по профессии. Квалификационная 

пробная работа.  
Самостоятельное выполнение всего комплекса работ по профессии под 

непосредственным руководством и наблюдением инструктора производственного обучения в 
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соответствии с требованиями рабочих, технологических, контрольных инструкций. 

Выполнение квалификационной пробной работы. 
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                                    4. КОНТРОЛЬНО-ОЦЕНОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ 

Билет №1 
1. Технологический процесс окраски труб, его назначение. 
2. Сортамент труб, обрабатываемых на участке. 
3. Ваши обязанности согласно должностной инструкции. 
4. Законодательные требования в области охраны труда и безопасности. 

Билет №2 
1. Технологический процесс участка. 
2. Обезжиривание наружной поверхности труб перед покраской. 
3. Стандарты качества 
4. СИЗ, используемые  

Билет №3 

1. Состав основного и вспомогательного оборудования участка, его назначение, краткая ха-

рактеристика. 
2. Технологический процесс взвешивания и измерения длины бурильных труб. 
3. Цель в области качества  
4. Инструктаж по ТБ: виды, периодичность, порядок проведения. 

Билет №4 

1. Ввод и печать накладных на готовую продукцию в соответствии с ОТ. 
2. Технологический процесс окраски труб, его назначение. 
3. Политика в области качества.  
4. Соблюдение охраны труда при перекатке и перемещении труб в цехе. 

Билет №5 

1. Оформление бирок на пакеты труб в соответствии с ОТ. 
2. Сортамент изготавливаемой продукции. 
3. Стандарты качества 
4. Порядок передачи ключ-бирки, жетон-бирки и марки допуска. 

Билет №6 

1. Ввод данных в базу ЭВМ, Комплексную Систему Прослеживаемой в соответствии с 

требованиями НД. 
2. Технологический процесс окраски труб, его назначение. 
3. Функции и задачи, согласно должностной инструкции. 
4. Требования охраны труда при возникновении пожара. 

Билет №7 

1. Ввод и печать накладных на готовую продукцию в соответствии с ОТ. 
2. Оформление бирок на пакеты труб в соответствии с ОТ. 



 19 

3. Политика в области качества  
4. Факторы производственной среды и их воздействие на организм человека. 

Мероприятия по снижению вредного воздействия производственной среды. 

Билет №8 

1. Технологический процесс взвешивания и измерения длины бурильных труб. 
2. Состав основного и вспомогательного оборудования участка, его назначение, краткая 

характеристика. 
3. Стандарты качества 
4. Требования охраны труда перед началом работы. 

Билет №9 

1. Обезжиривание наружной поверхности труб перед покраской. Температура раствора. 

Контроль состояния поверхности. 
2. Ввод и печать накладных на готовую продукцию в соответствии с ОТ. 
3. Ваши права и обязанности, согласно должностной инструкции 
4. Соблюдение охраны труда при перекатке и перемещении труб в цехе. 

Билет №10 

1. Процесс взвешивания и измерения длины бурильных труб. 
2. Технологический процесс окраски труб, его назначение. 
3. Ваши функции и задачи, согласно должностной инструкции. 

4. Опасные и вредные производственные факторы на рабочем месте 

Оценочные материалы тестового контроля теоретических знаний. 

Выберите один правильный ответ 

1. Что такое оператор поста управления? 
a) Специалист, управляющий процессами на производстве 
b) Человек, обрабатывающий документацию 
c) Работник, занимающийся ремонтом оборудования 
d) Менеджер по продажам 

2. Какая основная задача оператора поста управления? 
a) Ведение бухгалтерии 
b) Управление технологическими процессами 
c) Разработка новых продуктов 
d) Проведение маркетинговых исследований 

3. Что чаще всего используется в работе оператора поста управления? 
a) Программное обеспечение для расчета 
b) Системы автоматизации и контроля 
c) Оборудование для упаковки 
d) Персональные компьютеры для офисной работы 

4. Какой вид документации должен знать оператор поста управления? 
a) Учетные документы 
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b) Нормативная документация и инструкции 
c) Маркетинговые отчеты 
d) Правила внутреннего распорядка 

5. Какой из следующих навыков важен для работы оператора поста 

управления? 
a) Умение работать в команде 
b) Умение вести переговоры 
c) Навыки проектирования 
d) Знание иностранных языков 

6. Как оператор поста управления может повысить эффективность работы? 
a) Ускорением обработки документов 
b) Оптимизацией автоматизированных процессов 
c) Увеличением числа клиентов 
d) Снижением затрат на рекламу 

7. Какой элемент охраны труда должен соблюдать оператор поста управления? 
a) Правила дорожного движения 
b) Правила техники безопасности на рабочем месте 
c) Нормы моральной ответственности 
d) Кодекс корпоративной этики 

8. Какая система используется для мониторинга показателей 

производственного процесса? 
a) Система ERP 
b) Система CRM 
c) Система статического учета 
d) Система автоматизации 

9. Какой документ оформляется для начала работы на посту управления? 
a) Трудовой договор 
b) Положение о коммерческой тайне 
c) Должностная инструкция 
d) Паспорт безопасности 

10. Что такое технологический режим? 
a) Стандарт производственной документации 
b) Набор условий для эффективной работы оборудования 
c) Условие для привлечения новых клиентов 
d) Способ управления персоналом 

11. Какой из перечисленных процессов не относится к обязанностям оператора 

поста управления? 
a) Контроль за работой оборудования 
b) Управление персоналом 
c) Подготовка отчетов 
d) Оптимизация производственных процессов 

12. Какую роль играет мониторинг данных в работе оператора поста 

управления? 
a) Обеспечивает повышение продаж 
b) Позволяет отслеживать состояние оборудования и процессов 
c) Формирует кадровую политику 
d) Упрощает документооборот 
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13. Основные показатели для оценки работы оператора поста управления? 
a) Количество клиентов 
b) Доля рынка 
c) Эффективность процессов и качество продукции 
d) Объем прибыли 

14. Что улучшает коммуникацию операторов поста управления с другими 

отделами? 
a) Проведением встреч и совещаний 
b) Увеличением количества отчетов 
c) Использованием жестких дедлайнов 
d) Непосредственным контролем 

15. Один из способов повышения квалификации оператора поста управления? 
a) Прохождение курсов повышения квалификации 
b) Изучение законов и норм 
c) Участие в корпоративных мероприятиях 
d) Обсуждение опыта с коллегами 

Ключ к тесту: 1-a, 2-b, 3-b, 4-b, 5-a, 6-b, 7-b, 8-a, 9-c, 10-b, 11-b, 12-b, 13-c, 14-a, 15-a 
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