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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 

 

 

Настоящая программа разработана в ЧПОУ  «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» и предназначена для 

повышения квалификации рабочих по профессии «Оператор окрасочно-сушильной линии и 

агрегата» 5 разряда.  

 Программа профессионального обучения:  повышение квалификации рабочих   по 

профессии «Оператор окрасочно-сушильной линии и агрегата» 5 разряда  разработана на 

основе следующих нормативных документов: 

 

 Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. № 273-ФЗ «Об образовании в Российской 

Федерации»; 

 Приказ Минпросвещения России от 14.07.2023 N 534 (ред. от 05.11.2024) "Об 

утверждении Перечня профессий рабочих, должностей служащих, по которым 

осуществляется профессиональное обучение" (Зарегистрировано в Минюсте России 

14.08.2023 N 74776) 

 Федеральный закон от 21.07.1997 г. № 116-ФЗ «О промышленной безопасности 

опасных производственных объектов»; 

 Приказ Минтруда России от 08.11.2023 N 789н "Об утверждении профессионального 

стандарта "Работник окрасочного производства в автомобилестроении" 

(Зарегистрировано в Минюсте России 12.12.2023 N 76351) 

 Единый тарифно-квалификационный справочник работ и профессий рабочих. Выпуск 

2. Часть 2. Разделы: "Механическая обработка металлов и других материалов", 

"Металлопокрытия и окраска", "Эмалирование", "Слесарные и слесарно-сборочные 

работы" (утв. Постановлением Минтруда РФ от 15.11.1999 N 45) (ред. от 13.11.2008) 

 Приказ Минтруда России от 29.10.2021 N 766н "Об утверждении Правил обеспечения 

работников средствами индивидуальной защиты и смывающими средствами" 

(Зарегистрировано в Минюсте России 29.12.2021 N 66670) 

 Приказ Министерства образования и науки РФ от 14 июля 2023 г. № 534 «Об 

утверждении Перечня профессий рабочих, должностей служащих, по которым 

осуществляется профессиональное обучение  

 Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации от 26 августа 2020 

г. № 438 «Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной 

деятельности по основным программам профессионального обучения» 

 Постановление Правительства РФ от 24.12.2021 N 2464 (ред. от 12.06.2024) "О порядке 

обучения по охране труда и проверки знания требований охраны труда" (вместе с 

"Правилами обучения по охране труда и проверки знания требований охраны труда") 

 

Учебная программа является документом, определяющим содержание обучения по 

соответствующим предметам, и разработана с учетом задач профессионального обучения, 

совершенствования подготовки и повышения квалификации рабочих на производстве. 

Количество часов, отводимых на изучение отдельных тем программы, последовательность их 

изучения в случае необходимости разрешается изменять. 

В связи с совершенствованием производства программы теоретического и 

производственного обучения, необходимо систематически дополнять учебным материалом о 

новом оборудовании, современных технологических процессах и передовых приемах и 

методах труда, которые начали внедряться в отечественную и зарубежную практику бурения 

после издания настоящих программ. Исключать из них изучение устаревших технологических 

процессов, оборудование, устаревшую терминологию и стандарты, заменяя их новыми. 
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1. ПРОГРАММА 

повышения квалификации  
 «Оператор окрасочно-сушильной линии и агрегата» 5 разряда 

 

1.1. ЦЕЛЬ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 

 

 Цель: повышение квалификации рабочих по профессии «Оператор окрасочно-

сушильной линии и агрегата» 5 разряда. Последовательное совершенствование слушателями 

профессиональных знаний, умений, навыков и формирование компетенций, необходимых 

рабочим по профессии «Оператор окрасочно-сушильной линии и агрегата» для выполнения 

работ, соответствующих 5 квалификационному разряду, подготовка предприимчивых и 

конкурентно способных специалистов. 
 

В результате обучения и удовлетворительного прохождения итоговой аттестации 

слушатель повышает квалификацию осваивая обобщенную функцию:  

 

Окраска при производстве автотранспортных средств и их компонентов 

 

Основная цель вида профессиональной деятельности:  

 

Окрашивание автомобилей и их компонентов, соответствующее международным 

стандартам качества в автомобилестроении 

 

 

1.2. ПЛАНИРУЕМЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ ОБУЧЕНИЯ 

 

Программа направлена на освоение новой обобщенной трудовой функции: Окраска при 

производстве автотранспортных средств и их компонентов 

 

Результаты освоения программы по ПС: 

 

Профессия -  Оператор окрасочно-сушильной линии и агрегата 5 разряда                       

                        (3 уровень квалификации) 

                      

Обобщенная трудовая функция: Нанесение герметиков, пластизолей, мастик и 

укладка шумовиброизоляции 

 

.Трудовые функции: 

 

  

1. Оценка работоспособности оборудования для нанесения герметиков, пластизолей и 

мастик 

 

рудовые 
действия 

Отбор необходимого инструмента для нанесения герметиков, пластизолей и мастик 

Выбор необходимых параметров специального инструмента для нанесения 
герметиков, пластизолей и мастик с учетом характеристик поверхности 

Контроль рабочих параметров специального инструмента при нанесении герметиков, 
пластизолей и мастик 

Необходимые 
умения 

Оценивать характеристики поверхности 

Применять специальный инструмент для нанесения герметиков, пластизолей и мастик 
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Настраивать параметры работы специального инструмента для нанесения 
герметиков, пластизолей и мастик 

Контролировать рабочие параметры специального инструмента при нанесении 
герметиков, пластизолей и мастик 

Необходимые 
знания 

Правила эксплуатации специального инструмента для нанесения герметиков, 
пластизолей и мастик 

Сортамент герметиков, пластизолей и мастик 

Требования стандартов окрасочного производства в объеме, необходимом для 
выполнения трудовой функции 

Основные свойства материалов, используемых в окрасочном производстве, в объеме, 
необходимом для выполнения трудовой функции 

Нормы расхода материалов, используемых в окрасочном производстве 

Требования охраны труда, пожарной, экологической, промышленной и 
электробезопасности 

 

2. Нанесение герметиков, пластизолей, мастик 

Трудовые 
действия 

Подготовка к работе, промывка и очистка систем подачи материалов в соответствии 
с требованиями технологической документации 

Нанесение герметиков, пластизолей и мастик с использованием специального 
инструмента 

Удаление излишков пластизолей, мастик, герметиков после нанесения на кузова и 
детали 

Промывка и очистка системы краскопроводов, трубопроводов для подачи 
материалов 

Необходимые 
умения 

Проверять наличие вентиляции, освещения, заземления на рабочем месте 

Применять специальные инструменты и приспособления для нанесения герметиков, 
пластизолей и мастик 

Настраивать параметры специального инструмента для нанесения герметиков, 
пластизолей и мастик 

Обслуживать специальный инструмент и приспособления для нанесения герметиков, 
пластизолей и мастик в соответствии с инструкцией по эксплуатации 

Изготавливать маскирующие материалы и шаблоны 

Рационально использовать расходные материалы 

Маскировать и демаскировать поверхности кузова и деталей при нанесении 
герметиков, пластизолей и мастик 

Пользоваться инструкциями по нанесению герметиков, пластизолей и мастик 

Соблюдать требования системы менеджмента качества 

Необходимые 
знания 

Требования технологического процесса окраски 

Правила эксплуатации инструмента и приспособлений для нанесения герметиков, 
пластизолей и мастик 

Виды дефектов, возникающих в процессе нанесения герметиков, пластизолей и 
мастик, и причины их возникновения 
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Основные свойства материалов, используемых в окрасочном производстве, в 
объеме, необходимом для выполнения трудовой функции 

Нормы расхода используемых материалов 

Требования стандартов системы менеджмента качества в объеме, необходимом для 
выполнения трудовой функции 

Требования охраны труда, пожарной, экологической, промышленной и 
электробезопасности 

 

3. Укладка шумовиброизоляции на кузов и детали 
 

Трудовые 
действия 

Подготовка шумовиброизоляции для укладки на кузов и детали 

Установка шумовиброизоляции на кузов и детали 

Проверка правильности расположения и укладки шумовиброизоляции на рабочем 
месте 

Необходимые 
умения 

Проверять наличие вентиляции, освещения, заземления на рабочем месте 

Читать технологическую документацию 

Выбирать правильное расположение шумовиброизоляции 

Отбраковывать дефектные материалы 

Необходимые 
знания 

Способы расположения и укладки шумовиброизоляции 

Требования технологического процесса окраски 

Основные свойства материалов, используемых в окрасочном производстве, в 
объеме, необходимом для выполнения трудовой функции 

Нормы расхода используемых материалов 

Требования стандартов системы менеджмента качества в объеме, необходимом для 
выполнения трудовой функции 

Требования охраны труда, пожарной, экологической, промышленной и 
электробезопасности 

 

1.3. ТРЕБОВАНИЯ К УРОВНЮ ПОДГОТОВКИ (ОБРАЗОВАНИЮ И 

ОБУЧЕНИЮ) ПОСТУПАЮЩЕГО НА ОБУЧЕНИЕ, НЕОБХОДИМЫЕ ДЛЯ 

ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ 

 

Программа разработана для лиц, имеющих профессию «Оператор окрасочно-

сушильной линии и агрегата» 4 разряда 

 

1.4. ТРУДОЕМКОСТЬ ОБУЧЕНИЯ 

 

Нормативная трудоемкость обучения по данной программе –  190 академических часов, 

включая все виды аудиторной и внеаудиторной (самостоятельной) учебной работы слушателя, 

а также практическое обучение. 

 

1.5.  ФОРМА ОБУЧЕНИЯ 

 

Форма обучения – очная, очно-заочная. Основной формой теоретической подготовки 

является лекция. 
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2. ОРГАНИЗАЦИОННО-ПЕДАГОГИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ 

 

2.1. ТРЕБОВАНИЯ К КВАЛИФИКАЦИИ ПЕДАГОГИЧЕСКИХ КАДРОВ, 

ОБЕСПЕЧИВАЮЩИХ РЕАЛИЗАЦИЮ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА  

 

Квалификация педагогических работников  соответствует квалификационным 

характеристикам, установленным в Едином квалификационном справочнике должностей 

руководителей, специалистов и служащих, разделе «Квалификационные характеристики 

должностей работников образования», утвержденном приказом Министерства 

здравоохранения и социального развития РФ № 761н от 26 августа 2010 года (зарегистрирован 

Министерством юстиции РФ 6 октября 2010 года № 18638).  

 

2.2. ТРЕБОВАНИЯ К ИНФОРМАЦИООНЫМ И УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКИМ 

УСЛОВИЯМ 

 

Слушатели ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» обеспечиваются доступом к современным 

базам данных, информационным справочным и поисковым системам, что позволяет в полной 

мере обеспечить реализацию программы. 

Слушателям предоставлена возможность пользоваться фондами библиотеки, 

электронным учебно-методическим материалом, который может скачиваться на флеш-

носители, а также справочно-поисковой системой Консультант Плюс. 

Для самостоятельных занятий в рамках курса слушателям выдается комплект 

нормативных документов на электронном носителе. 

 

Учебно-методическое обеспечение: 

Раздел Наименование 
Количество 

(шт.) 

Плакаты: Плакаты по оказанию первой доврачебной 

помощи при ушибах, переломах, 

кровотечениях, поражении электрическим 

током, при ожогах, при отравлениях, при 

обморожениях 

1 

Компьютерные 

(обучающие, 

тестирующие) 

программы 

Максим I-01 Тренажер-манекен для обработки 

приемов сердечно-легочной и мозговой 

реанимации" 

 

         1 

Учебно-методические 

пособия: 
Оператор окрасочно-сушильной линии и 

агрегата 

в 

электронном 

виде 

Литература:  

 Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. № 

273-ФЗ «Об образовании в Российской 

Федерации»; в 

электронном 

виде 
Башта Т.М., Руднев С.С. и др. «Гидравлика, 

гидромашины и гидроприводы». Москва, 

«Машиностроение», 1982, 423 с. 

 
 

 Жданов Л.С., Маранджян В.А. «Курс физики» ч. I. 

Москва, «Наука», 1970, 464 с. 

 
Клименко П.Л., Друян В.М. «Производство сортового 

проката». Москва, «Металлургия», 1974, 150 
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Кнорозов Б.В., Усова Л.Ф. и др. «Технология 

металлов». Москва, «Металлургия», 1978, 904 с. 

Ковалев Н.А. «Теория механизмов и детали машин». 

Москва, «Высшая школа», 1974, 319 с. 

Федоренко В.А., Шошин А.И. «Справочник по 

машиностроительному черчению». Ленинград, 

«Машиностроение», 1978, 416 с. 

Чекмарев А.П., Мутьев М.С., Машковцев Р.А. 

«Калибровка прокатных валков». Москва, 

«Металлургия», 1971, 509с. 

Четвертый передел. Способы производства 

эффективных видов металлопродукции. Архангельск, 

«Северо-Западное книжное издательство», 1988, 128с 

Лахтин Ю.М Самохоцкий А.В. Металловедение. М., 

Металлургия, 1990.. Металловедение и термическая 

обработка металлов. М., Металлургия, 1984. 

Пособие по материаловедению и термообработке для 

основных профессий ОАО «ЧСПЗ». Череповец, 2003. 

Малахов А.И., Жуков А.Л. Основы металловедения и 

теория коррозии. М., Металлургия, 1984 

Пособие по обработке металлов давлением. Череповец, 

2003. 

 

 

Видеофильмы:   

Основы нанесения герметиков 1 

Оказание первой помощи 1 

Первая помощь. 1 

 

2.2. ТРЕБОВАНИЯ К МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИМ УСЛОВИЯМ  

 

Материально-техническая база ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» соответствует 

действующим противопожарным, санитарно-эпидемиологическим правилам и нормам и 

обеспечивает проведение всех видов дисциплинарной подготовки, практической работы 

слушателей, предусмотренных учебным планом.  

№ 

п/п 

Наименование оборудованных 

учебных кабинетов, объектов для 

проведения практических занятий с 

перечнем основного оборудования 

Адрес (местоположение) 

учебных кабинетов, 

объектов для проведения 

практических занятий 

Форма 

владения, 

пользования 

(собственност

ь, 

оперативное 

управление, 

аренда и т.п.) 

Документ - 

основание 

возникновения 

права 

(указываются 

реквизиты и 

сроки действия) 

Площадь 

помещения 

Количество 

посадочных 

мест 

1. Класс № 1 

 

Компьютеры – 1 шт. 

 

Экран для проектора 1 шт. 

 

Мультимедиапроектор – 1 шт. 

 

Флипчарт-1 шт. 

 

  

628310, Россия, 

Ханты-Мансийский 

автономный округ – 

Югра, Тюменская 

область,                 г. 

Нижневартовск, ул. 

Северная, дом 19а, 

помещение 1005 

Аренда Договор 

аренды 

 

Площадь: 

15,8 кв.м. 

 

Число 

посадочных 

мест: 15 

(в том числе 

1 компьютер-

ное место) 

 Наглядные образцы: плакаты 

 

№ 

п/п 

Наименование оборудованных учебных 

кабинетов, объектов для проведения 

практических занятий с перечнем 

основного оборудования 

Адрес 

(местоположение) 

учебных кабинетов, 

объектов для 

проведения 

практических 

занятий 

Форма 

владения, 

пользования 

(собственност

ь, 

оперативное 

управление, 

аренда и т.п.) 

Документ - 

основание 

возникновения 

права 

(указываются 

реквизиты и 

сроки действия ) 

Площадь 

помещения 

Количество 

посадочных 

мест 
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1. Класс № 2 

 

Компьютеры – 8 шт. 

 

Телевизор -  1 шт. 

 

Флипчарт-1 шт. 

 

 

 

 

 

628310, Россия, 

Ханты-

Мансийский 

автономный 

округ – Югра, 

Тюменская 

область,                 

г. 

Нижневартовск, 

ул. Северная, 

дом 19а, 

помещение 1005 

Аренда Договор 

аренды 

 

Площадь: 

23,4 кв.м. 

                                                                                  

Число 

посадочн

ых мест: 

25    

(в том 

числе 8 

компьюте

р-ных 

мест) 

 Наглядные образцы: плакаты 

 Тренажер: 

                             Максим I-01 Тренажер-манекен для обработки приемов сердечно-легочной и мозговой реанимации" 

 

2.3. ОЦЕНКА КАЧЕСТВА ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ  

 

Оценка качества освоения программы включает текущую, промежуточную и итоговую 

аттестацию слушателей. Итоговая аттестация может проводиться в форме квалификационного 

экзамена, экзамена (устного и письменного, тестирования),  зачета.   

Лица, освоившие программу и прошедшие  итоговую аттестацию, получают документ 

установленного образца. 
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                                      ЧАСТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

                                 «ЦЕНТР ИННОВАЦИОННОГО ОБУЧЕНИЯ «НЕФТЕГАЗ» 

                            (ЧПОУ  «ЦИО «НЕФТЕГАЗ») 

 

 

              

             

 
УТВЕРЖДАЮ 
Директор ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» 

___________________Т.В. Прошкина 

«____» ______________ 2024 г. 

 

 

 

 

УЧЕБНЫЙ ПЛАН ОЧНОГО ОБУЧЕНИЯ  

программы повышения квалификации 

«Оператор окрасочно-сушильной линии и агрегата» 5 разряда 

 

№ 

п/п 
Наименование раздела Количество часов 

1. Теоретическое обучение 90 

2. Практическое обучение 100                              

Итого:  190 

 

 

№ п/п 
Наименование блоков, модулей, тем 

Количество 

часов 

Промежуточная 

аттестация 

1 Теоретическое обучение 82  

1.1 Экономический курс 8 
 

 

1.1.1 Основы рыночной экономики 8 
дифференцированный 

зачет 

1.2 Общетехнический курс 26  

1.2.1 Материаловедение   8 

дифференцированный 

зачет 

1.2.2. Электротехника 6 

1.2.3 
Техническая механика и детали машин  

 
8 

1.2.4 
Охрана труда. Электробезопасность.  

Пожарная безопасность 
4 

1.3. Специальный курс 48  

1.3.1 
Введение. Производственная санитария и гигиена труда 

рабочих  8 

дифференцированный 

зачет 

1.3.2 Оборудование и технология выполнения работ 10 

1.3.3 Системы обеспечения и управления качеством продукции 12 

1.3.4 
Обслуживание и ремонт механизмов агрегата и линии и 

способы устранения неполадок 10 

1.3.5 Охрана окружающей среды 8 

 Консультация  4  

 Итого теоретическое обучение 86  

 Квалификационный экзамен 4 экзамен 

ВСЕГО: 90  
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УЧЕБНО-ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН 

практического обучения 

 
№ 
 

п/п 
 

Наименование блоков, модулей, тем 
Количество 

часов 
 

1 
Вводное занятие 

 4 

2 
Инструктаж по охране груда, пожарной и электробезопасности на 

производстве 8 

3 
Обучение операциям и работам выполняемыми оператором 

окрасочно-сушильной линии и агрегата 5 разряда 28 

4 
Самостоятельное выполнение работ оператором окрасочно-

сушильной линии и агрегата 5 разряда 60 

Итого: 100 
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                                     ЧАСТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

                                 «ЦЕНТР ИННОВАЦИОННОГО ОБУЧЕНИЯ «НЕФТЕГАЗ» 

                            (ЧПОУ  «ЦИО «НЕФТЕГАЗ») 

 

   

 

              

             

 
УТВЕРЖДАЮ 
Директор ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» 

___________________Т.В. Прошкина 

«____» ______________ 2024г. 

 

 

УЧЕБНЫЙ ПЛАН ОЧНО - ЗАОЧНОГО ОБУЧЕНИЯ 

программы повышения квалификации 

 «Оператор окрасочно-сушильной линии и агрегата» 5 разряда 

№ 

п/п 
Наименование раздела Количество часов 

1. Теоретическое обучение 90 

2. Практическое обучение 100 

Итого:  190 

 

УЧЕБНО-ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН 

теоретического обучения 

№ 

п\п 

Наименование блоков, 

модулей, тем 

Количество часов 
Промежу-

точная 

аттестация Всего 

Аудитор-

ные 

занятия 

Самосто-

ятельная 

работа 

1 Теоретическое обучение 82 52 30  

1.1 Экономический курс 8 4 4 дифференци-

рованный 

зачет 
1.1.1 Основы рыночной экономики 8 4 4 

1.2 Общетехнический курс 26 16 10  

1.2.1 Материаловедение   8 4 4 

дифференци-

рованный 

зачет 

1.2.2

. 
Электротехника 6 4 2 

1.2.3 

Техническая механика и детали 

машин  

 

8 6 2 

1.2.4 
Охрана труда. Электробезопасность.  

Пожарная безопасность 
4 2 2 

1.3. Специальный курс 48 32 16  

1.3.1 
Введение. Производственная 

санитария и гигиена труда рабочих  8 
6 2 

 

 

 

дифференци-

рованный 

зачет 

1.3.2 
Оборудование и технология 

выполнения работ 10 
6 4 

1.3.3 
Системы обеспечения и управления 

качеством продукции 12 
8 4 

1.3.4 

Обслуживание и ремонт механизмов 

агрегата и линии и способы 

устранения неполадок 10 

8 2 

1.3.5 Охрана окружающей среды 8 4 4 

 Консультация  4 4 -  

 Итого теоретическое обучение 82 52 30  

 Квалификационный экзамен 4 4 -  

ВСЕГО: 90 60 30  
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УЧЕБНО-ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН 

практического обучения 

 
№ 
 

п/п 
 

Наименование блоков, модулей, тем 
Количество 

часов 
 

1 
Вводное занятие 

 4 

2 
Инструктаж по охране груда, пожарной и электробезопасности на 

производстве 8 

3 
Обучение операциям и работам выполняемыми оператором 

окрасочно-сушильной линии и агрегата 5 разряда 28 

4 
Самостоятельное выполнение работ оператором окрасочно-

сушильной линии и агрегата 5 разряда 60 

Итого: 100 

 



 

    ЧАСТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

                                 «ЦЕНТР ИННОВАЦИОННОГО ОБУЧЕНИЯ «НЕФТЕГАЗ» 

                            (ЧПОУ  «ЦИО «НЕФТЕГАЗ») 

 

       
             
 

УТВЕРЖДАЮ 
Директор ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» 

___________________Т.В. Прошкина 

«____» ______________ 2024 г. 

 

КАЛЕНДАРНЫЙ УЧЕБНЫЙ ГРАФИК 

программы повышения квалификации 

 «Оператор окрасочно-сушильной линии и агрегата» 5 разряда 
Учебные занятия в рамках профессионального обучения проводятся в течение всего календарного года по мере набора групп. 

Структура календарного учебного графика указывает последовательность реализации программы профессионального обучения по неделям/ неделям и дням, включая 

теоретическое обучение, самостоятельную работу слушателей и итоговую аттестацию. Очная форма обучения (максимальная учебная нагрузка 8 часов в день). 6 дневная 

учебная неделя 

 

ТО – теоретическое обучение 

ПО – производственное обучение 

К- консультация 

ЭК – экзамен квалификационный 

 

 

 

 

 

 

 

недели 1 неделя 2 неделя 

дни 1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6 

количество часов 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 2/4/2 8 

 ТО ТО ТО ТО ТО ТО ТО ТО ПО ТО ТО/К/ПО ПО 

недели 3 неделя 4 неделя 

дни 1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6 

количество часов 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 2/4 

 ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО/ЭК ПО/ЭК 
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   ЧАСТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

                                 «ЦЕНТР ИННОВАЦИОННОГО ОБУЧЕНИЯ «НЕФТЕГАЗ» 

                            (ЧПОУ  «ЦИО «НЕФТЕГАЗ») 

 

         
           УТВЕРЖДАЮ 

Директор ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» 

___________________Т.В. Прошкина 

«____» ______________ 2024г. 

 

КАЛЕНДАРНЫЙ УЧЕБНЫЙ ГРАФИК 

программы повышения квалификации 

 «Оператор окрасочно-сушильной линии и агрегата» 5 разряда 
Учебные занятия в рамках профессионального обучения проводятся в течение всего календарного года по мере набора групп. 

Структура календарного учебного графика указывает последовательность реализации программы профессионального обучения по неделям/ неделям и дням, включая 

теоретическое обучение, самостоятельную работу слушателей и итоговую аттестацию. Очно-заочная форма обучения (максимальная учебная нагрузка 8 часов в день). 6 

дневная учебная неделя 

 

ТО – теоретическое обучение 

ПО – производственное обучения 

К- консультация 

СР – самостоятельная работа 

ЭК – экзамен квалификационный

недели 1 неделя 2 неделя 

дни 1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6 

количество часов 8 8 8 8 8 8 4/2/2 2/6 8 8 8 8 

 ТО ТО ТО ТО ТО ТО ТО/К/СР К/СР СР СР СР ПО 

недели 3 неделя 4 неделя 

дни 1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6 

количество часов 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 4/4 

 ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО/ЭК ПО/ЭК 



 

3. РАБОЧАЯ ПРОГРАММА 
 

1. Теоретическое  обучение 

1.1.Экономический курс 

 

Тема 1.1.1. Основы рыночной экономики 

 

Предмет и функции экономики. Экономические категории и экономические законы. 

Экономическая система общества. Собственность и экономика. 

Процесс производства в народном хозяйстве. 

Рынок: функции, структура. Товар и деньги как центральные категории рыночного 

хозяйства. Рыночный механизм. 

Предприятия в рыночной экономике. Факторные доходы. 

Национальная экономика: структура и измерение результатов. 

Роль государства в экономике. Модель совокупного спроса и предложения. Цикличность 

и экономический рост. 

 

1.2. Общетехническнй курс 

 

Тема 1.2.1. Материаловедение 

 

Основные сведения о металлах. Физические, химические, механические и 

технологические свойства металлов. 

Зависимость свойств металлов от их структуры. Понятие об испытании металлов. Черные 

металлы. 

Чугун. Исходные материалы для его получения. 

Классификация чугунов. Основные свойства, маркировка, область применения. Сталь. 

Исходные материалы для ее получения. 

Основные сведения о способах получения стали. Углеродистые стали. Классификация, 

механические и технологические свойства, маркировка, область применения. 

Легированные стали. Классификация, свойства, маркировка и область применения. 

Значение цветных металлов, их свойства и применение. 

Классификация цветных металлов. Механические и технологические свойства сплавов. 

Обозначение по ГОСТу. Область применения. 

Сплавы на основе алюминия. Физические, механические и технологические свойства 

сплавов алюминия, область применения, марки, обозначение по ГОСТу. 

Термическая обработка стали. 

Назначение и основные виды термической обработки. 

Влияние термической обработки на свойства стали. Дефекты термической обработки. 

Химико- термическая обработка стали и ее назначение. 

 

Тема 1.2.2. Электротехника 

 

Сведения об электрическом токе. Электрическая цепь и се элементы. 

Понятие о силе тока, напряжении, сопротивлении. Последовательное, параллельное, 

смешанное соединение проводников. 

Тепловое действие электрического тока. Закон Джоуля-Ленца. Короткое замыкание. 

Нагревательные приборы, их характеристика. 

Аккумуляторы и освети тельные приборы, их характеристика, назначение. Характерные 

токи. Получение однофазного тока. Электрооборудование. 
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Классификация электродвигателей, применяемых в качестве электропривода 

технологического оборудования; их тины, назначение. 

Электроизмерительные приборы. Назначение, принцип действия основных приборов. 

Классификация электроизмерительных приборов: вольтметр, амперметр, ваттметр, омметр, 

частотомер, выпрямители и др. 

Общие сведения об асинхронных и синхронных двигателях. Устройство и принцип 

действия. Генераторы постоянного и переменного тока. Реостаты. Тепловое реле 

 

Тема 1.2.3. Техническая механика и детали машин 

 

Классификация узлов и деталей по назначению. Соединения и детали соединений. Понятие 

надежности машины. Основные критерии работоспособности и расчета деталей. 

 

Тема 1.2.4. Охрана труда. Электробезопаспость. Пожарная безопасность 

 

Охрана труда. Условия труда. Государственный и общественный контроль за соблюдением 

требований безопасности труда, безопасной эксплуатации оборудования, установок и 

сооружений. 

Система стандартов по безопасности труда. Ответственность руководителей за соблюдение 

норм и правил безопасности труда, трудовой, производственной и технологической дисциплины. 

Требования безопасности труда на предприятии. 

Правила поведения на территории предприятия. Предупреждение травматизма. Значение 

ограждений, предохранительных устройств и приспособлений, предупредительных надписей. 

Правила допуска к выполнению работ. Требования безопасности труда в механических 

цехах предприятия. 

Инструктаж и требования по обслуживанию рабочих мест и безопасному выполнению 

работ. Требования к производственному оборудованию и производственным процессам для 

обеспечения безопасности труда. Требования безопасности труда при холодной штамповке. 

Электробезопасность. Требования электробезопасности. 

Элекфозащитные средства и правила пользования ими. 

Пожарная безопасность. Меры пожарной профилактики. 

Противопожарный режим на производстве. Правила поведения при пожаре. Средства 

пожаротушения. 

 

1.3. Специальный курс 

 

Тема 1.3.1. Введение. Производственная санитария и гигиена труда рабочих 

 

Роль предмета в обучении и структура предмета. Научно-технический прогресс в отрасли, 

его приоритетные направления. 

Значение профессии и перспектива ее развития. Социальное, научно- техническое и 

экономическое значение конкурентоспособности па рынке отечественных изделий и технологий. 

Роль профессионального мастерства рабочего в обеспечении высокого качества 

выполненных работ. Трудовая и технологическая дисциплина. 

Ознакомление с квалификационной характеристикой, программами теоретического и 

производственного обучения по профессии. 

Гигиена груда. Промышленно-санитарное законодательство. Органы санитарного надзора, 

их значение и роль в охране труда. 

Задачи производственной санитарии. Основные понятия о гигиене труда и утомляемости. 

Режим рабочего дня. Значение правильного освещения помещений и рабочих мест. Влияние 

метеорологических условий на организм человека. 

Средства индивидуальной защиты органов дыхания, зрения, слуха. 
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Средства зашиты головы, ног и рук работающего. 

Порядок выдачи, использования и хранения спецодежды, спецобуви, защитных 

приспособлений. 

Производство работ по обслуживанию очистных сооружений в холодное время года на 

открытом воздухе, в помещениях при повышенной темпера гуре, в запыленной и загазованной 

воздушной среде. 

Вредное влияние шума и вибрации па организм человека. Борьба с шумом и вибрацией. 

Санитарно-бытовые помещения на территории промышленного объекта. Медицинское 

обслуживание на предприятии. 

Понятие о производственном травматизме и о профессиональных заболеваниях. 

Предупреждение ушибов и травм. 

Оказание первой помощи при переломах, вывихах, засорении глаз ожогах, обморожениях 

и химических отравлениях. Наложение жгутов и повязок, остановка кровотечения. 

Оказание первой помощи при поражении электрическим током и меры защиты от него. 

Аптечка первой помощи. Индивидуальный пакет, правила пользования им. Правила и 

приемы транспортировки пострадавших. 

 

Тема 1.3.2. Оборудование и технология выполнения работ 

 

Технология получения порошковых покрытий. 

Подготовка поверхности — начальная стадия процесса получения покрытия. 

Обезжиривание органическими растворителями. Обезжиривание щелочными водными сос 

тавами. Эмульсионное обезжиривание. 

Удаление окисных пленок. Абразивная очистка. Травление. 

Конверсионные покрытия. Фосфатирование. Хроматирование. Пассивирование. Способы 

получения покрытия па основе ПК. Пистолеты-распылители. Особенности эксплуатации 

установок нанесения ПК. 

Камеры нанесения и системы рекуперации. Формирование покрытия. 

 

Тема 1.3.3. Системы обеспечения и управления качеством продукции 

 

Дефекты покрытий, причины их возникновения и способы устранения. 

Сорность, механические включения в покрытии. Шагрень. Недостаточная толщина 

покрытия. Отсутствие или малая толщина покрытия на отдельных участках (непрокрас). 

Проколы. Кратеры. Пузыри (на поверхности и в слое покрыт ия). Изменения цвета. Потеки. 

Трещины (мелкая сетка). Волнистость (разнотолщинность). Газовые раковины. Низкая адгезия. 

Виды подготовки штучных материалов: сортировка листов, плиток и черепиц; резка 

штучных материалов и обрезка углов у листов и плиток; заготовка половинок черепиц; сверление 

отверст ий. 

Инструменты, механизмы и приспособления, применяемые для этих целей. Способы 

приготовления растворов для промазки стыков и швов. Правила конопатки и промазки раствором 

швов между черепицами; применяемое оборудование. 

Способы разборки простых кровельных покрытий из штучных и рулонных материалов. 

Особенности производства кровельных работ в зимнее время. 

Организация труда в комплексных и специализированных бригадах. Организация 

кровельных работ па строительном объекте. Социальное значение бригадного подряда. 

Экономическая эффективность бригадного подряда и перспективы его развития. 

 

Тема 1.3.4. Обслуживание и ремонт механизмов агрегата и линии и способы устранения 

неполадок 
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График плапово-прсдупрсдитсльпых ремонтов. Порядок и сроки проведения технических 

обслуживании механизмов агрегата и линии. 

 

Тема 1.3.5. Охрана окружающей среды 

 

Приоритет критериев охраны природы в оценке деятельности предприятия. 

Решение правительства по охране природы и рациональному природопользованию. 

Административная и юридическая ответственность руководителей производства и граждан 

за нарушение в области рационального природопользования и охраны окружающей среды. 

Связь между рациональным природопользованием и состоянием окружающей среды. 

Ресурсосберегающие, энергосберегающие технологии. 

Загрязнение атмосферы, вод, земель и их прогноз. 

Проблемы природопользования, передовые экологические технологии, исключающие 

зафязненис окружающей среды строительным мусором, твердым и жидким загрязнениями. 

Отходы производства. Очистные сооружения. Безотходные технологии. Методы 

рекультивационных работ. 

Озеленение промышленной зоны. 

Ответственность предприятий и граждан за загрязнением окружающей среды. Защита 

окружающей среды при выполнении кровельных работ. 

 
Итоговая аттестация. 

  

 

3.2. Практическое обучение 

 

Тема 1. Вводное занятие Инструктаж 
 

Общая характерно гика учебного процесса. 

Ознакомление обучающихся с производственным участком, режимом работы, формами 

организации груда и правилами внутреннего распорядка, порядком получения и сдачи 

инструмента и приспособлений. 

Расстановка обучающихся по рабочим местам. 

 

 

Тема 2. Инструктаж по охране труда, пожарной и элсктробезопасности на 

производстве 

 

Требования безопасности труда на производственном участке и на рабочих местах. 

Меры предупреждения травматизма. Основные правила и инструкции по безопасности 

труда; их выполнение. 

Меры предупреждения пожаров. Правила пользования электронагревательными 

приборами, горючими жидкостями и газами. 

Правила поведения обучающихся при пожаре. Порядок вызова пожарной команды. 

Правила пользования первичными средствами тушения пожаров. Устройство и применение 

огнетушителей и внутренних пожарных крапов. 

Основные причины электротравматизма: неудовлетворительное содержание электросетей, 

электропроводки, электрооборудования и электроустановок. 

Правила включения и выключения электросетей и электрооборудования. 

Оказание первой помощи при поражении электрическим током. 
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Тема 3. Обучение операциям и работам оператором окрасочно-сушильной линии и 

агрегата 5 разряда 

 

Требования к персоналу, обслуживающему механизмов агрегата и окрасочно-сушильной 

линии. 

Устройство механизмов агрегата и окрасочно-сушильной линии. 

Обслуживание и ремонт механизмов агрегата и окрасочно-сушильной линии. 

Обслуживание механизмов агрегата и окрасочно-сушильной линии под руководством 

наставника. 

Контроль качества продукции, профилактического и аварийного ремонтов. Дефекты 

покрытий, причины их возникновения и способы устранения. 

 

Тема 4. Самостоятельное выполнение работ оператором окрасочно-сушильной линии 

и агрегата 5 разряда 

 

Самостоятельное выполнение работ в качестве Оператора окрасочно-сушильной линии и 

агрегата 5-го разрядов в соответствии с квалификационными характеристиками под 

наблюдением опытного квалифицированного специалиста. 
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4. КОНТРОЛЬНО-ОЦЕНОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ 

программы повышения квалификации  
«Оператор окрасочно-сушильной линии и агрегата» 5  разряда 

 

 

1 Обязанности перед началом работы 

 

а) проверить работоспособность установок безвоздушного распыления 

б) произвести осмотр и проверить работоспособность всего оборудования цеха (установки 

высокого давления, красконагнетателъные баки (КНБ), конвейер, камеры окраски, сушки, 

площадки передвижные и т.д.) 

в) сразу приступить к работе 

 

2 С какой целью наносят лакокрасочное покрытие 

 

а) по требованию покупателя 

б) с целью защиты от коррозии и придания товарного вида 

в) для придания блеска 

 

3 Ваши действия при пожаре 

 

а) как можно быстрее уйти в безопасную зону 

б) выключить вентиляцию, оборудование, сообщить мастеру или в пожарную часть, уйти в 

безопасную зону 

в) не покидать рабочее место 

 

4. Каким средством пожаротушения нужно пользоваться при возгорании в 4 окрасочных 

цехах  

 

а) струей воды 

б) песком 

в) углекислотный огнетушитель 

г) варианты бив 

д) варианты айв 

 

5 Скорость конвейера линии 234.000 

 

а) 2 м/мин 

б) 1,5 м/мин 

в) 6 м/мин 

 

6 Марка краскораспылителя для установки Вагнер 2К 

 

а) СО-71В 

б) GM-4600AC 

в) оба варианта верны 

 

7 Такт конвейера линии платформ 230.116 

 

а) 9 мин 

б) 10 мин 

в) 6 мин 
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8 Средства защиты оператора ОСА 

 

а) респиратор, перчатки х/б 

б) очки защитные, перчатки резиновые, маска защитная, перчатки х/б, каска защитная 

в) перчатки резиновые, перчатки х/б, каска защитная  

 

9. Ваши действия при обнаружении неисправностей окрасочного оборудования 

 

а) начать ремонт самостоятельно 

б) сообщить мастеру и вызвать ремонтную службу 

в) продолжить работу 

 

10. Сколько раз в смену необходимо делать обход окрасочного конвейера 

 

а) 2-3 

б) 1 

в) 4-5 

 

11.Жизнеспособность эмали Helios 6,5:1 

 

а) 2 часа 

б) 3 часа 

в) 5 часов 

 

12. Через какое время необходимо промывать установку Леопард 35/150 после нанесения 

грунта Шоп-праймер Е 

 

а) после каждого нанесения материала 

б) 1 раз в смену 

в) 2 раза в смену 

 

13. Передаточное соотношение давления материала к давлению воздуха установки 

Леопард 35/150 

 

а) 35:1 

б) 48 : 1 

в) 31:1 

 

14. Жизнеспособность эмали ЭП-1236М 

 

а) 72 часа 

б) 24 часа 

в) 8 часов 

 

15. На какой высоте запрещается работать без страховочной привязи 

 

а) 1,3 м 

б) 1м 

в) 0,8 м 
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16. Какое установите максимальное давление подачи эмали на распыление от 

красконагнетательного бака 

 

а) 0,5 атм 

б) 2 атм 

в) 5-6 атм 

 

17. Какая должна быть установлена температура воздуха в камере для сушки покрытия 

эмали ЭП-1236М 

 

а) 60   б)70    в)65 

 

18. Какое должно быть установлено давление подачи эмали Helios 6,5:1 при нанесении его 

методом комбинированного распыления установки Леопард  

 

а) 3,5 атм б) 5 атм в) 6 атм 

 

19. Какая температура сушки деталей после моечного агрегата подготовки поверхности 

линии 234.000  

 

а) 110 б) 70 в) 60-80 

 

20 Первая помощь пострадавшему при отравлении 

 

а) сообщить мастеру 

вывести на свежий воздух, применить нашатырный спирт или сделать искусственное дыхание 

в) оба варианта верны 
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