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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 
 

 

Настоящая программа разработана в ЧПОУ  «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» и предназначена для 

повышения квалификации рабочих  по профессии «Оператор автоматических и полуавтоматических 

линий станков и установок» 4 разряда (4 уровень квалификации). 

 Программа профессионального обучения: повышение квалификации рабочих по профессии 

«Оператор автоматических и полуавтоматических линий станков и установок» 4 разряда (4 уровень 

квалификации) разработана на основе следующих нормативных документов: 

 Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. № 273-ФЗ «Об образовании в Российской 

Федерации»; 

 Приказа Министерства образования и науки Российской Федерации от 1 июля 2013 г. N 499 

(ред. от 15 ноября 2013 г.) «Порядок организации и осуществления образовательной 

деятельности по дополнительным профессиональным программам»; 

 Приказа Минздравсоцразвития РФ от 26.08.2010 N 761н (ред. от 31.05.2011 г.) «Об 

утверждении Единого квалификационного справочника должностей руководителей, 

специалистов и служащих, раздел «Квалификационные характеристики должностей 

работников образования» (Зарегистрировано в Минюсте РФ 06.10.2010 N18638); 

 Приказ Минтруда России от 14.04.2025 N 241н "Об утверждении профессионального 

стандарта "Оператор автоматических и полуавтоматических станков и линий станков" 

(Зарегистрировано в Минюсте России 16.05.2025 N 82207) 

  Приказа Минтруда РФ от 08 ноября 2023 г. N 788Н «Об утверждении профессионального 

стандарта «Работник металлообрабатывающего производства в автомобилестроении».  

 Федеральный закон от 22.07.2008 N 123-ФЗ (ред. от 25.12.2023) "Технический регламент о 

требованиях пожарной безопасности" ; 

 Приказ Минтруда России от 29.10.2021 N 766н "Об утверждении Правил обеспечения 

работников средствами индивидуальной защиты и смывающими средствами" 

(Зарегистрировано в Минюсте России 29.12.2021 N 66670) 

 Постановление Правительства РФ от 24.12.2021 N 2464 (ред. от 12.06.2024) "О порядке 

обучения по охране труда и проверки знания требований охраны труда" (вместе с 

"Правилами обучения по охране труда и проверки знания требований охраны труда") 

 Приказ Минпросвещения России от 14.07.2023 N 534 (ред. от 05.11.2024) "Об утверждении 

Перечня профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется 

профессиональное обучение" (Зарегистрировано в Минюсте России 14.08.2023 N 74776) 

 

Учебная программа является документом, определяющим содержание обучения по 

соответствующим предметам, и разработана с учетом задач профессионального обучения, 

совершенствования подготовки и повышения квалификации рабочих на производстве. 

Количество часов, отводимых на изучение отдельных тем программы, последовательность их 

изучения в случае необходимости разрешается изменять. 

В связи с совершенствованием производства программы теоретического и производственного 

обучения, необходимо систематически дополнять учебным материалом о новом оборудовании, 

современных технологических процессах и передовых приемах, и методах труда. 
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1. ПРОГРАММА 

        повышения квалификации по профессии 

«Оператор автоматических и полуавтоматических линий станков и установок»  

4 разряда (3 уровень квалификации) 
 

1.1. ЦЕЛЬ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 
 

В результате обучения и удовлетворительного прохождения итоговой аттестации слушатель 

повышает квалификацию осваивая новую обобщенную функцию: Изготовление деталей на 

металлорежущих автоматических и полуавтоматических станках и линиях станков 

 

 По виду профессиональной деятельности: Сквозные виды профессиональной деятельности в 

промышленности. Обработка металлических изделий механическая 

 

Основная цель вида профессиональной деятельности: Обеспечение качества и 

производительности изготовления деталей на металлорежущих автоматических и 

полуавтоматических станках и линиях станков 

 

1.2.     ПЛАНИРУЕМЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ ОБУЧЕНИЯ 

 

Программа направлена на освоение новой обобщенной трудовой функции: Обеспечение 

качества и производительности изготовления деталей на металлорежущих автоматических и 

полуавтоматических станках и линиях станков 

 

Результаты освоения программы по ПС: 

 

Профессия -  «Оператор автоматических и полуавтоматических линий станков и установок» 

 4 разряда     (3 уровень квалификации) 

                      

Обобщенная трудовая функция: Изготовление простых деталей с точностью размеров 

поверхностей по 6 - 7 квалитетам и (или) значением параметра шероховатости до Ra 1,6 мкм и 

сложных деталей с точностью размеров поверхностей по 6 - 10 квалитетам и (или) значением 

параметра шероховатости до Ra 1,6 мкм 

 

.Трудовые  функции: 

 

1 .  Обработка заготовок простых деталей с точностью размеров поверхностей по 6-му, 7-му квалитету 

и (или) значением параметра шероховатости до Ra 1,6 мкм 

Трудовые действия Анализ рабочего чертежа и технологической карты для обработки заготовок 

простых деталей с точностью размеров поверхностей по 6-му, 7-му 

квалитету и (или) значением параметра шероховатости до Ra 1,6 мкм 

Установка заготовок и (или) загрузка питательных устройств на 

автоматические и полуавтоматические станки и линии станков 

Выполнение обработки заготовок простых деталей с точностью размеров 

поверхностей по 6-му, 7-му квалитету и (или) значением параметра 

шероховатости до Ra 1,6 мкм на налаженных автоматических и 

полуавтоматических станках и линиях станков 

Контроль параметров простых деталей с точностью размеров поверхностей 

по 6-му, 7-му квалитету и (или) значением параметра шероховатости до Ra 

1,6 мкм, обработанных на автоматических и полуавтоматических станках и 

линиях станков 
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Снятие деталей с автоматических и полуавтоматических станков и линий 

станков после обработки 

Проведение регламентных работ по техническому обслуживанию 

автоматических и полуавтоматических станков и линий станков, 

технологической оснастки, размещенной на рабочем месте, в соответствии 

с технической документацией 

Поддержание состояния рабочего места в соответствии с требованиями 

охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, 

правилами организации рабочего места 

Необходимые 

умения 

Читать и использовать рабочий чертеж и технологическую карту на 

простые детали с точностью размеров поверхностей по 6-му, 7-му 

квалитету и (или) значением параметра шероховатости до Ra 1,6 мкм 

Использовать персональную вычислительную технику для работы с 

внешними носителями информации и устройствами ввода-вывода 

информации 

Использовать персональную вычислительную технику для работы с 

файлами 

Использовать персональную вычислительную технику для просмотра 

текстовой и графической информации 

Печатать конструкторскую и технологическую документацию с 

использованием устройств вывода графической и текстовой информации 

Устанавливать на автоматические и полуавтоматические станки и линии 

станков простые детали и (или) загружать питательные устройства для 

обработки с точностью размеров поверхностей по 6-му, 7-му квалитету и 

(или) значением параметра шероховатости до Ra 1,6 мкм в соответствии с 

технической документацией 

Определять степень износа режущих инструментов для обработки с 

точностью размеров поверхностей по 6-му, 7-му квалитету и (или) 

значением параметра шероховатости до Ra 1,6 мкм 

Управлять автоматическими и полуавтоматическими станками и линиями 

станков при обработке простых деталей с точностью размеров 

поверхностей по 6-му, 7-му квалитету и (или) значением параметра 

шероховатости до Ra 1,6 мкм 

Применять смазочно-охлаждающие жидкости 

Выявлять причины брака, предупреждать и устранять возможный брак при 

обработке простых деталей с точностью размеров поверхностей по 6-му, 7-

му квалитету и (или) значением параметра шероховатости до Ra 1,6 мкм на 

автоматических и полуавтоматических станках и линиях станков 

Выполнять контроль параметров простых деталей с точностью размеров 

поверхностей по 6-му, 7-му квалитету и (или) значением параметра 

шероховатости до Ra 1,6 мкм, обработанных на автоматических и 

полуавтоматических станках и линиях станков 

Снимать изготовленные детали с автоматических и полуавтоматических 
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станков и линий станков 

Проверять исправность и работоспособность автоматических и 

полуавтоматических станков и линий станков 

Производить ежесменное техническое обслуживание автоматических и 

полуавтоматических станков и линий станков и уборку рабочего места 

Выполнять техническое обслуживание технологической оснастки, 

размещенной на рабочем месте 

Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями 

охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, 

правилами организации рабочего места 

Применять средства индивидуальной и коллективной защиты при 

выполнении работ на автоматических и полуавтоматических станках и 

линиях станков 

Необходимые 

знания 

Основы машиностроительного черчения 

Правила чтения технической документации (рабочих чертежей, 

технологических карт) 

Порядок работы с персональной вычислительной техникой, устройствами 

ввода-вывода информации и внешними носителями информации 

Порядок работы с файловой системой 

Основные форматы представления электронной графической и текстовой 

информации 

Прикладные компьютерные программы для просмотра текстовой и 

графической информации: наименования, возможности и порядок работы в 

них 

Виды, назначение и порядок применения устройств вывода графической и 

текстовой информации 

Система допусков и посадок, квалитеты точности, параметры 

шероховатости 

Обозначение на рабочих чертежах допусков, размеров, формы и взаимного 

расположения поверхностей, шероховатости поверхностей 

Устройство, назначение, правила применения приспособлений, 

используемых на автоматических и полуавтоматических станках и линиях 

станков для закрепления заготовок простых деталей для обработки с 

точностью размеров поверхностей по 6-му, 7-му квалитету и (или) 

значением параметра шероховатости до Ra 1,6 мкм 

Правила и приемы установки заготовок простых деталей для обработки с 

точностью размеров поверхностей по 6-му, 7-му квалитету и (или) 

значением параметра шероховатости до Ra 1,6 мкм на автоматических и 

полуавтоматических станках и линиях станков 

Порядок получения, хранения и сдачи заготовок, режущих инструментов, 

необходимых для выполнения работ 
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Основы теории резания 

Основные свойства и маркировка конструкционных и инструментальных 

материалов 

 Конструкции, назначение, геометрические параметры и правила 

использования режущих инструментов для обработки с точностью размеров 

поверхностей по 6-му, 7-му квалитету и (или) значением параметра 

шероховатости до Ra 1,6 мкм 

Критерии износа режущих инструментов для обработки заготовок с 

точностью размеров поверхностей по 6-му, 7-му квалитету и (или) 

значением параметра шероховатости до Ra 1,6 мкм 

Устройство и правила использования автоматических и 

полуавтоматических станков и линий станков, применяемых в организации 

Органы управления автоматических и полуавтоматических станков и линий 

станков, используемых в организации 

Назначение, свойства и способы применения смазочно-охлаждающих 

жидкостей, используемых на автоматических и полуавтоматических 

станках и линиях станков в организации 

Основные виды дефектов обработки, их причины и способы 

предупреждения и устранения при обработке простых деталей с точностью 

размеров поверхностей по 6-му, 7-му квалитету и (или) значением 

параметра шероховатости Ra 1,6 мкм на автоматических и 

полуавтоматических станках и линиях станков 

Способы контроля параметров простых деталей с точностью размеров 

поверхностей по 6-му, 7-му квалитету и (или) значением параметра 

шероховатости до Ra 1,6 мкм, обработанных на автоматических и 

полуавтоматических станках и линиях станков 

Конструкции и правила применения контрольно-измерительных 

инструментов и приборов для контроля простых деталей, обработанных на 

автоматических и полуавтоматических станках и линиях станков с 

точностью размеров поверхностей по 6-му, 7-му квалитету и (или) 

значением параметра шероховатости до Ra 1,6 мкм 

Конструкции и правила использования средств для транспортировки и 

хранения деталей после обработки на автоматических и 

полуавтоматических станках и линиях станков 

Порядок проверки исправности и работоспособности автоматических и 

полуавтоматических станков и линий станков 

 Порядок и состав регламентных работ по техническому обслуживанию 

автоматических и полуавтоматических станков и линий станков 

Состав работ и приемы выполнения технического обслуживания 

технологической оснастки, размещенной на рабочем месте 

Требования к планировке и оснащению рабочего места 

Порядок и состав регламентных работ по техническому обслуживанию 
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рабочего места 

Правила хранения технологической оснастки и инструментов, размещенных 

на рабочем месте 

Опасные и вредные факторы, требования охраны труда, пожарной, 

промышленной, экологической безопасности и электробезопасности 

Виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной 

защиты при выполнении работ на автоматических и полуавтоматических 

станках и линиях станков 

 

 
1. Обслуживание оборудования обезвоживающих, обессоливающих, электрообессоливающих и стабилизационных 

установок 

Трудовые 

действия 

Организация проверки комплектности и исправности рабочих инструментов 

для технического обслуживания оборудования обезвоживающих, 

обессоливающих, электрообессоливающих и стабилизационных установок 

Организация обслуживания оборудования обезвоживающих и 

обессоливающих установок операторами обезвоживающей и обессоливающей 

установки более низкого уровня квалификации 

Очистка от загрязнений оборудования обезвоживающих, обессоливающих, 

электрообессоливающих и стабилизационных установок 

Пропарка, промывка, продувка оборудования, трубопроводов, аппаратов, 

сосудов обезвоживающей, обессоливающей, электрообессоливающей и 

стабилизационной установок 

Проведение очистки и замена фильтрующих элементов оборудования 

обезвоживающих, обессоливающих, электрообессоливающих и 

стабилизационных установок 

Контроль состояния тупиковых участков и застойных зон трубопроводов на 

обезвоживающих, обессоливающих, электрообессоливающих и 

стабилизационных установках 

Обслуживание оборудования электродегидраторов 

Обслуживание оборудования теплообменников и аппаратов воздушного 

охлаждения 

Выявление и устранение неисправностей в работе оборудования 

обезвоживающих, обессоливающих, электрообессоливающих и 

стабилизационных установок при их обслуживании 

Обслуживание оборудования печей-подогревателей и оборудования 

газорегуляторных пунктов 

Обслуживание оборудования факельной системы 

Проверка работоспособности и обслуживание оборудования и 

приспособлений, используемых при аварийных ситуациях на 

обезвоживающих, обессоливающих, электрообессоливающих и 

стабилизационных установках 
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Контроль загазованности воздуха в регламентированных местах при 

проведении обслуживания обезвоживающей, обессоливающей, 

электрообессоливающей и стабилизационной установок 

Ведение документации по обслуживанию оборудования обезвоживающих, 

обессоливающих, электрообессоливающих и стабилизационных установок 

Информирование непосредственного руководителя о состоянии и работе 

оборудования обезвоживающих, обессоливающих, электрообессоливающих и 

стабилизационных установок 

Необходимые 

умения 

Определять состояние рабочих инструментов для технического обслуживания 

оборудования обезвоживающих, обессоливающих, электрообессоливающих и 

стабилизационных установок 

Определять порядок действий по обслуживанию оборудования 

обезвоживающих и обессоливающих установок 

Применять ручной, механизированный инструмент, устройства и средства для 

пропарки, продувки, промывки оборудования, трубопроводов, аппаратов, 

сосудов обезвоживающей, обессоливающей, электрообессоливающей и 

стабилизационной установок 

Оценивать степень загрязнения фильтрующих элементов оборудования 

обезвоживающих, обессоливающих, электрообессоливающих и 

стабилизационных установок 

Осуществлять подбор и замену фильтрующих элементов оборудования 

обезвоживающих, обессоливающих, электрообессоливающих и 

стабилизационных установок 

Оценивать техническое состояние тупиковых участков и застойных зон 

трубопроводов на обезвоживающих, обессоливающих, 

электрообессоливающих и стабилизационных установках 

Определять утечки нефти и промежуточных продуктов ее переработки, газа, 

газового конденсата, подтоварной воды, реагентов и технологических 

жидкостей по внешним признакам 

Анализировать техническое состояние электродегидраторов, 

теплообменников, аппаратов воздушного охлаждения, печей-подогревателей и 

оборудования газорегуляторных пунктов 

Оценивать степень загрязнения наружной поверхности оборудования 

электродегидраторов, теплообменников, аппаратов воздушного охлаждения, 

печей-подогревателей и оборудования газорегуляторных пунктов, факельных 

систем 

Устранять мелкие неисправности оборудования электродегидраторов, 

теплообменников, аппаратов воздушного охлаждения, печей-подогревателей и 

оборудования газорегуляторных пунктов, факельных систем 

Производить подтяжку резьбовых соединений оборудования 

электродегидраторов, теплообменников, аппаратов воздушного охлаждения, 

печей-подогревателей и оборудования газорегуляторных пунктов, факельных 

систем 
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Оценивать техническое состояние оборудования обезвоживающих, 

обессоливающих, электрообессоливающих и стабилизационных установок при 

их обслуживании 

Устранять неисправности оборудования обезвоживающих, обессоливающих, 

электрообессоливающих и стабилизационных установок при их обслуживании 

 Анализировать техническое состояние оборудования факельной системы 

Оценивать техническое состояние оборудования и приспособлений, 

используемых при аварийных ситуациях на обезвоживающих, 

обессоливающих, электрообессоливающих и стабилизационных установках 

Применять переносные приборы для замера уровня загазованности в 

регламентированных местах 

Вести документацию по обслуживанию оборудования обезвоживающих, 

обессоливающих, электрообессоливающих и стабилизационных установок 

Работать с персональным компьютером и его периферийными устройствами, 

оргтехникой 

Использовать систему радиосвязи или телефонной связи для информирования 

непосредственного руководителя о техническом состоянии и 

работоспособности оборудования обезвоживающих, обессоливающих, 

электрообессоливающих и стабилизационных установок 

Применять средства индивидуальной и коллективной защиты, первичные 

средства пожаротушения 

Необходимые 

знания 

Назначение, устройство, принципы действия, инструкции по эксплуатации 

рабочих инструментов и технических устройств для технического 

обслуживания оборудования обезвоживающей, обессоливающей, 

электрообессоливающей и стабилизационной установок 

Технологический регламент эксплуатации обезвоживающей, обессоливающей, 

электрообессоливающей и стабилизационной установок 

Физико-химические свойства нефти и промежуточных продуктов ее 

переработки, газа, газового конденсата, подтоварной воды, реагентов и 

технологических жидкостей 

Требования нормативно-технической документации по эксплуатации 

обезвоживающей, обессоливающей, электрообессоливающей и 

стабилизационной установок 

Схема технологического процесса обезвоживания, обессоливания, 

электрообессоливания и стабилизации нефти 

Порядок пропарки, промывки, продувки оборудования, трубопроводов, 

аппаратов, сосудов обезвоживающей, обессоливающей, 

электрообессоливающей и стабилизационной установок 

Назначение, устройство, принципы работы, виды неисправностей 

оборудования обезвоживающих, обессоливающих, электрообессоливающих и 

стабилизационных установок 
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Слесарное дело в объеме выполняемых работ 

Порядок пропарки, продувки, промывки оборудования, трубопроводов, 

аппаратов, сосудов обезвоживающей, обессоливающей, 

электрообессоливающей и стабилизационной установок 

Назначение, устройство, принципы действия фильтрующих элементов 

оборудования обезвоживающих, обессоливающих, электрообессоливающих и 

стабилизационных установок 

Порядок проведения работ по замене фильтрующих элементов оборудования 

обезвоживающих, обессоливающих, электрообессоливающих и 

стабилизационных установок 

Схемы размещения оборудования обезвоживающих, обессоливающих, 

электрообессоливающих и стабилизационных установок 

Способы очистки наружной поверхности оборудования электродегидраторов, 

теплообменников, аппаратов воздушного охлаждения, печей-подогревателей и 

оборудования газорегуляторных пунктов, факельных систем 

Порядок обслуживания оборудования электродегидраторов, теплообменников, 

аппаратов воздушного охлаждения, печей-подогревателей и оборудования 

газорегуляторных пунктов, факельных систем 

 Назначение, устройство, инструкции по эксплуатации оборудования 

факельной системы 

Предельные значения загазованности в рабочей зоне обезвоживающей, 

обессоливающей, электрообессоливающей и стабилизационной установок 

Порядок применения переносных измерительных приборов для определения 

уровня загазованности воздуха 

Требования к комплектности и исправности оборудования и приспособлений, 

используемых при аварийных ситуациях на обезвоживающих, 

обессоливающих, электрообессоливающих и стабилизационных установках 

Виды, назначение, порядок ведения документации по обслуживанию 

оборудования обезвоживающих, обессоливающих, электрообессоливающих и 

стабилизационных установок 

План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий и 

инцидентов 

Правила работы на персональном компьютере в объеме пользователя 

Порядок информирования непосредственного руководителя о состоянии и 

работе оборудования обезвоживающих, обессоливающих, 

электрообессоливающих и стабилизационных установок 

Требования охраны труда, промышленной, пожарной и экологической 

безопасности 

 

 

2. Обработка заготовок сложных деталей с точностью размеров поверхностей по 6 - 10-му 

квалитету и (или) значением параметра шероховатости до Ra 1,6 мкм 
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Трудовые действия Анализ рабочего чертежа и технологической карты для обработки 

заготовок сложных деталей с точностью размеров поверхностей по 6 

- 10-му квалитету и (или) значением параметра шероховатости до Ra 

1,6 мкм 

Установка заготовок и (или) загрузка питательных устройств на 

автоматические и полуавтоматические станки и линии станков 

Выполнение обработки заготовок сложных деталей с точностью 

размеров поверхностей по 6 - 10-му квалитету и (или) значением 

параметра шероховатости до Ra 1,6 мкм на налаженных 

автоматических и полуавтоматических станках и линиях станков 

Контроль параметров сложных деталей с точностью размеров 

поверхностей по 6 - 10-му квалитету и (или) значением параметра 

шероховатости до Ra 1,6 мкм, обработанных на автоматических и 

полуавтоматических станках и линиях станков 

Снятие деталей с автоматических и полуавтоматических станков и 

линий станков после обработки 

Проведение регламентных работ по техническому обслуживанию 

автоматических и полуавтоматических станков и линий станков, 

технологической оснастки, размещенной на рабочем месте, в 

соответствии с технической документацией 

Поддержание состояния рабочего места в соответствии с 

требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и 

экологической безопасности, правилами организации рабочего места 

Необходимые 

умения 

Читать и использовать рабочий чертеж и технологическую карту на 

сложные детали с точностью размеров поверхностей по 6 - 10-му 

квалитету и (или) значением параметра шероховатости до Ra 1,6 мкм 

Использовать персональную вычислительную технику для работы с 

внешними носителями информации и устройствами ввода-вывода 

информации 

Использовать персональную вычислительную технику для работы с 

файлами 

Использовать персональную вычислительную технику для 

просмотра текстовой и графической информации 

Печатать конструкторскую и технологическую документацию с 

использованием устройств вывода графической и текстовой 

информации 

Устанавливать на автоматические и полуавтоматические станки и 

линии станков сложные детали и (или) загружать питательные 

устройства для обработки с точностью размеров поверхностей по 6 - 

10-му квалитету и (или) значением параметра шероховатости до Ra 

1,6 мкм в соответствии с технической документацией 

Определять степень износа режущих инструментов для обработки с 

точностью размеров поверхностей по 6 - 10-му квалитету и (или) 

значением параметра шероховатости до Ra 1,6 мкм 
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Управлять автоматическими и полуавтоматическими станками и 

линиями станков при обработке сложных деталей с точностью 

размеров поверхностей по 6 - 10-му квалитету и (или) значением 

параметра шероховатости до Ra 1,6 мкм 

Применять смазочно-охлаждающие жидкости 

Выявлять причины брака, предупреждать и устранять возможный 

брак при обработке сложных деталей с точностью размеров 

поверхностей по 6 - 10-му квалитету и (или) значением параметра 

шероховатости до Ra 1,6 мкм на автоматических и 

полуавтоматических станках и линиях станков 

Выполнять контроль параметров сложных деталей с точностью 

размеров поверхностей по 6 - 10-му квалитету и (или) значением 

параметра шероховатости до Ra 1,6 мкм, обработанных на 

автоматических и полуавтоматических станках и линиях станков 

 Снимать изготовленные детали с автоматических и 

полуавтоматических станков и линий станков 

Проверять исправность и работоспособность автоматических и 

полуавтоматических станков и линий станков 

Производить ежесменное техническое обслуживание 

автоматических и полуавтоматических станков и линий станков и 

уборку рабочего места 

Выполнять техническое обслуживание технологической оснастки, 

размещенной на рабочем месте 

Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с 

требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и 

экологической безопасности, правилами организации рабочего места 

Применять средства индивидуальной и коллективной защиты при 

выполнении работ на автоматических и полуавтоматических станках 

и линиях станков 

Необходимые 

знания 

Основы машиностроительного черчения 

Правила чтения технической документации (рабочих чертежей, 

технологических карт) 

Порядок работы с персональной вычислительной техникой, 

устройствами ввода-вывода информации и внешними носителями 

информации 

Порядок работы с файловой системой 

Основные форматы представления электронной графической и 

текстовой информации 

Прикладные компьютерные программы для просмотра текстовой и 

графической информации: наименования, возможности и порядок 

работы в них 
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Виды, назначение и порядок применения устройств вывода 

графической и текстовой информации 

Система допусков и посадок, квалитеты точности, параметры 

шероховатости 

Обозначение на рабочих чертежах допусков, размеров, формы и 

взаимного расположения поверхностей, шероховатости 

поверхностей 

Устройство, назначение, правила применения приспособлений, 

используемых на автоматических и полуавтоматических станках и 

линиях станков для закрепления заготовок сложных деталей для 

обработки с точностью размеров поверхностей по 6 - 10-му 

квалитету и (или) значением параметра шероховатости до Ra 1,6 мкм 

Правила и приемы установки заготовок сложных деталей для 

обработки с точностью размеров поверхностей по 6 - 10-му 

квалитету и (или) значением параметра шероховатости до Ra 1,6 мкм 

на автоматических и полуавтоматических станках и линиях станков 

Порядок получения, хранения и сдачи заготовок, режущих 

инструментов, необходимых для выполнения работ 

Основы теории резания 

Основные свойства и маркировка конструкционных и 

инструментальных материалов 

 Конструкции, назначение, геометрические параметры и правила 

использования режущих инструментов для обработки с точностью 

размеров поверхностей по 6 - 10-му квалитету и (или) значением 

параметра шероховатости до Ra 1,6 мкм 

Критерии износа режущих инструментов для обработки заготовок с 

точностью размеров поверхностей по 6 - 10-му квалитету и (или) 

значением параметра шероховатости до Ra 1,6 мкм 

Устройство и правила использования автоматических и 

полуавтоматических станков и линий станков, применяемых в 

организации 

Органы управления автоматических и полуавтоматических станков и 

линий станков, используемых в организации 

Назначение, свойства и способы применения смазочно-

охлаждающих жидкостей, используемых на автоматических и 

полуавтоматических станках и линиях станков в организации 

Основные виды дефектов обработки, их причины и способы 

предупреждения и устранения при обработке сложных деталей с 

точностью размеров поверхностей по 6 - 10-му квалитету и (или) 

значением параметра шероховатости до Ra 1,6 мкм на 

автоматических и полуавтоматических станках и линиях станков 

Способы контроля параметров сложных деталей с точностью 

размеров поверхностей по 6 - 10-му квалитету и (или) значением 
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параметра шероховатости до Ra 1,6 мкм, обработанных на 

автоматических и полуавтоматических станках и линиях станков 

Конструкции и правила применения контрольно-измерительных 

инструментов и приборов для контроля сложных деталей, 

обработанных на автоматических и полуавтоматических станках и 

линиях станков с точностью размеров поверхностей по 6 - 10-му 

квалитету и (или) значением параметра шероховатости до Ra 1,6 мкм 

Конструкции и правила использования средств для транспортировки 

и хранения деталей после обработки на автоматических и 

полуавтоматических станках и линиях станков 

Порядок проверки исправности и работоспособности 

автоматических и полуавтоматических станков и линий станков 

Порядок и состав регламентных работ по техническому 

обслуживанию автоматических и полуавтоматических станков и 

линий станков 

 Состав работ и приемы выполнения технического обслуживания 

технологической оснастки, размещенной на рабочем месте 

Требования к планировке и оснащению рабочего места 

Порядок и состав регламентных работ по техническому 

обслуживанию рабочего места 

Правила хранения технологической оснастки и инструментов, 

размещенных на рабочем месте 

Опасные и вредные факторы, требования охраны труда, пожарной, 

промышленной, экологической безопасности и электробезопасности 

Виды и правила применения средств индивидуальной и 

коллективной защиты при выполнении работ на автоматических и 

полуавтоматических станках и линиях станков 

 

 

3. Подналадка станка для обработки заготовок с точностью размеров поверхностей по 6 - 10-му 

квалитету и (или) значением параметра шероховатости до Ra 1,6 мкм 

Трудовые 

действия 

Анализ результатов изготовления деталей с точностью размеров 

поверхностей по 6 - 10-му квалитету и (или) значением параметра 

шероховатости до Ra 1,6 мкм 

Подналадка приспособлений для обработки заготовок деталей с 

точностью размеров поверхностей 6 - 10-му квалитету и (или) 

значением параметра шероховатости до Ra 1,6 мкм 

Подналадка режущих инструментов для обработки заготовок 

деталей с точностью размеров поверхностей по 6 - 10-му квалитету 

и (или) значением параметра шероховатости до Ra 1,6 мкм 

Подналадка автоматических и полуавтоматических станков и 

линий станков при обработке деталей с точностью размеров 

поверхностей по 6 - 10-му квалитету и (или) значением параметра 
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шероховатости до Ra 1,6 мкм 

Контроль параметров деталей с точностью размеров поверхностей 

по 6 - 10-му квалитету и (или) значением параметра шероховатости 

до Ra 1,6 мкм после подналадки 

Поддержание технического состояния технологической оснастки 

(приспособлений, измерительных и вспомогательных 

инструментов), используемой для выполнения подналадки 

Поддержание состояния рабочего места в соответствии с 

требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и 

экологической безопасности, правилами организации рабочего 

места 

Необходимые 

умения 

Читать и применять техническую документацию на детали с 

точностью размеров поверхностей по 6 - 10-му квалитету и (или) 

значением параметра шероховатости Ra 1,6 мкм (рабочий чертеж, 

технологическую карту) 

Использовать персональную вычислительную технику для работы с 

внешними носителями информации и устройствами ввода-вывода 

информации 

Использовать персональную вычислительную технику для работы с 

файлами 

Использовать персональную вычислительную технику для 

просмотра текстовой и графической информации 

Печатать конструкторскую и технологическую документацию с 

использованием устройств вывода графической и текстовой 

информации 

Выполнять подналадку приспособлений для обработки деталей с 

точностью размеров поверхностей по 6 - 10-му квалитету и (или) 

значением параметра шероховатости до Ra 1,6 мкм на 

автоматических и полуавтоматических станках и линиях станков 

Поднастраивать на размер режущие инструменты для обработки с 

точностью размеров поверхностей по 6 - 10-му квалитету и (или) 

значением параметра шероховатости до Ra 1,6 мкм на 

автоматических и полуавтоматических станках и линиях станков 

Заменять пришедшие в негодность режущие инструменты для 

обработки заготовок с точностью размеров поверхностей по 6 - 10-

му квалитету и (или) значением параметра шероховатости до Ra 1,6 

мкм 

Выполнять подналадку автоматических и полуавтоматических 

станков и линий станков, используемых в организации, при 

обработке деталей с точностью размеров поверхностей по 6 - 10-му 

квалитету и (или) значением параметра шероховатости до Ra 1,6 

мкм 

Выполнять контроль параметров деталей с точностью размеров 

поверхностей по 6 - 10-му квалитету и (или) значением параметра 
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шероховатости до Ra 1,6 мкм после подналадки 

Выполнять техническое обслуживание технологической оснастки, 

используемой для выполнения подналадки 

Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с 

требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и 

экологической безопасности, правилами организации рабочего 

места 

Применять средства индивидуальной и коллективной защиты при 

выполнении подналадки автоматических и полуавтоматических 

станков и линий станков 

Необходимые 

знания 

Содержание технологической документации, используемой при 

наладке автоматических и полуавтоматических станков и линий 

станков 

Правила чтения технологической документации, используемой при 

наладке автоматических и полуавтоматических станков и линий 

станков 

Порядок работы с персональной вычислительной техникой, 

устройствами ввода-вывода информации и внешними носителями 

информации 

Порядок работы с файловой системой 

Основные форматы представления электронной графической и 

текстовой информации 

Прикладные компьютерные программы для просмотра текстовой и 

графической информации: наименования, возможности и порядок 

работы в них 

Виды, назначение и порядок применения устройств вывода 

графической и текстовой информации 

Система допусков и посадок, квалитеты точности, параметры 

шероховатости 

Обозначение на рабочих чертежах допусков, размеров, формы и 

взаимного расположения поверхностей, шероховатости 

поверхностей 

Устройство и правила использования автоматических и 

полуавтоматических станков и линий станков, применяемых в 

организации 

Органы управления автоматических и полуавтоматических станков 

и линий станков, используемых в организации 

Устройство, правила применения приспособлений, используемых 

на автоматических и полуавтоматических станках и линиях станков 

для закрепления деталей для обработки с точностью размеров 

поверхностей по 6 - 10-му квалитету и (или) значением параметра 

шероховатости до Ra 1,6 мкм 
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Конструкции, назначение, геометрические параметры и правила 

использования режущих инструментов для обработки с точностью 

размеров поверхностей по 6 - 10-му квалитету и (или) значением 

параметра шероховатости до Ra 1,6 мкм 

Приемы и правила установки, закрепления и настройки на размер 

режущих инструментов для обработки с точностью размеров 

поверхностей по 6 - 10-му квалитету и (или) значением параметра 

шероховатости до Ra 1,6 мкм на автоматических и 

полуавтоматических станках и линиях станков 

Способы и приемы подналадки автоматических и 

полуавтоматических станков и линий станков, используемых в 

организации 

 Способы контроля параметров деталей с точностью размеров 

поверхностей по 6 - 10-му квалитету и (или) значением параметра 

шероховатости до Ra 1,6 мкм, обработанных на автоматических и 

полуавтоматических станках и линиях станков 

Конструкции и правила применения контрольно-измерительных 

инструментов и приборов, используемых в организации для 

контроля деталей, обработанных на автоматических и 

полуавтоматических станках и линиях станков с точностью 

размеров поверхностей по 6 - 10-му квалитету и (или) значением 

параметра шероховатости до Ra 1,6 мкм 

Состав работ и приемы выполнения технического обслуживания 

технологической оснастки, используемой для выполнения 

подналадки 

Требования к планировке и оснащению рабочего места при 

выполнении работ 

Порядок и состав регламентных работ по техническому 

обслуживанию рабочего места 

Правила хранения технологической оснастки и инструментов, 

используемых для подналадки 

Опасные и вредные факторы, требования охраны труда, пожарной, 

промышленной, экологической безопасности и 

электробезопасности 

Виды и правила применения средств индивидуальной и 

коллективной защиты при выполнении работ на автоматических и 

полуавтоматических станках и линиях станков 

 

 

1.3. ТРЕБОВАНИЯ К УРОВНЮ ПОДГОТОВКИ (ОБРАЗОВАНИЮ И ОБУЧЕНИЮ) 

ПОСТУПАЮЩЕГО НА ОБУЧЕНИЕ, НЕОБХОДИМЫЕ ДЛЯ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ 

 

Программа разработана для лиц, имеющих профессию «Оператор автоматических и 

полуавтоматических линий станков и установок» 3 разряда. 

 

       1.4.  ТРЕБОВАНИЯ К ОПЫТУ ПРАКТИЧЕСКОЙ РАБОТЫ 
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Не менее двух лет оператором станков-автоматов или автоматических и полуавтоматических линий 

станков 3-го разряда для прошедших профессиональное обучение 

Без требования к опыту работы при наличии среднего профессионального образования 

 

1.5.    ТРУДОЕМКОСТЬ ОБУЧЕНИЯ 

 

Нормативная трудоемкость обучения по данной программе –  130 академических часа, 

включая все виды аудиторной и внеаудиторной (самостоятельной) учебной работы слушателя, а 

также практическое обучение. 

 

1.6.       ФОРМА ОБУЧЕНИЯ 

 

Форма обучения – очная, очно-заочная. Основной формой теоретической подготовки 

является лекция. 

 

 

 

2. ОРГАНИЗАЦИОННО-ПЕДАГОГИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ 

 

2.1. ТРЕБОВАНИЯ К КВАЛИФИКАЦИИ ПЕДАГОГИЧЕСКИХ КАДРОВ, 

ОБЕСПЕЧИВАЮЩИХ РЕАЛИЗАЦИЮ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА  

 

 Квалификация педагогических работников должна  соответствовать квалификационным 

характеристикам, установленным в Едином квалификационном справочнике должностей 

руководителей, специалистов и служащих, разделе «Квалификационные характеристики 

должностей работников образования», утвержденном приказом Министерства здравоохранения и 

социального развития РФ № 761н от 26 августа 2010 года (зарегистрирован Министерством 

юстиции РФ 6 октября 2010 года № 18638).   

 

2.2. ТРЕБОВАНИЯ К ИНФОРМАЦИООНЫМ И УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКИМ 

УСЛОВИЯМ 

 

 Слушатели ЧПОУ  «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» обеспечиваются доступом к современным 

базам данных, информационным справочным и поисковым системам, что позволяет в полной мере 

обеспечить реализацию программы. 

Слушателям предоставлена возможность пользоваться фондами  библиотеки, электронным 

учебно-методическим материалом, который может скачиваться на флеш-носители, а также 

справочно-поисковой системой Консультант Плюс. 

Для самостоятельных занятий в рамках курса слушателям выдается комплект нормативных 

документов на электронном носителе. 

 

Учебно-методическое обеспечение: 

Раздел Наименование 
Количество 

(шт.) 

Плакаты: Плакаты по оказанию первой доврачебной помощи 

при ушибах, переломах, кровотечениях, 

поражении электрическим током, при ожогах, при 

отравлениях, при обморожениях 

1 

Насос ЦНС 1 

Струйный аппарат «НС» 1 

Резервуар отстойник с гидрофобным фильтром 1 

Электрический центробежный насос 1 

Схема вертикального газонефтенного сепаратора 1 
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Насос ЦНС 1 

Компьютерные (обучающие, 

тестирующие) программы 

Максим I-01 Тренажер-манекен для обработки 

приемов сердечно-легочной и мозговой 

реанимации" 

1 

Учебно-методические 

пособия: 

«Оператор автоматических и полуавтоматических 

линий станков и установок» 

в 

электронном 

виде 

Литература:  

 Боголюбов С.К., Воинов А.В. Черчение.- М.: 

Машиностроение, 1980. 

в 

электронном 

виде 

 

 

 

 

 

 

в 

электронном 

виде 

Межотраслевая инструкция по оказанию первой 

помощи при несчастных случаях на производстве. 

Министерство труда и социальной защиты РФ.- 

М.: ЗАО «Издательство НЦ ЭНАС», 2017. Серия: 

Правила и инструкции.    

Федеральный закон  от  22.07.2008  N  123-ФЗ  

(ред. От 29.07.2017г.) «Технический  регламент  о  

требованиях  пожарной  безопасности». 

Дубейковский Е.Н., Савушкин Е.С., Цейтлин Л.А. 

Техническая механика.- М.: Машиностроение, 

1979 

Журавлев А.Н. Допуски и технические измерения.-

М.: Высшая школа, 1976. 

Козловский Н.С., Виноградов А.Н. Основы 

стандартизации, допуски, посадки и технические 

измерения.-М.: Машиностроение, 1979 

Матвеев А.А., Биросив Д.М. Черчение.-М.: 

Высшая школа, 1980 

Попов В.О., Николаев С.А. Общая электротехника 

с основами электротехники.-М.: Энергия, 1976 

 Сулейманов Р.С., Хафизов А.Р. «Сбор, подготовка 

и хранение нефти и газа. Технологии и 

оборудование». Уфа 2007г. 

Г.С Лутошкин. «Сбор и подготовка нефти, газа и 

воды» Недра 1979г 

А.А.Каштанов.,С.С.Жуков.«Оператор 

автоматических и полуавтоматических линий 

станков и установок» Недра 1985г. 

Презентации:   

 Основы нефтедобычи 1 

Внешний осмотр отстойника 1 

Вывод из работы и пуск в работу отстойника 1 

Пуск и остановка насосных агрегатов 1 

Замена сальников насоса 1 

Замена смазки в подшипниках ЦН 1 

Контроль исправности насосных агрегатов 1 

Дозирование пресной воды 1 

Обслуживание ДНС 1 

Технологические параметры процесса 1 

Подготовка нефти 1 

Физико-химические свойства нефти и газа 1 

Сепарация нефти 1 

Эмульсии 1 
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Устройство, внешний осмотр, заправка БРХ 1 

Назначение РВС 1 

Отбор проб из РВС 1 

Замер уровня механической рулеткой 1 

Замер уровня электронной рулеткой 1 

Снятия натурных остатков 1 

Контрольно-измерительные приборы и автоматика 1 

Замена расходомера  1 

эксплуатация коммерческого узла учета нефти 1 

эксплуатация оперативного узла учета нефти 1 

Видеофильмы:   

 Первая помощь пострадавшим при несчастных 

случаях на производстве. 

1 

Контроль технического состояния и 

работоспособности насосного оборудования 

1 

Подготовка к пуску , пуск и вывод на 

технологический режим насосного оборудования  

1 

Остановка насосного оборудования 1 

Контроль технического состояния и 

работоспособности насосного оборудования 

1 

Аппарат обезвоживания нефти  1 

Вертикальный сепаратор 1 

Внутритрубная деэмульсия 1 

Депульсатор 1 

Каплеобразователь 1 

Мультифазный насос 1 

Нефтегазовый сепаратор (НГС) 1 

Аппарат для предварительного разделения нефти и 

вод 

1 

Отстойники 1 

Подогреватель деэмульсатор 1 

Сепаратор деэмульсатор 1 

Теплообменник 1 

Трубный делитель фаз 1 

Электрогидраторы 1 

Факельный сепаратор 1 

Концевая сепарационная установка 1 

 

 

2.1. ТРЕБОВАНИЯ К МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИМ УСЛОВИЯМ 

 

Материально-техническая база ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» соответствует действующим 

противопожарным, санитарно-эпидемиологическим правилам и нормам и обеспечивает проведение 

всех видов дисциплинарной подготовки, практической работы слушателей, предусмотренных 

учебным планом.  

№ 

п/п 

Наименование оборудованных учебных 

кабинетов, объектов для проведения 

практических занятий с перечнем 

основного оборудования 

Адрес 

(местоположение) 

учебных кабинетов, 

объектов для 

проведения 

практических 

занятий 

Форма 

владения, 

пользования 

(собственность, 

оперативное 

управление, 

аренда и т.п.) 

Документ - 

основание 

возникновения 

права 

(указываются 

реквизиты и 

сроки действия) 

Площадь 

помещения 

Количество 

посадочных 

мест 

1. Класс № 1 

 

Компьютеры – 1 шт. 

 

Экран для проектора 1 шт. 

628310, Россия, 

Ханты-

Мансийский 

автономный 

Аренда Договор 

аренды 

Площадь: 

15,8 кв.м. 

Число 

посадочн

ых мест: 
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Мультимедиапроектор – 1 шт. 

 

Флипчарт-1 шт. 

 

  

округ – Югра, 

Тюменская 

область,                 

г. 

Нижневартовск, 

ул. Северная, дом 

19а, помещение 

1005 

  15 

(в том 

числе 1 

компьюте

р-ное 

место) 

 Наглядные образцы: плакаты 

№ 

п/п 

Наименование оборудованных учебных 

кабинетов, объектов для проведения 

практических занятий с перечнем 

основного оборудования 

Адрес 

(местоположение) 

учебных кабинетов, 

объектов для 

проведения 

практических 

занятий 

Форма 

владения, 

пользования 

(собственност

ь, оперативное 

управление, 

аренда и т.п.) 

Документ - 

основание 

возникновения 

права 

(указываются 

реквизиты и 

сроки действия ) 

Площадь 

помещения 

Количество 

посадочных 

мест 

1. Класс № 2 

 

Компьютеры – 8 шт. 

 

Телевизор -  1 шт. 

 

Флипчарт-1 шт. 

 

 

 

 

 

628310, Россия, 

Ханты-

Мансийский 

автономный 

округ – Югра, 

Тюменская 

область,                 

г. 

Нижневартовск, 

ул. Северная, 

дом 19а, 

помещение 1005 

Аренда Договор 

аренды 

 

Площадь: 

23,4 кв.м. 

                                                                                  

Число 

посадочн

ых мест: 

25    

(в том 

числе 8 

компьюте

р-ных 

мест) 

 Наглядные образцы: плакаты 

     Тренажер: Максим I-01 Тренажер-манекен для обработки приемов сердечно-легочной и мозговой 

реанимации" 

 

2.2.  ОЦЕНКА КАЧЕСТВА ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ  

 

Оценка качества освоения программы включает текущую, промежуточную и итоговую 

аттестацию слушателей. Итоговая аттестация может проводиться в форме квалификационного 

экзамена, экзамена (устного и письменного, тестирования).   

Лица, освоившие программу и прошедшие  итоговую аттестацию, получают документ 

установленного образца. 
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                                      ЧАСТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

                                 «ЦЕНТР ИННОВАЦИОННОГО ОБУЧЕНИЯ «НЕФТЕГАЗ» 

                            (ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ») 

 

    

 

              

             

 
УТВЕРЖДАЮ 

Директор ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» 

___________________Т.В. Прошкина 

«10_» января___ 2024г.. 

 

 

 

УЧЕБНЫЙ ПЛАН ОЧНОГО ОБУЧЕНИЯ 

       программы повышения квалификации   по профессии 

«Оператор автоматических и полуавтоматических линий станков и установок»  

4 разряд (3 уровень квалификации)  

 

№ п/п Наименование раздела 
Количество 

часов 

1. Теоретическое обучение 60 

2. Производственное обучение 70 

Итого: 130 

 

УЧЕБНО-ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН  

теоретического обучения 

 

№ 

п/п 
Наименование блоков, модулей, тем 

Количество  

часов 

Форма 

контроля 

 Общепрофессиональный цикл   

1 Общетехнические дисциплины 18  

1.1 Материаловедение  6 дифференцирова

нный зачет 1.2 Основы чтения и составления чертежей и схем  6 

1.3 Основы электротехники  6 

2 Профессиональный цикл 34  

2.1 Введение в автоматизацию производственных процессов 2  

2.2. Основы работы с полуавтоматическими линиями 6  

2.3 Технологические процессы в металлообработке 4  

 

дифференцирова

нный зачет 

2.4 Управление станками с числовым программным 

управлением 
6 

2.5 Обслуживание и диагностика автоматизированных 

устройств 
4 

2.6 Технологические процессы в металлообработке 6 

 Элементы механики и электроники для операторов 6  

 Консультация 4  

 Квалификационный экзамен 4  

ИТОГО: 60  
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УЧЕБНО-ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН 

практического обучения 
 

№ п/п Наименование блоков, модулей, тем Количество часов 

1 Вводное занятие. Инструктаж по безопасности труда. 2 

2 Слесарные работы 8 

3 Выполнение работ по эксплуатации автоматических и 

полуавтоматических линий станков и установок 
8 

4 Выполнение работ по обслуживанию и 

профилактическому ремонту автоматических и 

полуавтоматических линий станков и установок 

20 

5 Самостоятельное выполнение работ в качестве оператора 

автоматических и полуавтоматических линий станков и 

установок 4 разряда  

Квалификационная работа 

32 

Итого:  70 
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                ЧАСТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

                                 «ЦЕНТР ИННОВАЦИОННОГО ОБУЧЕНИЯ «НЕФТЕГАЗ» 

                            (ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ») 

                                                                 
                                                                                               
             

 
УТВЕРЖДАЮ 
Директор ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» 

___________________Т.В. Прошкина 

«10_» января___ 2024г. 

 

 

 

УЧЕБНЫЙ ПЛАН ОЧНО – ЗАОЧНОГО ОБУЧЕНИЯ 

       программы повышения квалификации   по профессии 

«Оператор автоматических и полуавтоматических линий станков и установок»  

4 разряд (3 уровень квалификации) 

№ п/п Наименование раздела 
Количество 

часов 

1. Теоретическое обучение 60 

2. Производственное обучение 70 

Итого: 130 

 

УЧЕБНО-ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН  

теоретического обучения 

№ 

п\п 
Наименование блоков, модулей, тем 

Количество часов 

Промежуточна

я аттеста 

ция Всего 

Ауди 

торные 

занятия 

Самос 

тоятель 

ная 

работа 

Общепрофессиональный цикл 
 

   

1 Общетехнические дисциплины 18 10 8  

1.1 Материаловедение  6 4 2 Дифференци 

рованный зачет 1.2 Основы чтения и составления чертежей и 

схем  

6 
4 2 

1.3 Основы электротехники  6 2 4 

2 Профессиональный цикл 34 22 12  

2.1 Введение в автоматизацию производственных 

процессов 
2 2 - 

 

2.2. Основы работы с полуавтоматическими линиями 6 4 2  

2.3 Технологические процессы в металлообработке 4 2 2  

2.4 Управление станками с числовым программным 

управлением 
6 4 2 

 

2.5 Обслуживание и диагностика 

автоматизированных устройств 
4 2 2 

 

2.6 Технологические процессы в металлообработке 6 4 2  

 Элементы механики и электроники для 

операторов 
6 

4 2  

 Консультация 4 4 -  

 Итого теоретического обучения 56 36 20  

 Квалификационный экзамен 4 4 -  

ИТОГО: 60 40 20  

 

 

 

УЧЕБНО-ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН 
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практического обучения 

№ п/п Наименование блоков, модулей, тем 

Количес

тво 

часов 

1 Вводное занятие. Инструктаж по безопасности труда. 2 

2 Слесарные работы 8 

3 Выполнение работ по эксплуатации автоматических и 

полуавтоматических линий станков и установок 
8 

4 Выполнение работ по обслуживанию и профилактическому ремонту 

автоматических и полуавтоматических линий станков и установок 
20 

5 Самостоятельное выполнение работ в качестве оператора автоматических 

и полуавтоматических линий станков и установок 4 разряда 

Квалификационная работа 

32 

Итого:  70 



 

    ЧАСТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

                                 «ЦЕНТР ИННОВАЦИОННОГО ОБУЧЕНИЯ «НЕФТЕГАЗ» 

                            (ЧПОУ  «ЦИО «НЕФТЕГАЗ») 

 

       
             
 

УТВЕРЖДАЮ 
Директор ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» 

___________________Т.В. Прошкина 

«10_» января___ 2024г. 

 

 

КАЛЕНДАРНЫЙ УЧЕБНЫЙ ГРАФИК 

       программы повышения квалификации   по профессии 

«Оператор автоматических и полуавтоматических линий станков и установок»  

4 разряд (3 уровень квалификации) 
Учебные занятия в рамках профессионального обучения проводятся в течение всего календарного года по мере набора групп. 

Структура календарного учебного графика указывает последовательность реализации программы профессионального обучения по неделям/ неделям и дням, включая 

теоретическое обучение, самостоятельную работу слушателей и итоговую аттестацию. Очная форма обучения (максимальная учебная нагрузка 8 часов в день). 6 дневная учебная 

неделя 

 

ТО – теоретическое обучение 

ПО – производственное обучение 

К- консультация 

ЭК – экзамен квалификационный 

 

 

 

 

 

 
                                        

недели 1 неделя 2 неделя 

дни 1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6 

количество часов 8 8 8 8 8 8 4/4 8 8 8 8 8 

 ТО ТО ТО ТО ТО ТО ТО/К ПО ПО ПО ПО ПО 

недели 3 неделя  

дни 1 2 3 4 5 6       

количество часов 8 8 8 6/2 2 -       

 ПО ПО ПО ПО/ЭК ЭК -       
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   ЧАСТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

                                 «ЦЕНТР ИННОВАЦИОННОГО ОБУЧЕНИЯ «НЕФТЕГАЗ» 

                            (ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ») 

 

         
           

 

  

УТВЕРЖДАЮ 
Директор ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» 

___________________Т.В. Прошкина 

«10_» января___ 2024г.. 

 

КАЛЕНДАРНЫЙ УЧЕБНЫЙ ГРАФИК 

       программы повышения квалификации   по профессии 

«Оператор автоматических и полуавтоматических линий станков и установок»  

4 разряд (3 уровень квалификации) 
Учебные занятия в рамках профессионального обучения проводятся в течение всего календарного года по мере набора групп. 

Структура календарного учебного графика указывает последовательность реализации программы профессионального обучения по неделям/ неделям и дням, включая 

теоретическое обучение, самостоятельную работу слушателей и итоговую аттестацию. Очно-заочная форма обучения (максимальная учебная нагрузка 8 часов в день). 6 дневная 

учебная неделя 

 

 

 

ТО – теоретическое обучение 

ПО – производственное обучения 

К- консультация 

СР – самостоятельная работа 

ЭК – экзамен квалификационный

недели 1 неделя 2 неделя 

дни 1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6 

количество часов 8 8 8 8 4/4 8 8 8 8 8 8 8 

 ТО ТО ТО ТО К/СР СР СР ПО ПО ПО ПО ПО 

недели 3 неделя  

дни 1 2 3 4 5 6       

количество часов 8 8 8 6/2 2 -       

 ПО ПО ПО ПО/ЭК ЭК -       



 

3. РАБОЧАЯ ПРОГРАММА 

 

 Теоретическое  обучение 

 

Общепрофессиональный цикл обучения. 

 

1. Общетехнические дисциплины 

 

Тема 1.1.Материаловедение 

 

 Материалы, применяемые для изготовления аппаратов и технологического оборудования.  

 Характеристика опасных свойств среды.  

 Особенности изготовления аппаратов и оборудования для нефтехимической отрасли. 

 

Тема 1.2.Основы чтения и составления чертежей и схем 

 

 Знакомство с чертежами аппаратов и технологического оборудования.  

 Монтажные чертежи. Планы расположения оборудования.  

 Технологические схемы. Составление схем отдельных блоков. Условные обозначения 

 

Тема 1.3 Основы электротехник 

Сила, напряжение тока, сопротивление участка цепи.  

Основные законы постоянного тока. Переменный ток.  

        Принцип действия, устройство и применение электродвигателей.  

        Пускорегулирующая аппаратура, рубильники, кнопочные пускатели, переключатели, 

выключатели, реостаты и т.д.  

       Предохранители, реле и другая защитная аппаратура. 

 

2. Профессиональный цикл 

         

Тема 2.1 Введение в автоматизацию производственных процессов  
 

Автоматизация производственных процессов представляет собой ключевой элемент современного 

производства, который позволяет увеличить эффективность, снизить затраты и повысить качество 

продукции. Введение в автоматизацию охватывает основные принципы и технологии, используемые 

для управления и оптимизации работы машин и линий. Слушатели познакомятся с основными типами 

автоматических и полуавтоматических систем, их структурой и функциональными возможностями. 

Особое внимание будет уделено роли оператора в процессе автоматизации и необходимым навыкам 

для эффективной работы с современными оборудованием. Понимание основ автоматизации является 

важным шагом для успешной карьеры в сфере производственной деятельности  

Тема 2.2. Основы работы с полуавтоматическими линиями  
 

Полуавтоматические линии представляют собой комплекс машин и оборудования, работающих в 

согласованном режиме для выполнения различных производственных операций с минимальным 

вмешательством оператора. Важно понимать основные принципы их функционирования, включая 

последовательность рабочих циклов, автоматическое управление процессами и контроль качества 

продукции.  

Основное внимание уделяется настройке оборудования и оптимизации его работы, что позволяет 

повысить эффективность производства. Значительную роль играют знания о технических 

характеристиках используемых машин и их взаимодействии в процессе сборки и обработки деталей. 

Наконец, навыки диагностики и устранения мелких неисправностей обеспечивают стабильность 

работы полуавтоматических линий и минимизируют время простоя. 
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Тема 2.3. Технологические процессы в металлообработке  
 

Технологические процессы в металлообработке включают ряд операций, направленных на 

изменение формы, размеров и свойств металлов, с целью получения заданных характеристик изделий. 

Основные процессы, такие как резка, шлифование, фрезеровка и токарная обработка, требуют точного 

соблюдения технологических параметров и использования специализированного оборудования. 

Важным аспектом является выбор инструмента и режимов работы, что влияет на качество конечного 

продукта и эффективность производства.  

Современные технологии, включая автоматизацию и числовое программное управление, позволяют 

значительно повысить производительность и точность обработки. Таким образом, знание 

технологических процессов является ключом к успешной работе операторов автоматических и 

полуавтоматических линий 

 

Тема 2.4. Управление станками с числовым программным управлением 

 

 Управление станками с числовым программным управлением (ЧПУ) является ключевым аспектом 

в области автоматизации и повышения эффективности производства.  

Системы ЧПУ позволяют точно и быстро выполнять задания, обеспечивая высокую степень 9 

точности обработки деталей. В ходе лекции обсуждаются принципы работы и архитектура систем 

ЧПУ, а также основные команды и языки программирования, используемые для создания 

управляющих программ. Рассматриваются практические аспекты настройки и обслуживания 

оборудования, а также методы диагностики и устранения неполадок. В результате слушатели получат 

необходимые знания для эффективного использования и управления современными станками с ЧПУ в 

производственной среде. 

 

Тема 2.5. Элементы механики и электроники для операторов  
 

В лекции рассматриваются ключевые аспекты механики и электроники, которые необходимы для 

эффективной работы операторов автоматических и полуавтоматических линий станков и установок.  

Обсуждаются основные механические элементы, такие как редукторы, передачи и подшипники, а 

также их влияние на производительность и качество обработки. Важное внимание уделяется 

электронным компонентам, таким как датчики, приводные системы и системы управления, которые 

обеспечивают автоматизацию процессов.  

Слушатели познакомятся с принципами работы этих систем и их взаимосвязью с механическими 

частями, что способствует лучшему пониманию общих процессов. Практическая часть лекции 

включает задачи на анализ функционирования и диагностику возможных неисправностей 

механических и электрических систем. 

 

Тема 2.6. Обслуживание и диагностика автоматизированных устройств  
 

В рамках лекции по обслуживанию и диагностике автоматизированных устройств слушатели 

познакомятся с основными принципами функционирования автоматизированных систем, а также с 

методами их диагностики и технического обслуживания. Оборудование, используемое для 

мониторинга работы устройств, и способы выявления неисправностей на ранних стадиях.  

Обслуживания для предотвращения сбоев в работе и увеличения срока службы оборудования.  

Современные технологии, включая использование компьютерной диагностики, для повышения 

эффективности обслуживания.  

 

3. Производственное обучение 

 

 

Тема 3.1. Вводное занятие. Инструктаж по безопасности труда  



 30 

Учебно-воспитательные задачи при подготовке новых рабочих. Роль производственного 

обучения в подготовке квалифицированных рабочих. Работы, выполняемые предприятием. 

Ознакомление с квалификационной характеристикой и программой производственного 

обучения оператора автоматических и полуавтоматических линий станков и установок 2 

разряда. 

Типовая инструкция по безопасности труда. Безопасность труда при работе на 

автоматических и полуавтоматических линиях станков и установок. Причины и виды 

травматизма. Индивидуальные средства защиты. Безопасные приемы работы. Ограждение 

опасных зон. 

Пожарная безопасность. Причины загораний на производстве и меры их устранения. 

Правила пожарной безопасности при обращении с горюче-смазочными материалами и 

легковоспламеняющимися жидкостями. Пользование пенными, углекислотными и 

порошковыми огнетушителями. 

Пожарные посты. Противопожарные средства, приборы и сигнализация. Средства 

пожаротушения и их применение. Первая помощь при ожогах. 

Электробезопасность. Виды поражения электрическим током, его причины. 

Индивидуальные средства защиты. Первая помощь при поражении электрическим током. 

Тема 3.2. Слесарные работы  
Организация рабочего места и безопасность труда. 

Рубка стали. Рубка листовой стали по уровню губок тисков и разметочным рискам. 

Вырубание крейцмейселем прямолинейных и криволинейных пазов на широкой поверхности 

чугунных деталей. Срубание слоя на поверхности деталей. Прорубание канавок при помощи 

канавочника. Обрубание кромок под сварку. Заточка инструмента. 

Правка стали. Правка полосовой стали на плите. Правка круглого стального прутка на плите 

и с применением призм. Правка листовой стали. Правка труб и сортовой стали (уголка). 

Передовые методы работ. 

Гибка стали. Гибка полосовой стали под заданный угол. Гибка стального сортового проката. 

Гибка листовой стали. Гибка колец из проволоки и листовой стали. Гнутье труб в 

приспособлениях и с наполнителем. Передовые методы работ. 

Резка металла. Крепление полотна в рамке ножовки. Упражнения в постановке корпуса, в 

держании слесарной ножовки и движении ею при резании в вертикальной и горизонтальной 

плоскостях. 

Установка, закрепление и разрезание полосовой, квадратной и круглой стали по рискам. 

Отрезание полос от листа по рискам с поворотом полотна ножовки. Резка металла на 

механических ножовочных станках. 

Резание труб труборезом. Резка листового материала ручными ножницами. Резка металла 

рычажными ножницами. Резка абразивными кругами. 

Опиливание. Опиливание широких и плоских поверхностей с проверкой плоскостности по 

проверочной линейке. Опиливание открытых и закрытых плоских поверхностей. Упражнения 

в измерении деталей. Опиливание параллельных плоских поверхностей. Опиливание 

цилиндрических стержней и фасок на них. Опиливание криволинейных выпуклых и вогнутых 

поверхностей. Проверка радиусомером и шаблонами. 

Сверление. Управление сверлильным станком. Подбор сверл по таблицам. Заточка режущих 

элементов сверл. Сверление отверстий. Сверление ручными дрелями. 

Нарезание резьбы. Резьбонарезные инструменты. Нарезание наружных правых и левых 

резьб на болтах, шпильках и трубах. Накатывание наружных резьб вручную. Подготовка 

отверстия к нарезанию резьбы метчиками. Нарезание резьбы в сквозных и глухих отверстиях. 
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Тема 3.3. Выполнение работ по эксплуатации автоматических и 

полуавтоматических линий станков и установок  
Ознакомление с основными узлами и системами автоматических и полуавтоматических 

линий станков и установок. Подготовка линии к работе, проверка основных узлов и систем, 

инструмента. Подготовка деталей к обработке на линии. Пробное включение линии. Запуск 

линии, настройка работы линии в наладочном режиме. Работа линии в автоматическом и 

полуавтоматическом режимах. Наблюдение за параметрами работы линии в автоматическом и 

полуавтоматическом режимах. Ведение рабочей документации. 

Тема 3.4. Выполнение работ по обслуживанию и профилактическому ремонту 

автоматических и полуавтоматических линий станков и установок  

Перечень работ, выполняемых при обслуживании автоматических и полуавтоматических 

линий станков и установок. Ежесменное обслуживание автоматических и полуавтоматических 

линий станков и установок. Контроль качества проводимых работ. Профилактический ремонт 

автоматических и полуавтоматических линий станков и установок, замена изношенных 

деталей, эксплуатационных жидкостей и т.д. 

Характерные неисправности в работе автоматических и полуавтоматических линий станков 

и установок, их обнаружение, диагностика и способы устранения. Указания мер безопасности 

при обслуживании и ремонте автоматических и полуавтоматических линий станков и 

установок: перечень опасных факторов, ограждения, сигнализация. 

Тема 3.5. Самостоятельное выполнение работ в качестве оператора автоматических и 

полуавтоматических линий станков и установок 2 разряда  
Инструктаж по безопасности труда на рабочем месте, допуск к самостоятельной работе. 

Самостоятельное выполнение работ, предусмотренных квалификационной характеристикой 

оператора автоматических и полуавтоматических линий станков и установок 2 разряда. 

Подготовка линии к работе, проверка основных узлов и агрегатов, ограждений, блокировок, 

сигнализации. Проверка пневмосистемы, контроль качества сжатого воздуха. Проверка 

работоспособности элементов и узлов гидросистемы: гидроцилиндров, гидрораспределителей, 

трубопроводов и арматуры, контрольноизмерительных приборов. 

Пуск автоматических и полуавтоматических линий станков и установок в работу, настройка 

и наладка режимов работы. Регулирование параметров технологического процесса обработки 

деталей на автоматических и полуавтоматических линиях станков и установок, наблюдение за 

параметрами по показаниям контрольно-измерительных приборов и автоматики. 

Выполнение работ по профилактическому обслуживанию и ремонту узлов автоматических и 

полуавтоматических линий станков и установок. Характерные неисправности в работе 

автоматических и полуавтоматических линий станков и установок, их выявление и устранение. 

Самостоятельное выполнение всех работ, предусмотренных квалификационной 

характеристикой. 

Квалификационная работа  
Ведение процесса обработки с пульта управления простых и средней сложности деталей на 

автоматической и полуавтоматической линии станков и установок, обслуживание отдельных 

механизмов автоматической и полуавтоматической линии станков и установок, пуск и 

остановка станков, регулирование их работы, смазка узлов и вспомогательных механизмов, 

наблюдение за показаниями контрольно-измерительных приборов. 
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                                         4. КОНТРОЛЬНО-ОЦЕНОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ 

         повышения квалификации  по профессии 

«Оператор автоматических и полуавтоматических линий станков и установок»  

4 разряда (3 уровень квалификации) 

 

1. Какова основная функция оператора автоматических линий? 

a) Управление ручными инструментами 

b) Обслуживание автоматизированного оборудования 

c) Ремонт старого оборудования 

d) Проведение маркетинговых исследований 

2. Какой элемент является основным в автоматических линиях? 

a) Чистка станка 

b) Система управления 

c) Ручной контроль 

d) Качество материала 

3. Что из следующего используется для обеспечения безопасности операторов? 

a) Маски для лица 

b) Сигнальные огни и звуки 

c) Повышенные требования к скорости 

d) Захват большой мощности 

4. Какой из следующих методов контроля используется при работе на автоматических 

линиях? 

a) Визуальный осмотр 

b) Устный отчет 

c) Перепроверка документации 

d) Использование электронных датчиков 

5. Зачем требуется менять инструменты на автоматической линии? 

a) Для повышения визуальной привлекательности 

b) Из-за износа или поломки 

c) Для уменьшения скорости работы 

d) Для опыта работы с различными инструментами 

6. Как часто необходимо проводить техническое обслуживание автоматических линий? 

a) Каждые 5 лет 

b) По мере необходимости 

c) Раз в год 

d) В соответствии с регламентом 

7. Какой из этих элементов важен для диагностики неисправностей? 

a) Инструкция по монтажу 

b) Программное обеспечение для анализа 

c) Доступ к интернету 

d) Наличие неиспользуемых деталей 

8. Какой аспект качества продукции контролируется на автоматических линиях? 

a) Устойчивость к внешней среде 

b) Уровень шума 

c) Рост компании 

17 

d) Наличие сертификатов 

9. Что такое ««чистка линий»«? 

a) Ремонт станка 

b) Обновление программы 

c) Удаление остатков материалов из оборудования 

d) Изменение режима работы 

10. Какие документы необходимы оператору для работы? 

a) Только инструкции по безопасности 

b) Паспорта на оборудование и инструкции по эксплуатации 
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c) Свидетельства о праве на управление 

d) Книги по теории производства 

11. Какой тип обучения чаще всего используется для операторов автоматических 

линий? 

a) Заочное 

b) Практическое 

c) Онлайн 

d) Очное 

12. Какое оборудование обычно используется на автоматических линиях? 

a) Ручные инструменты 

b) Автоматические прессы и роботы 

c) Механические скрепки 

d) Конфетные машины 

13. Какой выход информации используется для анализа работы автоматических линий? 

a) Текстовые документы 

b) Графики и диаграммы 

c) Устные отчеты 

d) Звуковые сигналы 

14. Что такое ««оперативный контроль»«? 

a) Контроль результатов после завершения работы 

b) Непрерывный мониторинг процесса 

c) Контроль качества материалов 

d) Подбор персонала 

15. Какое из следующих действий не является обязанностью оператора автоматических 

линий? 

a) Настройка оборудования 

b) Обучение коллег 

c) Написание рекламных материалов 

d) Обслуживание автоматизированного процесса 

Ключ к тесту: 1b, 2b, 3b, 4d, 5b, 6d, 7b, 8a, 9c, 10b, 11b, 12b, 13b, 14b, 15c 
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