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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 

 

 

Настоящая программа разработана в ЧПОУ  «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» и предназначена для 

повышения квалификации рабочих по профессии «Машинист компрессорных установок» 6  разряда (4 

уровень квалификации). 

Программа профессионального обучения: повышение квалификации по профессии «Машинист 

компрессорных установок» 6  разряда (4 уровень  квалификации) разработана на основе следующих 

нормативных документов: 

 

 Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. № 273-ФЗ «Об образовании в Российской 

Федерации»; 

 Приказ Минтруда России от 22.07.2020 N 442н "Об утверждении профессионального стандарта 

"Машинист компрессорных установок" (Зарегистрировано в Минюсте России 18.08.2020 N 59313); 

 Единый тарифно-квалификационный справочник работ и профессий рабочих (ЕТКС), 2019. 

Выпуск №1 ЕТКС 

 Приказ Ростехнадзора от 21.12.2021 N 444 "Об утверждении федеральных норм и правил в 

области промышленной безопасности "Правила безопасной эксплуатации технологических 

трубопроводов" (Зарегистрировано в Минюсте России 01.06.2022 N 68666) 

 Приказ МЧС России от 18.11.2021 N 806 "Об определении Порядка, видов, сроков обучения 

лиц, осуществляющих трудовую или служебную деятельность в организациях, по программам 

противопожарного инструктажа, требований к содержанию указанных программ и категорий 

лиц, проходящих обучение по дополнительным профессиональным программам в области 

пожарной безопасности" (Зарегистрировано в Минюсте России 25.11.2021 N 65974) 

 <Письмо> Минздравсоцразвития России от 29.02.2012 N 14-8/10/2-1759 <Об оказании первой 

помощи> 

 Правила пожарной безопасности в нефтяной промышленности ППБО-116-85 (ППБО-85) (утв. 

Министерством нефтяной промышленности 25 ноября 1985 г.) 

 Методические указания, Минздрав России, 16 мая 2011 Приказ Министерства труда и 

социальной защиты РФ от 16 ноября 2020 г. N 782н "Об утверждении Правил по охране труда 

при работе на высоте"; 

 Федеральный закон от 22.07.2008 N 123-ФЗ (ред. от 25.12.2023) "Технический регламент о 

требованиях пожарной безопасности"  

 Постановление Правительства РФ от 24.12.2021 N 2464 (ред. от 12.06.2024) "О порядке 

обучения по охране труда и проверки знания требований охраны труда" (вместе с "Правилами 

обучения по охране труда и проверки знания требований охраны труда") 

 Приказ Ростехнадзора от 26.11.2020 N 461 (ред. от 22.01.2024) "Об утверждении федеральных 

норм и правил в области промышленной безопасности "Правила безопасности опасных 

производственных объектов, на которых используются подъемные сооружения" 

(Зарегистрировано в Минюсте России 30.12.2020 N 61983) 

 Приказ Ростехнадзора от 15.12.2020 N 534 "Об утверждении федеральных норм и правил в 

области промышленной безопасности "Правила безопасности в нефтяной и газовой 

промышленности 

 

Учебная программа является документом, определяющим содержание обучения по 

соответствующим предметам, и разработана с учетом задач профессионального обучения, 

совершенствования подготовки и повышения квалификации рабочих на производстве. 

Количество часов, отводимых на изучение отдельных тем программы, последовательность их 

изучения в случае необходимости разрешается изменять. 

В связи с совершенствованием производства программы теоретического и производственного 

обучения, необходимо систематически дополнять учебным материалом о новом оборудовании, 

современных технологических процессах и передовых приемах и методах труда.  
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1. ПРОГРАММА 

повышения квалификации по профессии 

«Машинист компрессорных установок» 6 разряда (4 уровень квалификации) 

 

1.1. ЦЕЛЬ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 

 

 В результате обучения и удовлетворительного прохождения итоговой аттестации 

слушатель повышает квалификацию по  виду  профессиональной деятельности. 

 

Эксплуатация стационарных компрессоров, турбокомпрессоров и автоматизированных 

компрессорных станций. 

 

Основная цель вида профессиональной деятельности:  

 

Обеспечение надежного и эффективного функционирования компрессорных установок, в том 

числе стационарных компрессоров, турбокомпрессоров и автоматизированных компрессорных 

станций. 

 
 

1.2. ПЛАНИРУЕМЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ ОБУЧЕНИЯ 
 

 

Программа направлена на освоение новой обобщенной трудовой функции: Эксплуатация 

компрессорных установок средней производительности. 

 

Результаты освоения программы по ПС: 

 

Профессия - Машинист компрессорных установок 6 разряда                       

                       (4 уровень квалификации) 

                      

Обобщенная трудовая функция: Эксплуатация стационарных компрессоров и 

турбокомпрессоров давлением до 10 кгс/см2, с подачей от 100 до 500 м3/мин или давлением 

свыше 10 кгс/см2, с подачей от 5 до 100 м3/мин каждый при работе на неопасных газах с 

приводом от различных двигателей; стационарных компрессоров и турбокомпрессоров, 

работающих на опасных газах давлением до 10 кгс/см2, с подачей от 5 до 100 м3/мин или 

давлением свыше 10 кгс/см2, с подачей до 5 м3/мин каждый.  

Трудовые функции: 

 

1. Обслуживание стационарных компрессоров и турбокомпрессоров средней 

производительности 

 

рудовые действия Обслуживание стационарных компрессоров и турбокомпрессоров 

давлением до 10 кгс/см и производительностью свыше 1000 м/мин 

каждый при работе на неопасных газах с приводом от различных 

двигателей 

 Обслуживание стационарных компрессоров и турбокомпрессоров 

давлением свыше 10 кгс/см и производительностью свыше 250 

м/мин каждый при работе на неопасных газах с приводом от 

различных двигателей 

 Обслуживание стационарных компрессоров и турбокомпрессоров, 

работающих на опасных газах, давлением до 10 кгс/см и 

производительностью свыше 250 м/мин каждый 

 Обслуживание стационарных компрессоров и турбокомпрессоров, 

работающих на опасных газах, давлением свыше 10 кгс/см и 
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производительностью свыше 100 м/мин каждый 

 Обслуживание автоматизированных компрессорных станций с 

подачей свыше 100 м/мин 

 Контроль работы всего оборудования компрессорной станции 

 Регулирование технологических процессов выработки продуктов 

станции 

Необходимые умения Выполнять комплекс работ, направленный на поддержание в 

технически исправном состоянии стационарных компрессоров и 

турбокомпрессоров давлением до 10 кгс/см и 

производительностью свыше 1000 м/мин каждый при работе на 

неопасных газах с приводом от различных двигателей 

 Выполнять комплекс работ, направленный на поддержание в 

технически исправном состоянии стационарных компрессоров и 

турбокомпрессоров давлением свыше 10 кгс/см и 

производительностью свыше 250 м/мин каждый при работе на 

неопасных газах с приводом от различных двигателей 

 Выполнять комплекс работ, направленный на поддержание в 

технически исправном состоянии стационарных компрессоров и 

турбокомпрессоров, работающих на опасных газах, давлением до 

10 кгс/см и производительностью свыше 250 м/мин каждый 

 Выполнять комплекс работ, направленный на поддержание в 

технически исправном состоянии стационарных компрессоров и 

турбокомпрессоров, работающих на опасных газах, давлением 

свыше 10 кгс/см и производительностью свыше 100 м/мин каждый 

 Выполнять комплекс работ, направленный на поддержание в 

технически исправном состоянии автоматизированных 

компрессорных станций с подачей свыше 100 м/мин 

 Регулировать работу компрессоров очень высокой 

производительности и соблюдать заданные технологические 

режимы в соответствии с требованиями инструкций по 

эксплуатации 

 Организовывать систему контроля работы оборудования 

компрессорной станции 

 Оптимизировать технологические процессы выработки продуктов 

станции 

Необходимые знания Состав и последовательность выполнения работ по поддержанию 

в технически исправном состоянии стационарных компрессоров и 

турбокомпрессоров 

 Методы контроля работы оборудования компрессорной станции 

 Методы оптимизации и регулирования технологического процесса 

выработки продуктов станции 

 Технические характеристики обслуживаемых стационарных 

компрессоров, турбокомпрессоров очень высокой 

производительности и автоматизированных компрессорных 

станций 

 Эксплуатационные характеристики компрессоров и силовых 

установок к ним 

Другие характеристики - 
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2. Ремонт средней сложности узлов и механизмов компрессоров и вспомогательного 

оборудования компрессорных установок 

 

рудовые действия Диагностика технического состояния сложных узлов, механизмов 

и оборудования компрессорных установок 

 Выявление неисправностей сложных узлов и механизмов 

компрессоров и вспомогательного оборудования компрессорных 

установок 

 Выявление нарушений в эксплуатации сложных узлов, 

механизмов, оборудования, агрегатов и машин компрессорных 

станций 

 Очистка узлов, механизмов и оборудования компрессорных 

установок очень высокой производительности от загрязнений 

 Регулировка сложных узлов и механизмов, оборудования, 

агрегатов и машин компрессорных станций 

 Сборка и разборка сборочных единиц сложных узлов и 

механизмов компрессорных установок 

 Монтаж-демонтаж трубопроводов и арматуры компрессорных 

установок очень высокой производительности 

 Выполнение пригоночных операций слесарной обработки сложных 

деталей 

 Размерная слесарная обработка сложных деталей компрессорных 

установок 

 Механическая обработка деталей и узлов компрессорных 

установок 

 Ремонт запорной, предохранительной и регулирующей арматуры 

компрессорных установок 

 Ремонт предохранительных и обратных клапанов 

 Ремонт газомоторных компрессоров 

 Замена сложных узлов и механизмов компрессорных установок 

 Контроль качества выполненных работ 

 Строповка, увязка и перемещение оборудования компрессорных 

установок очень высокой производительности, арматуры и 

трубопроводов с помощью подъемно-транспортных и специальных 

средств в пределах рабочего места 

Необходимые умения Определять техническое состояние сложных деталей, узлов, 

механизмов, оборудования, агрегатов компрессорных установок 

визуально и с применением контрольно-измерительного 

инструмента 

 Обнаруживать признаки нарушений в эксплуатации сложных 

узлов, механизмов, оборудования, агрегатов и машин 

компрессорных установок с применением контрольно-

измерительного инструмента 

 Пользоваться механизированным инструментом при выполнении 

монтажных и демонтажных работ трубопроводов и арматуры 

компрессорных установок очень высокой производительности 
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 Производить монтаж и демонтаж трубопроводов и арматуры 

компрессорных установок очень высокой производительности в 

соответствии с технологической картой 

 Производить центровку оборудования трубопроводов 

компрессорных установок 

 Контролировать качество выполняемых монтажных и 

демонтажных работ трубопроводов и арматуры компрессорных 

установок 

 Соблюдать требования охраны труда при выполнении монтажных 

и демонтажных работ 

 Выполнять подгонку сложных узлов и механизмов компрессорных 

установок 

 Производить притирку запорной, предохранительной и 

регулирующей арматуры компрессорных установок 

 Определять межоперационные припуски и допуски при обработке 

сложных деталей 

 Производить рубку, правку, гибку, резку, опиливание, шабрение, 

сверление, зенкерование, зенкование, развертывание сложных 

деталей в соответствии с требуемой технологической 

последовательностью 

 Выбирать слесарные инструменты и приспособления для 

слесарной обработки сложных деталей 

 Определять размеры деталей и узлов универсальными и 

специализированными измерительными инструментами в 

соответствии с технической документацией 

 Выполнять механическую обработку сложных деталей 

компрессорных установок в соответствии с технологическим 

маршрутом 

 Производить сборку, разборку и регулировку запорной, 

предохранительной и регулирующей арматуры компрессорных 

установок 

 Производить замену сложных узлов и механизмов компрессорных 

установок 

 Контролировать качество выполняемых работ при слесарной 

обработке сложных деталей компрессорных установок с 

применением контрольно-измерительных инструментов 

 Выполнять строповку, увязку и перемещение оборудования 

компрессорных установок очень высокой производительности, 

арматуры и трубопроводов с помощью подъемно-транспортных и 

специальных средств в пределах рабочего места 

Необходимые знания Способы диагностики технического состояния сложных узлов, 

механизмов и оборудования компрессорных установок 

 Методы проведения диагностики рабочих характеристик сложных 

узлов и механизмов, оборудования, агрегатов компрессорных 

установок 

 Правила и последовательность проведения измерений с 

применением контрольно-измерительного инструмента 

 Последовательность операций при выполнении монтажных и 
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демонтажных работ трубопроводов и арматуры компрессорных 

установок 

 Способы и последовательность проведения пригоночных операций 

слесарной обработки сложных деталей компрессорных установок 

 Способы размерной обработки сложных деталей компрессорных 

установок 

 Технологический процесс механической обработки сложных 

деталей и узлов компрессорных установок 

 Кинематические схемы и конструкция турбокомпрессоров 

различных систем и типов, силового оборудования: 

электродвигателей, паровых машин, двигателей внутреннего 

сгорания 

 Виды и причины брака при механической обработке сложных 

деталей компрессорных установок, способы предупреждения и 

устранения 

 Устройство компрессорных установок очень высокой 

производительности 

 Виды, принцип работы и правила эксплуатации специального 

оборудования и механизмов при проведении погрузочно-

разгрузочных работ с оборудованием компрессорных установок 

малой производительности и грузом без ограничения по массе с 

помощью подъемно-транспортных и специальных средств 

 Правила перемещения оборудования компрессорных установок 

малой производительности и грузов без ограничения по массе с 

помощью подъемно-транспортных и специальных средств 

Другие характеристики - 

 

 

1.3. ТРЕБОВАНИЯ К УРОВНЮ ПОДГОТОВКИ (ОБРАЗОВАНИЮ И ОБУЧЕНИЮ) 

ПОСТУПАЮЩЕГО НА ОБУЧЕНИЕ, НЕОБХОДИМЫЕ ДЛЯ ОСВОЕНИЯ 

ПРОГРАММЫ 

Программа разработана для лиц, имеющих профессию «Машинист компрессорных 

установок» 5 разряда 

1.4. ТРУДОЕМКОСТЬ ОБУЧЕНИЯ 

 

Нормативная трудоемкость обучения по данной программе –  210  академических часов, 

включая практическое обучение. 

 

1.5. ФОРМА ОБУЧЕНИЯ 

 

Форма освоения дополнительной профессиональной программы: с применением электронного 

обучения, дистанционных образовательных технологий 

 

2. ОРГАНИЗАЦИОННО-ПЕДАГОГИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ 

 

2.1. ТРЕБОВАНИЯ К КВАЛИФИКАЦИИ ПЕДАГОГИЧЕСКИХ КАДРОВ, 

ОБЕСПЕЧИВАЮЩИХ РЕАЛИЗАЦИЮ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА 
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Квалификация педагогических работников соответствует квалификационным 

характеристикам, установленным в Едином квалификационном справочнике должностей 

руководителей, специалистов и служащих, разделе «Квалификационные характеристики 

должностей работников образования», утвержденном приказом Министерства здравоохранения 

и социального развития РФ № 761н от 26 августа 2010 года (зарегистрирован Министерством 

юстиции РФ 6 октября 2010 года № 18638).  

 

2.2. ТРЕБОВАНИЯ К ИНФОРМАЦИООНЫМ И УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКИМ 

УСЛОВИЯМ 

 

Учебно-методическое обеспечение: в программу СДО «ПРОМЕТЕЙ5,0» загружены лекции, 

плакаты, учебные пособия, учебники, видеофильмы для качественного освоения теоретического курса 

программы повышения квалификации  по профессии «Машинист компрессорных установок» 6 

разряда.  

 

 

2.3.ТРЕБОВАНИЯ К МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИМ УСЛОВИЯМ 

 

             Реализация образовательной программы осуществляется с применением ЭО и ДОТ с 

использованием системы дистанционного обучения «ПРОМЕТЕЙ 5,0». 

             Программное обеспечение системы дистанционного обучения включает в себя: 

-модульную учебную среду; 

- серверное программное обеспечение; 

- дополнительное программное обеспечение; 

-программное обеспечение, предоставляющее возможность проведения вебинаров, 

видеоконференций и других видов обучающих мероприятий.  

Оказание учебно-методической помощи слушателям осуществляется посредством проведения 

организационного собрания перед началом обучения, индивидуальных консультаций, 

оказываемых дистанционно с использованием информационных и телекоммуникационных 

технологий как педагогическими работниками, так и кураторами групп.  

 

3. РЕАЛИЗАЦИЯ УЧЕБНОГО ПРОЦЕССА 

 

  Центр инновационного обучения при реализации программ: 

- создает условия для функционирования электронной информационно-образовательной среды, 

обеспечивающей освоение слушателями образовательной программы в полном объёме. 

Педагогические работники и кураторы групп будут своевременно отвечать на ваши вопросы и 

регулярно оценивать вашу работу с использованием различных возможностей взаимодействия. 

          Права и обязанности слушателя, осваивающего образовательную программу с 

применением ЭО и ДОТ  

-     Слушатель, осваивающий образовательную программу с применением ЭО и ДОТ, обладает 

всеми правами слушателя Центра инновационного обучения и принимает на себя 

ответственность за добросовестное выполнение обязанностей слушателя в соответствии с 

Федеральным законом от 29.12.2012 № 273- ФЗ «Об образовании в Российской Федерации», 

Уставом ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ». 

-      Слушатель имеет право:  

- получать доступ ко всем элементам образовательной программы, осваиваемой им с 

применением ЭО и ДОТ;  

- получать всю информацию, касающуюся организации учебного процесса;  

- получать консультации преподавателей в процессе изучения дисциплины через СДО, ЭИОС 

или с использованием средств телекоммуникации.  

 

-    Слушатель обязан:  

- выполнять в установленные сроки все виды учебных заданий по дисциплинам учебного плана;  
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- проходить все виды аттестации, предусмотренные осваиваемой образовательной программой 

согласно графику учебного процесса.  

 

-     Слушателю запрещено передавать третьим лицам логин и пароль для доступа к СДО и 

ЭИОС, а также учебно-методические материалы, полученные в ходе образовательного процесса. 

Нарушение этого условия рассматривается как нарушение договора о предоставлении 

образовательных услуг.  

 

        Слушатель для организации работы по освоению данной образовательной программы  

пользуется Руководством слушателя СДО ПРОМЕТЕЙ 5,0, календарным учебным графиком. 

 

4.ОЦЕНКА КАЧЕСТВА ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ 

 

       Оценка качества освоения программы включает текущую, промежуточную и итоговую 

аттестацию слушателей. Итоговая аттестация проводится в форме квалификационного экзамена.   

Лица, освоившие программу и прошедшие  итоговую аттестацию, получают документ 

установленного образца. 
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                                      ЧАСТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

                                 «ЦЕНТР ИННОВАЦИОННОГО ОБУЧЕНИЯ «НЕФТЕГАЗ» 

                            (ЧПОУ  «ЦИО «НЕФТЕГАЗ») 

              

             

 
УТВЕРЖДАЮ 
Директор ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» 

___________________Т.В. Прошкина 

«10_» __января___ 2024г  

 

УЧЕБНЫЙ ПЛАН ОЧНОГО ОБУЧЕНИЯ 

программы повышения квалификации по профессии 

«Машинист компрессорных установок» 6 разряда (4 уровня квалификации) 

 

№ 

п/п 
Наименование раздела 

Количество 

часов 

1. Теоретическое обучение 112 

2. Практическое обучение 98 

Итого: 210 

 

УЧЕБНО-ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН  

теоретического обучения 

№ 

п/п 
Наименование блоков, модулей, тем 

Количество 

часов 

Промежуточная 

аттестация 

1. Введение  1  

2. Охрана труда и промышленная безопасность 

 
8 

дифференцированный 

зачет 

3. Основы слесарного дела 2 
зачет 

4. Сведения из технической механики 2 

5. Устройство, назначение, принцип действия 

поршневых компрессоров 
  

 

дифференцированный 

зачет 6. Приводы компрессорных установок 8 

7.  Эксплуатация компрессорных установок 8  

дифференцированный 

зачет 

8. Основные сведения о техническом обслуживании и 

ремонте компрессорных установок 
8 

9. Основы технологии перекачиваемых газов 8  

дифференцированный 

зачет 

10. Основы классификации компрессоров, их устройство 

и назначение 
8 

11. Основы классификации трубопроводов, арматуры, 

вспомогательного оборудования и компрессорных 

установок 

8 

 

дифференцированный 

зачет 

12. Совершенствование компрессорных установок   зачет 

13. Современные уплотнения вращающихся валов 14 

14. Контрольно-измерительные приборы и основы 

автоматического регулирования 
4 

 

дифференцированный 

зачет 

 

дифференцированный 

зачет 

15. Монтаж компрессорных установок и сдача их в 

эксплуатацию 
4 

16. План локализации аварийных ситуаций на КС 
8 

17. Экономика отрасли и предприятия 8  

 Консультации 4  

 Итого теоретическое обучение 108  

 Квалификационный экзамен 4  

ВСЕГО: 112  
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УЧЕБНО-ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН 

практического обучения 

 
№ 
 

п/п 
 

Наименование блоков, модулей, тем 
Количество 

часов 
 

1. Ознакомление с производством. Инструктаж по охране труда и 

промышленной  безопасности на предприятии  
2 

2. Слесарные работы 6 

3. Обучение эксплуатации компрессорных установок  10 

4. Обучение обслуживанию и ремонту трубопроводов и трубопроводной 

арматуры 
8 

5. Обучение обслуживанию КИП и автоматики 12 

6. Обучение обслуживанию, ремонту компрессорных установок 10 

7. Ремонт сложных узлов компрессоров и их эксплуатация 8 

8. Обслуживание и ремонт вспомогательного оборудования компрессорных 

установок  
12 

9. Монтаж компрессорных установок 8 

10. Обучение работам по обслуживанию автоматических регуляторов и 

систем автоматического регулирования 
8 

11. Самостоятельное выполнение работ по профессии «Машинист 

компрессорных установок» 
14 

                                                                            ИТОГО: 98 
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                                      ЧАСТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

                                 «ЦЕНТР ИННОВАЦИОННОГО ОБУЧЕНИЯ «НЕФТЕГАЗ» 

                            (ЧПОУ  «ЦИО «НЕФТЕГАЗ») 

 

            УТВЕРЖДАЮ 
Директор ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» 

___________________Т.В. Прошкина 

«_10_» _января____ 2024г. 

 

 

УЧЕБНЫЙ ПЛАН ОЧНО-ЗАОЧНОГО ОБУЧЕНИЯ 

программы повышения квалификации по профессии 

«Машинист компрессорных установок» 6 разряда (4 уровня квалификации) 

№ 

п/п 
Наименование раздела 

Количество 

часов 

1. Теоретическое обучение 112 

2. Практическое обучение 98 

Итого: 210 

 

 

УЧЕБНО-ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН 
теоретического обучения 

№ 

п/п 
Наименование блоков, 

модулей, тем 

Количество 

часов 

Из них 

Форма контроля Аудит. Сам.раб. 

1. Введение  2 2 -  

2. Охрана труда и промышленная 

безопасность 

 

6 4 2 
дифференцированный 

зачет 

3. Основы слесарного дела 4 2 2 зачет 

4. Сведения из технической 

механики 
4 2 2  

5. Устройство, назначение, 

принцип действия поршневых 

компрессоров 

2 1 1 

 

дифференцированный 

зачет 

6. Приводы компрессорных 

установок 
8 4 4 

 

7.  Эксплуатация компрессорных 

установок 8 6 2 

 

дифференцированный 

зачет 

8. Основные сведения о 

техническом обслуживании и 

ремонте компрессорных 

установок 

8 4 4 

 

9. Основы технологии 

перекачиваемых газов 8 4 4 

 

дифференцированный 

зачет 

10. Основы классификации 

компрессоров, их устройство и 

назначение 

10 4 6 

 

11. Основы классификации 

трубопроводов, арматуры, 

вспомогательного оборудования 

и компрессорных установок 

10 4 6 

 

дифференцированный 

зачет 
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12. Совершенствование 

компрессорных установок 
 2 1 1 

зачет 

13. Современные уплотнения 

вращающихся валов 
10 6 4 

 

14. Контрольно-измерительные 

приборы и основы 

автоматического регулирования 

4 2 2 

 

дифференцированный 

зачет 

15. Монтаж компрессорных 

установок и сдача их в 

эксплуатацию 

4 2 2 

дифференцированный 

зачет 

 

16. План локализации аварийных 

ситуаций на КС 
8 4 4 

 

17. Экономика отрасли и 

предприятия 
6 4 2  

 Консультации 4 4   

 Итого теоретическое обучение 108 60 48  

 
Квалификационный экзамен 

4 
4 - 

Квалификационный 

экзамен 

Итого: 112 64 48 - 
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УЧЕБНО-ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН 

практического обучения 

 
№ 
 

п/п 
 

Наименование блоков, модулей, тем 
Количество 

часов 
 

1. Ознакомление с производством. Инструктаж по охране труда и 

промышленной  безопасности на предприятии  
2 

2. Слесарные работы 4 

3. Обучение эксплуатации компрессорных установок  6 

4. Обучение обслуживанию и ремонту трубопроводов и трубопроводной 

арматуры 
6 

5. Обучение обслуживанию КИП и автоматики 6 

6. Обучение обслуживанию, ремонту компрессорных установок 16 

7. Ремонт сложных узлов компрессоров и их эксплуатация 8 

8. Обслуживание и ремонт вспомогательного оборудования компрессорных 

установок  
16 

9. Монтаж компрессорных установок 10 

10. Обучение работам по обслуживанию автоматических регуляторов и 

систем автоматического регулирования 
10 

11. Самостоятельное выполнение работ по профессии «Машинист 

компрессорных установок» 
14 

                                                                            ИТОГО: 98 

 



                                      ЧАСТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

                                 «ЦЕНТР ИННОВАЦИОННОГО ОБУЧЕНИЯ «НЕФТЕГАЗ» 

                            (ЧПОУ  «ЦИО «НЕФТЕГАЗ») 

 

    
 

 

          

             

 
УТВЕРЖДАЮ 
Директор ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» 

___________________Т.В. Прошкина 

«10_» __января___ 2024г 

КАЛЕНДАРНЫЙ УЧЕБНЫЙ ГРАФИК 

программы повышения квалификации по профессии 

«Машинист компрессорных установок» 6 разряда (4 уровня квалификации) 

Учебные занятия в рамках профессионального обучения проводятся в течение всего календарного года по мере набора групп. 

Структура календарного учебного графика указывает последовательность реализации программы профессионального обучения по неделям/ неделям 

и дням, включая теоретическое обучение, самостоятельную работу слушателей и итоговую аттестацию. Очная форма обучения (максимальная 

учебная нагрузка 8 часов в день). 6 дневная учебная неделя 

 

ПО – производственное обучение 

К- консультация 

ЭК – экзамен квалификационный 

 
 

 

недели 1 неделя 2 неделя 

дни 1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6 
видеоконференция 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 

 ТО ТО ТО ТО ТО ТО ТО ТО ТО ТО ТО ТО 
недели 3 неделя 4 неделя 

дни 1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6 
количество часов 8 4/4 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 

 ТО К/ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО 
недели 5 неделя 6  неделя 

дни 1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6 

количество часов 8 6/2 2 - - - - - - - - - 
 ПО ПО/ЭК ЭК - - - - - - - - - 

 



 16 

                                      ЧАСТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

                                 «ЦЕНТР ИННОВАЦИОННОГО ОБУЧЕНИЯ «НЕФТЕГАЗ» 

                            (ЧПОУ  «ЦИО «НЕФТЕГАЗ») 

 

          

             

 
УТВЕРЖДАЮ 
Директор ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» 

___________________Т.В. Прошкина 

«10_» __января___ 2024г 

КАЛЕНДАРНЫЙ УЧЕБНЫЙ ГРАФИК 

программы повышения квалификации по профессии 

 «Машинист компрессорных установок» 6 разряда (4 уровня квалификации) 

Учебные занятия в рамках профессионального обучения проводятся в течение всего календарного года по мере набора групп. 

Структура календарного учебного графика указывает последовательность реализации программы профессионального обучения по неделям/ неделям 

и дням, включая теоретическое обучение, самостоятельную работу слушателей и итоговую аттестацию. Очно-заочная форма обучения 

(максимальная учебная нагрузка 8 часов в день). 6 дневная учебная неделя 

 

 

ПО – производственное обучение 

К- консультация 

СР – самостоятельная работа 

ЭК – экзамен квалификационный 

недели 1 неделя 2 неделя 

дни 1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6 
видеоконференция 8 8 8 8 8 8 8 4/4 8 8 8 8 

 ТО ТО ТО ТО ТО ТО ТО К/СР СР СР СР СР 
недели 3 неделя 4 неделя 

дни 1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6 
количество часов 8 4/4 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 

 СР СР/ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО 
недели 5 неделя 6  неделя 

дни 1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6 

количество часов 8 6/2 2 - - - - - - - - - 
 ПО ПО/ЭК ЭК - - - - - - - - - 

 



 

 

2. РАБОЧАЯ ПРОГРАММА 

Теоретического обучения 

 

Тема I. Введение. 

 

Роль подготовки и повышения квалификации рабочих на производстве в создании 

квалифицированных кадров. 

Ознакомление с квалификационной характеристикой, учебным планом и программой для 

повышения квалификации машинистов компрессорных установок на соответствующий разряд. 

Основные технологические процессы, используемые на предприятии для получения 

конечной продукции. Использование компрессорных установок в технологических процессах. 

Рабочее место машиниста компрессорной установки, режим работы, правила внутреннего 

распорядка. 

Требования квалификационной характеристики и программа производственного обучения 

машиниста компрессорных установок. 

 

Тема 2. Охрана труда и промышленная безопасность 

 

Понятие о производственной санитарии, как о системе организационных, гигиенических 

и санитарно-технических мероприятий и средств. Санитарные требования к рабочим 

помещениям, участкам. 

Вредные производственные факторы и их влияние на организм человека. 

Предупреждение и устранение влияния вредных факторов. 

Понятие о производственном травматизме и профессиональных заболеваниях.  

Средства индивидуальной защиты органов дыхания, зрения и слуха. 

Гигиена труда и личная гигиена. 

Основные положения законодательства по охране труда. Госгортехнадзор России и его 

функции. Основные положения «Правил устройства и безопасной эксплуатации стационарных 

компрессорных установок», утвержденных Госгортехнадзором России. Производственные 

инструкции по этим вопросам. Контроль за их соблюдением. 

Общие положения по технике безопасности, требования безопасности на компрессорных 

станциях. Организация рабочего места и безопасности труда при эксплуатации компрессорного 

оборудования. Правила безопасности на компрессорных станциях. Правила безопасности при 

пользовании подъемно-транспортными устройствами.  Ответственность рабочих за нарушения 

производственных инструкций и правил по безопасной эксплуатации и ремонту компрессоров и 

оборудования. Безопасность труда при ремонте компрессоров и вспомогательного оборудования 

компрессорных установок. 

Электробезопасность. Действие электрического тока на организм человека и виды 

поражения электротоком. Основные требования безопасности по эксплуатации 

электроустановок. Электробезопасность при ремонтных работах. Средства защиты от 

воздействия тока и правила пользования ими. Оказание первой помощи при поражении 

электрическим током. Непрямой массаж сердца, искусственное дыхание. Правила и приёмы 

транспортировки пострадавших. 

Пожарная безопасность. Причины пожаров и меры по защите от них. Устройства и 

правила пользования средствами пожаротушения. Пожарная сигнализация. Характеристика 

применяемых горючих веществ (газов, жидкостей). Причина самовозгорания металлической 

стружки, промасленных материалов, ветоши. Действие машиниста компрессорной установки 

припожаре. Первая медицинская помощь при травмах и ожогах. Оказание первой помощи при 

переломах, вывихах, ожогах, отравлениях газами, ушибах, обморожениях. Наложение жгутов, 

повязок, остановка кровотечений. ПЛАС. 
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Тема 3. Основы слесарного дела. 

Виды слесарных работ и их назначение. 

Рабочее место слесаря. Оснащение рабочего места. Рабочий и контрольно-измерительный 

инструменты слесаря, назначение и уход за ними. 

Понятие о технологическом процессе. 

Технология слесарной обработки деталей. Основные операции технологического 

процесса слесарной обработки: разметка, рубка, правка, гибка, опиливание, сверление, 

зенкование, развертывание, нарезание , притирка и доводка, шабрение; их характеристики. 

Безопасность труда при выполнении слесарных работ. Понятие о неизбежных 

погрешностях при изготовлении деталей и сборке изделий. 

Понятие о размерах, отклонениях и допусках. Ознакомление с таблицей предельных 

отклонений. Понятие об измерениях и контроле. Виды измерительных и проверочных 

инструментов, их устройство и правила пользования. 

 

Тема 4. Сведения из технической механики. 

 

Основные физические явления. Три состояния вещества. Физические величины и их 

измерения. Измерения длины, объема, веса. Понятие о плотности твердых, жидких и 

газообразных тел. Абсолютное и избыточное давление. Абсолютная температура и температура 

в градусах Цельсия; способы ее измерения. Теплоемкость и теплопроводность веществ; 

теплоизоляционные материалы. Единица измерения. 

Основные свойства твердых и жидких тел. Основные свойства газообразных тел. 

Сжимаемость газов. Передача давления газами. 

Измерения содержания газов в газовых смесях. Тепловые явления. Расширение тел при 

нагревании. Понятие о теплопроводности, испарении и конденсации. 

Последовательное, параллельное соединения потребителей электроэнергии. Силовые и 

осветительные электросети, электротрансформаторы. Предохранители и другие элементы 

электросети. 

Сведения о деталях машин. Понятие о коэффициенте трения. 

Шпонки клиновые, призматические и направляющие. Шлицы, штифты, шпильки и болты. 

Способы стопорения резьбовых соединений. Контрольные шпильки. Назначение осей и валов. 

Подшипники скольжения и качения, их принципиальное устройство. Способы установки 

подшипников, их регулировка. Назначение и принцип действия    муфт,    тормозов    (ленточных    

и    колодочных).    Передачи: фрикционная, ременная, зубчатая, червячная и цепная; область 

применение, особенности их конструкции. 

 

Тема 5. Устройство, назначение, принцип действия поршневых компрессоров. 

 

Классификация поршневых компрессорных машин по типу привода; рабочей среды, 

расположению и количеству цилиндров, создаваемому давлению. Назначение и применение 

компрессорных машин в газовой, химической, нефтехимической и нефтеперерабатывающей 

промышленностях. Принцип действия поршневых компрессоров; Принципиальная схема 

компрессора. Теоретический процесс сжатия одноступенчатого компрессора. Индикаторная 

диаграмма. Вредное пространство компрессора. Многоступенчатое сжатие. 

Производительность компрессора. Коэффициент полезного действия компрессора. 

Способы регулирования производительности поршневых компрессоров. 

Автоматическое регулирование производительности. Достоинства и недостатки этого 

способа регулирования. 

Системы смазки. Применяемые масла для смазки компрессоров, их основные 

характеристики. Масляные насосы, их устройство. 

Охлаждение компрессоров. Схемы подачи охлаждающей воды. 

Устройство и назначение основных деталей и узлов компрессоров. 

Конструкция деталей цилиндропоршневой группы. 
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Коммуникации поршневых компрессоров. Колебания давления и вибрация 

трубопроводов, способы устранения вибрации. 

 

Тема 6. Приводы компрессорных установок. 

 

Типы   приводов   поршневых   компрессоров,   применяемых   на 

нефтеперерабатывающих, газовых и других предприятиях.  Выбор привода. 

Электрический привод компрессоров. Типы электродвигателей. 

Пусковые устройства. Защита и заземление электродвигателя. Правила пуска 

электродвигателей различной мощности. 

Привод компрессоров от двигателя внутреннего сгорания. Классификация двигателей 

внутреннего сгорания по различным признакам. Дизельные, газовые, бензиновые двигатели, 

особенности применения. Механизмы и система двигателей. Конструкция двигателей 

внутреннего сгорания, применяемых для привода компрессоров. 

Привод агрегатов от паровой и газовой турбин. Принцип действия турбины. Реактивные 

турбины регулирование паровых и газовых турбин; система смазки; основные детали турбин. 

Неисправности в работе турбин и меры их предупреждения. 

Промежуточные звенья приводов: соединительные муфты, ременные передачи, 

редукторы. 

 

Тема 7. Эксплуатация компрессорных установок. 

 

Обслуживание  поршневых  компрессорных установок. 

Подготовка компрессоров к пуску. Внешний осмотр компрессора, пуск маслонасосов и 

проверка поступления масла к смазывающим точкам. Пуск воды в рубашку компрессора и 

промежуточные холодильник подготовка запорной и регулирующей арматуры в положение 

"пуск". Загрузка компрессора. Пользование байпасными линиями. Основные правила 

обслуживания    работающего    компрессора.    Останов компрессора. 

Основные, возможные неисправности при пуске и работе компрессора, их причины и 

способы устранение. Обслуживание нагнетателей и вентиляторов. Осмотр перед пуском, 

привила пуска, наблюдение за работой, останов. Типичные неисправности и способы их 

устранения. 

Эксплуатация газомоторного компрессора. Пуск и эксплуатация газомоторного 

компрессора, вновь установленного и после ремонта. Остановка. 

Показатели нормальной работы газомоторного компрессора. 

Обслуживание ротационных компрессоров. Особенности эксплуатации компрессоров 

этого типа. Пуск, работа и останов компрессоров, характерные неполадки в работе и устранение 

их. 

Обслуживание    турбокомпрессоров.    Подготовка    к    пуску турбокомпрессоров. 

Подготовка и пуск паровой или газовой турбины. Доведение числа оборотов до 

синхронного. Прослушивание цилиндра, редуктора, мотора и подшипников на холостом ходу. 

Загрузка турбокомпрессора и перевод для работы в систему. Регулирование режима работы 

компрессора по показаниям приборов. Нормальный останов турбокомпрессоров, переход с 

одной машины на другую. Аварийный останов турбокомпрессоров. 

Основные, возможные неполадки и методы их устранения. Неисправности центробежных 

компрессоров. Вибрация всего агрегата, нарушения в маслосистеме, уменьшение 

производительности компрессора. 

Причины неисправностей центробежных компрессоров. Устранение выявленных 

неисправностей. Контроль над работой газомоторных компрессоров. 

Обслуживание винтовых компрессоров. Особенности эксплуатации компрессоров этого 

типа. Пуск, работа, останов, характерные неполадки в работе и их устранение. Основы 

автоматического управления компрессорными установками. 

Передовые приемы работы машинистов поршневых и центробежных компрессорных 

машин. Безопасные условия эксплуатации компрессоров. 
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Эксплуатация оборудования по очистке, осушке и одоризации природного газа. Щиты 

управления компрессорных станций. 

Учет и отчетность в работе машиниста. Ведение сменного журнала. 

 

Тема 8. Основные сведения о техническом обслуживании и ремонте компрессорных 

установок. 

 

Назначение технического обслуживания и ремонтов. 

Понятие о диагностике и ремонтопригодности. 

Техническое обслуживание, планово-предупредительные ремонты (текущий, 

просмотровый, средний, капитальный); их характеристики и сроки проведения. Пути и способы 

увеличения межремонтного периода работы оборудования. Состав работ, производимых во 

время технического обслуживания и планово-предупредительных ремонтов. Организация 

ремонтных работ. 

Подготовка компрессорных установок к производству ремонтных работ. 

Оформление допуска на производство ремонтных работ в цехе. 

Ремонт компрессоров. Осмотр компрессоров перед ремонтом. 

Способы обнаружения неисправностей и дефектов в машинах и аппаратах. Диагностика и 

ремонтопригодность деталей компрессоров. Перечень узлов и деталей всех типов компрессоров, 

подверженных наибольшему износу. Характеристика и причины износа и дефектов, наиболее 

часто встречающихся в основных деталях оборудования. Нормативные сроки эксплуатации 

отдельных деталей, узлов и машин в целом. 

Последовательность, способы разборки компрессоров. Способы промывки и очистки 

деталей. Клеймение деталей. Механизация трудоемких ручных работ. 

Ремонт цилиндров, картеров, поршней, клапанов, поршневых колец, коленчатых валов, 

шатунов, смазочных устройств, сальников, контроль качества ремонтных работ. 

Организация труда и рабочего места. Правила безопасности. Прием компрессоров из 

ремонта. Обкатка, испытание компрессоров под нагрузкой и проверка на плотность. 

Мероприятия, обеспечивающие безаварийную работу оборудования. Соблюдение правил 

технической эксплуатации, своевременного устранения мелких дефектов и неисправностей. 

Основные сведения об износе и смазке деталей машинного оборудования. Долговечность 

и бесперебойность работы оборудования. Естественные (нормальные) и аварийные износы. 

Механический износ. Причины износов. 

Сухое и жидкостное трение, промежуточные стадии. Смазочные масла и смазки. 

        Порядок чередования видов ремонта. Периодичность ремонта всех видов 

компрессоров, двигателей внутреннего сгорания, электродвигателей, турбин. Значение борьбы за 

достижение более длительных межремонтных периодов. 

Методы ремонта машин. 

Общие сведения о капитальном ремонте. 

Качество ремонта и его значение для продления срока службы оборудования и 

механизмов. 

Техническая документация по эксплуатации и ремонту оборудования и механизмов. 

Особенности ремонта поршневых компрессоров. Правила подготовки компрессоров к 

ремонту. Запасные части, инструменты и приспособления (ЗИП). Основные операции по 

ремонту сальников, валов, подшипников, центрированию     различных       подвижных       узлов, 

статической и динамической балансировке шкивов, маховиков, роторных машин. 

Основные операции по ремонту цилиндров, поршней и поршневых колец, шатуна и 

шатунных болтов кривошипно-шатунного механизма. Операции по ремонту крейцкопфа, по 

замене штока. 

Особенности ремонта центробежных компрессоров. Операции по ремонту валов, 

статическая и динамическая балансировка валов роторов. Последовательность операций по 

ремонту лабиринтных уплотнений. 

Особенности сборки компрессоров на месте их установки и в ремонтном цехе. 

Сборка и опрессовка компрессоров после их ремонта. 
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Монтаж компрессоров после ремонта их узлов и деталей. Технические условия на монтаж 

компрессоров. 

Порядок вывода газоперекачивающих агрегатов с различным типом привода н другого 

оборудования на ремонт. Ведомость дефектов узлов и деталей, нормы браковки, формы 

ремонтной документации. 

Правила ремонта оборудования вспомогательных систем: систем смазки, системы 

уплотнения вала нагнетателя, насосов циркуляционной воды, фильтров, запорной арматуры и 

трубопроводов. Порядок приема отремонтированных агрегатов и оборудования и пуск их в 

работу. Виды ремонта оборудования газоперекачивающих агрегатов. 

 

Тема 9. Основы технологии перекачиваемых газов. 

 

Углеводородные газы: природный газ, этан, бутан, пропан и др. Основные физико-

химические свойства газов: токсичность, взрываемость, воспламеняемость и др. Влияние 

чистоты перекачиваемых газов на нормальную работу компрессоров: наличие посторонних 

частиц, высокая степень влажности, наличие других примесей. 

Кислород, водород, ацетилен, их основные физико-химические свойства: высокая степень 

взрываемости и др. Условия образования пирофорных соединений. Хладагенты: аммиак, 

фреоны. Их основные физико-химические свойства. Воздух и его свойства. 

 

Тема 10. Основы классификации компрессоров, их устройство и назначение. 

 

Поршневые  компрессоры.  Основные направления совершенствования поршневых  

компрессорных  машин. 

Классификация компрессорных машин. Классификация поршневых компрессорных 

машин по типу привода, расположению и количеству цилиндров. Назначение и применение 

компрессорных машин в химической и нефтехимической промышленности. Принцип действия 

поршневых компрессоров. Адиабатное, изотермическое и политропное сжатие газов. 

Термодинамические основы сжатия поршневого компрессора. Теоретический процесс 

одноступенчатого компрессора. Вредное пространство компрессора. Теоретическая и 

действительная производительность компрессора. Коэффициент полезного действия 

компрессора. 

Способы регулирования производительности поршневых компрадоров: воздействием на 

привод, воздействием на коммуникации, присоединением дополнительных полостей, 

изменением хода поршня, воздействием на клапан цилиндра, комбинированное регулирование. 

Сравнение способов регулирования. Автоматическое регулирование производительности. 

Системы смазки. Масла для смазки различных узлов компрессоров. Охлаждение компрессоров. 

Схема подачи охлаждающей поды. Воздушное охлаждение и перспективы его развития. 

Устройство основных частей компрессором. Коммуникации поршневых компрессоров. 

Вибрация трубопроводов и средства борьбы с нею. Ротационные компрессоры, принципиальное 

устройство и область применения. 

Центробежные компрессорные машины (ЦКМ). Классификация и применение ЦКМ. 

Устройство и принцип действия центробежных компрессорных машин. 

Формула Эйлера. Критическое число оборотов. Переход через критическое число 

оборотов. Понятие о статической и динамической неуравновешенности ротора. 

Принцип появления осевого давления. Методы разгрузки центробежных компрессорных 

машин от осевых усилий. Помпаж. Производительность, напор и коэффициент полезного 

действия машин. Регулирование производительности 1ДКМ. Системы смазки и охлаждения 

ЦКМ. 

Конструктивное устройство осевых компрессоров газотурбинных установок. 

 

Тема 11. Основы классификации трубопроводов, арматуры, вспомогательного 

оборудования и компрессорных установок. 
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Вспомогательное оборудование компрессорных установок, его устройство. Назначение 

вспомогательного оборудования, его взаимодействие с основным оборудованием. 

Устройство и назначение различных типов сепараторов, ресиверов, холодильников, 

теплообменников, буферных емкостей, гидрозатворов и др. 

Масляное хозяйство. Схема охлаждения подшипников, сальниковых устройств. 

Масляные насосы. Масляные фильтры. Основные требования к качеству смазочных масел. 

Подбор сорта масла в зависимости от быстроходности машины и нагрузки на подшипники. 

Вредные примеси, образующиеся в маслах. Требования к маслам для воздушных 

компрессоров. 

Топливное хозяйство компрессоров, работающих с приводами на жидком и газообразном 

топливе. 

Водяное хозяйство. Градирни и бассейны для охлаждения воды, их устройство и принцип 

действия. Фильтры для очистки воды. 

Паровое хозяйство. Принципиальная схема пароснабжения компрессоров турбинным 

приводом. 

Электрические подстанции, их устройство и назначение. 

Подъемно-транспортные устройства компрессорных установок. 

Назначение трубопроводов. Изменение длины трубопроводов в зависимости от 

температурных колебаний; способы его компенсации. Существующие типы компенсаторов (Х-

образные, линзовые и др.), их расположение. Способы соединения трубопроводов: разъемные 

(на фланцах, на резьбе); неразъемные (на сварке). Понятие о байпасных линиях. Изоляция 

трубопроводов, ее назначение, типы изоляции. 

Трубопроводы металлические и неметаллические. Трубопроводы надземные и 

подземные. Трубопроводы межцеховые, внутрицеховые и обвязочные.  

Понятие о коррозии трубопроводов, меры борьбы с коррозией трубопроводов. 

Антикоррозионные покрытия. 

Детали  трубопроводов: фланцы, отводы, тройники, опоры, компенсаторы; их 

принципиальное устройство. Трубопроводная арматура, ее назначение и маркировка. Правила и 

места установки арматуры. Устройство и принцип действия кранов, вентилей, задвижек, 

обратных и предохранительных клапанов. Понятие об арматуре, имеющей электро-, гидро- или 

пневмопроводы. Преимущество такой арматуры и возможность дистанционного 

автоматического управления технологическим процессом.  

Прокладки, сальники, метизы. 

Понятие о монтаже трубопроводов и арматуры. Испытание смонтированных 

трубопроводов на прочность и плотность. Приемка смонтированных трубопроводов. 

Устройство различных типов арматуры. Материал корпуса и уплотнительных 

поверхностей. Типы сальников. Понятие о монтаже трубопроводов и арматуры. Испытание 

смонтированных трубопроводов на прочность и плотность. Приемка смонтированных 

трубопроводов. 

Гидравлическое испытание арматуры. Отличительная окраска арматуры. 

 

Тема 12. Совершенствование компрессорных установок. 

 

Компрессорные машины двух классов: охлаждаемые и неохлаждаемые; компрессорные 

машины объемного типа и поточные компрессорные машины. Основные направления научно-

технического прогресса двух классов компрессорных машин. Современные и перспективные 

типы компрессоров. Высокооборотные центробежные компрессоры с повышенной 

производительностью. Дожимные компрессоры с высокой степенью нагнетания. Компрессоры 

для перекачки низкотемпературных и коррозионных газов. 

Материалы, используемые в современных конструкциях компрессоров. Современная 

система уплотнений. Система охлаждения подшипников, уплотнений. 

Основные технические характеристик современных типов компрессоров отечественных и 

иностранных марок, используемых в народном хозяйстве страны. Перспективы внедрения 

микропроцессорной техники на предприятии. 
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Тема 13. Современные уплотнения вращающихся валов. 
 

Торцовые уплотнения, виды, особенности конструкции. Масляные н сухие газовые 

уплотнения, особенности конструкции, преимущества и недостатки. Принцип их действия. 

Основные преимущества торцовых уплотнений перед сальниками, 

Классификация торцовых уплотнений для химически нейтральных и химически активных 

газов. 

Конструкция торцовых уплотнений на низкое, среднее и высокое давление для 

нейтральных сред и химически активных жидкостей. 

Влияние перекоса или смещения пары трения на работу торцового уплотнения. 

Упругие элементы торцовых уплотнений. Пружины. Выбор пружин для гидравлически 

загруженных и незагруженных уплотнений. Применение нескольких пружин в торцовом 

уплотнении. Материал пружин для нейтральных и химически активных сред. Защита пружин от 

коррозии. Направляющие пружины. 

Уплотнительные кольца, манжеты, мембраны, сильфоны, их форма, материал, область 

применения. 

Шпонки, поводки; их назначение, виды. 

Пара трения. Режимы трения в паре по роду уплотняемой и смазывающей среды 

(нейтральная и химически активная), температуре, давлению, по скоростям скольжения и 

удельным давлениям на поверхности контакта. Распределение давления и температуры 

жидкости в зазоре пары; отвод излишнего тепла от пары трения. 

Удельные давления и износ пары. Деформация колец пары. 

Утечка через торцовое уплотнение. Причины утечек и методы их устранения. Материалы 

пар трения. 

Область применения различных материалов пар трения, их характеристика. 

Притирка колец пары трения и контроль их плоскостности. 

Понятия об испытаниях торцевых уплотнений на воде или трансформаторном масле. 

Динамические уплотнения. Импеллеры; их классификация. Импеллеры радиальные и 

осевые. Конструкции импеллеров и их принцип действия. 

Эжекторы, принципиальное устройство, область применения. 

Уплотнения, применяемые в паре с динамическими уплотнениями, их назначение и 

основные типы.  
 

Тема 14. Контрольно-измерительные приборы и основы автоматического 
регулирования. 

 
Основные метрологические термины и понятия. Классификация контрольно-

измерительных приборов по назначению, по принципу действия, по условиям работы, по 

характеру и точности показаний. 

Приборы для измерения давления. Пружинные и жидкостные манометры и вакуумметры. 

Манометры поршневые, сильфонные и мембранные. Потенциометры. Принципиальное 

устройство принцип действия манометров. 

Приборы для измерения количества и расхода жидкости, газа пара. Счетчики и 

расходомеры. Способы измерения: скоростной, объемный, весовой и дроссельный. Счетчики 

количества жидкости: скоростные и объемные. 

Измерение расхода жидкости и газа приборами переменного перепада. Расчетные 

формулы. Нормальные сужающие устройства, Диафрагмы, сопла, труба Вентури; их монтаж на 

трубопроводе. 

Приборы для контроля качества и состава вещества. Назначение и классификация этих 

приборов. Газоанализаторы. Хроматографы для анализа газов. Приборы для определения 

качественной характеристики нефти, нефтепродуктов и воды, удельного веса и вязкости 

веществ. 

Измерители  и    сигнализаторы    взрывоопасных    концентраций газовых смесей. 

Правила эксплуатации анализаторов. 
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Основы автоматического регулирования. Основные понятия и определения: 

регулируемый параметр, объем регулирования, регулятор, регулирующий орган. Свойства 

объекта регулирования: время разгона, запаздывания, самовыравнивания. Процесс 

автоматического регулирования. 

Автоматические   регуляторы   прямого   действия:   их   принцип действия. 

Пневматические регуляторы. 

Регулирующие блоки, вторичные приборы и устройства пневматической агрегатной 

унифицированной системы (АУС), понятие о принципе действия. 

Типовые схемы автоматического регулирования давления, температуры, расхода, уровня. 

Дифференциальные манометры. 

Схемы установки дифманометров, расходомеров при измерении расхода жидкостей, газов 

и пара. 

Измерение расхода приборами постоянного перепада - ротаметрами. Расходомеры для 

вязких сред. 

Приборы для измерения уровня. 

Устройство дистанционных поплавковых уровнемеров. 

Приборы для измерения температуры. Температурная шкала. Классификация приборов в 

зависимости от методов измерения температуры. 

Термометры расширения: дилатометрические, биометрические и жидкостные. 

Термометры манометрические. Термоэлектрические пирометры. Устройство термопар, их 

градуировка. Назначение компенсационных проводов. Компенсационный метод измерения ЭДС 

термопары. Потенциометры электронные, показывающие и самопишущие на одну и несколько 

точек измерения. 

Термометры сопротивления. Дистанционные термометры. Приборы для измерения числа 

оборотов. Назначение приборов контроля скорости валов силовых приводов компрессоров; их 

классификация. Тахометры механические и магнитоэлектрические Вторичные приборы для 

измерения числа. 
 

Тема 15. Монтаж компрессорных установок и сдача их в эксплуатацию. 
 

Подготовка и организация монтажных работ. Состав, содержание и порядок разработки 

проекта организации строительства (ПОС) и проекта производства работ (ППР). Существующие 

способы транспортировки оборудования. Понятие о габаритности. 

Ознакомление   с   действующими     нормативными   документами СНИП) на приемку 

зданий, сооружений и фундаментов под монтаж, производство    монтажа    оборудования,    

трубопроводов    и металлоконструкций. Перечень правил Госгортехнадзора России. 

График производства монтажных работ. Линейные и сетевые графики. Понятие о 

совмещенном производстве строительно-монтажных работ. 

Организация безопасного производства монтажных работ. Устройство дорог и проездов 

для машин и механизмов. Строительство площадок для складирования и укрупненной сборки 

оборудования, конструкций и трубопроводов. Обеспечение производства монтажных pa6oт 

необходимыми машинами, механизмами, сварочной техникой, монтажными инструментами, 

приспособлениями, реагентами (инертным газом, сжатым воздухом, пропан-бутаном, 

углекислым газом) электроэнергией, водой для гидроиспытаний, промышленной канализацией и 

специальными материалами. 

Приемка зданий, сооружений и фундаментов под монтаж оборудования, конструкций и 

трубопроводов. 

Методы и способы монтажа технологического оборудования. Классификация 

технологического оборудовании но монтажным признакам и последовательность его подачи к 

месту монтажа с учетом весовых и габаритных характеристик оборудования. 

Совершенствование методов строительства и монтажа в зависимости от концепции исполнения 

конструкций компрессорного оборудования. Компрессорное оборудование в классическом, 

блочном и модульном исполнении. 



 25 

Методы и способы монтажа оборудования на открытых площадках и этажерках. 

Установка оборудования в закрытых помещениях Установка оборудования самоходными 

стреловыми кранами, одной или двумя мачтами, другими приспособлениями. 

Методы и способы монтажа оборудования в закрытых помещениях. Использование 

конструкций здания для подач оборудования к месту монтажа. 

Рациональное размещение монтажных проемов в стенах и этажных перекрытиях. 

Способы подачи оборудования на нулевую отметку здания и на этажи. Применение мостовых 

кранов, кран-балок тельферов, четырехстоечных     подъемников,     козловых     кранов, 

домкратов и других приспособлении для монтажа. Использование специальных балконов и 

эстакад для подачи оборудования на этажи, необходимые усиления при этом этажных 

перекрытий. 

Приемка оборудования и монтаж. Проверка комплектности поставляемого оборудования 

и наличия необходимой технической документации. Проверка комплектности запасных частей, 

инструментов и приборов (ЗИП) на основании данных технической документации. Получение 

необходимых разрешений на производство работ в условиях действующего предприятия. 

Технические измерения и способы проверки монтируемого оборудования. Классификация 

измерительных средств и факторы, влияющие на точность измерения. Типы и нормы точности 

измерительных средств общего назначения. Измерительные приборы общего машиностроения. 

Специальные измерительные приборы и средства для компрессоров различных типов. 

Способы проверки монтируемого оборудования. Установка основания машин. Крепление 

машин. Установка предварительно собранных машин. Внешние      факторы,      влияющие      на 

установку машин. 

Проверка соосности, прямолинейности, плоскостности, перпендикулярности и 

параллельности. Проверка угловых положений и линейных расстояний между элементами 

машин. Проверка соосности с помощью монтажных струн и лазеров. 

Абсолютный и относительный способы измерения линейных величин. Монтаж 

компрессоров. Монтаж горизонтальных поршневых компрессоров. Приемка фундаментов под 

монтаж компрессор Установка, выверка и закрепление рамы. Укладка вала. Нас ротора. 

Регулировка зазоров между деталями вала и торца вкладышей. 

Установка цилиндров, проверка их горизонтальности, соосности, допускаемые 

отклонения при центровке. 

Установка крейцкопфа, поршней. Регулировка зазоров при установке поршневых колец. 

Установка шатунов; регулировке зазоров. Установка и затяжка сальников. Установка 

всасывающих и нагнетательных клапанов. 

Монтаж системы центральной смазки. Монтаж электродвигателя. Центровка муфт. 

Обкатка компрессора вхолостую и под нагрузкой. Особенности монтажа центробежных 

компрессоров. Проверка фундамента, разбивка осей, такелаж узлов. Порядок вскрытия и 

расконсервации редуктора и корпуса компрессора. Проверка плоскостей разъема. 

Использование редуктора в качестве базы агрегата. Последовательность монтажа и 

порядок операции. Проверке зубьев шестерни в колесе редуктора, перекрещивания осей. 

Проверка ротора и его уплотнений. Установка и выверка корпуса компрессора. Установка 

ротора. Центровка валов. Поливка опорных плит. Закрытие корпуса компрессора. 

Монтаж, выверка и подливка электродвигателя. Сборка упорного подшипника и 

указателя осевого сдвига. 

Технические условия на приемку оборудования после монтажа. Приемо-сдаточная 

документация. 

Приемо-сдаточные испытания новых компрессорных установок и после   капитальных   

ремонтов,   режимы   испытаний,   особенности проведения испытания. 

Прямой и косвенный контроль качества монтажных работ. Способы контроля: 

визуальный, инструментальный, аналитический, испытанием на холостом ходу и под нагрузкой. 

Промежуточные и окончательные способы контроля. Контроль термобарических, 

вибрационных, частотных и других технических характеристик. 

Контроль положения  компрессорной установки на фундаменте. Обкатка компрессора, 

основные условия и требования. 
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Тема 16. План локализации аварийных ситуаций на КС. 

 
Предупреждение неустойчивой работы, предаварийной ситуации центробежных 

компрессоров, нагнетателей. 

Предупреждение неустойчивой работы, предаварийной ситуации осевых компрессоров. 

Особенности эксплуатации компрессорных установок в холодное время года. 

Особенности эксплуатации компрессорных установок во время грозы. 

Эксплуатация в условиях пыльной бури, при снегопадах и повышенной влажности. 

Вынужденные и аварийные остановки компрессорных установок. 

 
Тема 17. Экономика отрасли и предприятия 

 

Что такое “экономика”, “экономическая деятельность”, “экономическое благо”.  

Характеристика основных признаков экономики: потребление жизненных благ; 

производство и воспроизводство жизненных благ; обмен товаров; денежное обращение; 

эффективное использование ресурсов; экономический рост. 

         Себестоимость продукции – важный экономический показатель работы предприятий 

(объединений). Роль трудовых коллективов в выявлении и экономном использовании резервов, 

сокращении непроизводительных расходов.  

Классификация затрат на производство по экономическим элементам и калькуляционным 

статьям расходов. Структура себестоимости промышленной продукции по статьям расходов. 

Зависимость структуры себестоимости от особенностей производства. 

Понятие и значение цены. Виды цен на промышленную продукцию: оптовые и 

розничные, договорные.  

Прибыль (доход) предприятий (объединений) – обобщающий показатель финансово-

хозяйственной деятельности. Показатели рентабельности.                             

Заработная плата и основные принципы её организации. Организация заработной платы 

на предприятиях. Формы и системы заработной платы.  

Понятие бизнес-плана, сфера его применения и условия разработки. Бизнес – план 

предприятия, основные задачи, которые предприятие решает с помощью бизнес – плана.  

 

Программа производственного обучения 

 
Тема 1. Ознакомление с производством. Инструктаж по охране труда и 

промышленной  безопасности на предприятии. 
 

Ознакомление с перспективами развития нефтяной промышленности  

в Нижневартовском районе.  

Ознакомление с программой обучения с рабочим местом машиниста компрессорных 

установок, с целями и задачами производственного обучения. 

Оборудование производственного участка. Содержание труда машиниста компрессорных 

установок. Значение соблюдения трудовой и технологической дисциплины в обеспечении 

качества выполняемых работ. 

Ознакомление с режимом работы, формами организации труда, порядком получения и 

сдачи оборудования, инструментов и приспособлений. 

Ознакомление с предприятием. Продукция предприятия и сфера ее применения. 

Основные и вспомогательные подразделения, их назначение и краткая характеристика. 

Структура управления предприятием, цехом, участком. Смены, бригады, индивидуальные 

рабочие места. 

Ознакомление с устройством и типами компрессорных установок. Организация труда на 

рабочем месте машиниста компрессорной установки. Роль машиниста в технологическом 

процессе. Контроль качества работы машиниста компрессорных установок. 

Мероприятия по предупреждению травматизма и безопасности работ. 
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Средства индивидуальной защиты и пользование ими. 

Инструктаж по пожарной безопасности. Основные причины возникновения пожаров. 

Меры по предупреждению пожаров; действия при пожаре. 

Электробезопасность. Правила электробезопасности при работе с Электрооборудованием. 

Порядок пользования электроприборами и электроинструментами. Правила пользования 

защитными средствами. 

Первая помощь при травмах и ожогах. 

 Требования квалификационной характеристики и программа производственного 

обучения машиниста компрессорных установок соответствующего разряда. 

 

Тема 2. Слесарные работы. 

 

Организация рабочего места и инструктаж по безопасности труда. 

Разметка плоскостная. Нанесение рисок. Способы построения замкнутых контуров. 

Разметка осевых линий, кернение. Разметка контуров деталей. Рубка металла. Рубка листовой 

стали по уровню губок тисков, по разметочным рискам. 

Вырубание крейцмейселем прямолинейных и криволинейных пазов на широкой 

поверхности чугунных деталей. 

Вырубание на плите заготовок различных очертаний из листовой стали. 

Правка металла. Способы правки полосовой стали и круглого стального прутка на плите, 

правка листовой стали. 

Гибка и резка металла. Способы гибки стального листового и профильного проката на 

ручном прессе. 

Разрезание полосовой, квадратной и круглой стали по рискам. Отрезание полос от листа 

по рискам с поворотом полотна ножовки. 

Резка металла на механических ножовочных станках. Резка листового и профильного 

металлопроката с помощью ножовки, ножниц, абразивных кругов; резка на механическом 

станке. Резание труб труборезом. 

Опиливание металла. Методы опиливания. Опиливание открытых и закрытых плоских 

поверхностей. 

Способы опиливания цилиндрических стержней. Опиливание выпуклых криволинейных 

и вогнутых поверхностей. 

Опиливание и зачистка различных поверхностей. 

Сверление. Сверление сквозных отверстий по разметке, в кондукторе, по шаблонам, 

сверление глухих отверстий с применением упоров, мерных линеек, лимбов. 

Зенкерование сквозных цилиндрических отверстий. Зенкование отверстий под головки 

винтов и заклепок. 

Развертывание цилиндрических сквозных и глухих отверстии вручную и на станке. 

Развертывание конических отверстий под штифты. 

Нарезание резьбы. Нарезание наружных правых и левых резьб на болтах, шпильках и 

трубах. 

Нарезание резьбы в сквозных и глухих отверстиях. 

Клепка. Выбор инструмента, применяемого при склепывании металлических деталей. 

Выбор величины заклепок. 

Разметка заклепочных швов. 

Сверление и зенкование отверстий под заклепки с потайной головкой. 

Склепывание листов внахлестку однорядным и многорядным швами. Склепывание двух 

листов стали встык с накладкой двухрядным швом заклепками с потайными головками. 

Распиливание, Высверливание и вырубание отверстий с прямолинейными сторонами. 

Обработка с применением сверлильных машин, фасонных напильников, шлифовальных кругов и 

др. 

Припасовка. Способы припасовки двух деталей с прямолинейными контурами. 

Шабрение. Шабрение параллельных и плоских перпендикулярных поверхностей и 

поверхностей, сопряженных под различными углами. 
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Притирка. Притирка рабочих поверхностей клапанов и клапанных гнезд, кранов с 

конической пробкой. 

Лужение. Подготовка деталей к лужению. Выбор флюсов. Лужение поверхностей спая. 

Лужение поверхности погружением и растиранием. 

Пайка. Подготовка деталей к пайке. Пайка мягкими, твердыми припоями на горелке, при 

помощи паяльника или в горне. Отделка мест нанки. 

Подготовка поверхности под склеивание. Подбор клеев. Склеивание изделия и выдержка 

его в зажиме. Контроль качества склеивания. 

Самостоятельное выполнение слесарных работ соответствующего разряда. Изготовление 

производственных деталей и изделий с применением ранее изученных слесарных и слесарно-

сборочных операций. 

Работы выполняются по рабочим чертежам, технологическим картам с использованием 

современных приспособлений и инструмента. 

 

Тема 3. Обучение эксплуатации компрессорных установок. 
 

Организация рабочего места и безопасность труда. Изучение инструкции по эксплуатации 

компрессоров. Технические требования к компрессорным установкам. 

Участие в эксплуатации воздушной компрессорной установки. 

Подготовка компрессорной станции к пуску. 

Пуск компрессора на холостом ходу. Проверка работы системы смазки и охлаждения 

цилиндра, показаний манометров. Прогрев компрессора на холостом ходу. Подготовка 

компрессора к переходу с холостого хода на работу под нагрузкой. 

Поднятие давления и наблюдение за работой компрессора и 

показаниями приборов. 

Контроль режима работы установки, температуры нагнетаемого и всасываемого воздуха, 

охлаждающей воды, масла циркуляционной системы смазки, состояния трущихся и 

вращающихся деталей. 

Подготовка компрессора к пуску. 

Пуск компрессора на холостом ходу. 

Проверка состояния работы компрессора на холостом ходу. Устранение мелких 

неисправностей в работе компрессорной установки. 

Выведение компрессора на рабочий режим. Контроль работы турбокомпрессора и 

вспомогательного оборудования. 

Останов турбокомпрессора. 

 

Тема 4. Обучение обслуживанию и ремонту трубопроводов и трубопроводной 

арматуры. 
 

 Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

Ремонт трубопроводов. Способы соединения трубопроводов. Установка фланцев и 

прокладок между ними. Контроль соединений. 

Фасонные части и компенсаторы. Разработка и сборка различных трубных соединений. 

Контроль соединений. 

Заготовка   прокладок,    нарезание   трубной    резьбы,   сборка трубопроводов на фланцах 

и муфтах. 

Разборка, ремонт и сборка вентилей, задвижек, кранов и обратных клапанов. Набивка 

сальников в арматуре. 

Испытание трубопроводов. Контроль качества выполненных работ. 

Определение дефектов трубопроводов и арматуры, а также их ремонт. Промывка и 

продувка трубопроводов. Установка заглушек на ремонтируемом участке трубопровода. Ревизия 

и ремонт запорной арматуры, зачистка фланцев, установка прокладок, набивка сальников 

арматуры. Продувка трубопроводов. Испытание системы на герметичность. Холостой пуск 

компрессора. 
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Тема 5. Обучение обслуживанию КИП и автоматики. 

 

Соблюдение правил безопасного производства работ и организации рабочего места при 

обслуживании контрольно-измерительных приборов и средств автоматики. 

Ознакомление с устройством и обслуживанием приборов для измерения давления, 

дроссельных приборов, основных типов дифференциальных манометров; пневматических и 

электрических систем передачи показаний дифманометров на расстояние, уровнемеров, 

дистанционных указателей уровня, приборов измерения температуры, тахометров. 

Участие в разборке и сборке контрольно-измерительных приборов, снятии и установке 

приборов, снятии показаний; участие в обслуживании приборов. 

Информационные системы и измерение технологических параметров 

газоперекачивающих агрегатов на компрессорных станциях. Особенности временных 

технологических процессов (непрерывность, высокие давления, температура, интенсивность и 

т.д.): сложные компрессорные установки, определяющие необходимость автоматизации. 

Классификация контрольно-измерительных приборов (КИП) и основные метрологические 

понятия. 

Изучение конструкции жидкостных манометров, вакуумметров и тягомеров, пружинных 

манометров, мановакуумметров, электрических манометров, манометров с дистанционной 

передачей показаний. Датчики управления, их устройство, особенности и принцип действия. 

Правила эксплуатации манометров. Применение приборов для измерения давления на 

компрессорных станциях. 

Приборы для измерения температуры. Манометрические термометры, датчики 

температур, термоэлектрические пирометры. Устройство термопар, их градуировка. Измерение 

ЭДС термопары. Электронные оказывающие и самопишущие потенциометры на одну и 

несколько точек измерения, их принцип действия. 

Приборы для измерения расхода жидкости и газа. Измерения расхода жидкости и газа 

приборами переменного и постоянного перепада давлений. Объемные, массовые, скоростные 

расходомеры. Расходомеры переменного уровня, индукционные расходомеры. Особенности 

применения, характеристики различных приборов. 

Монтаж диафрагм, сужающих устройств на трубопроводе. Дифференциальные 

манометры: поплавковые, мембранные, их устройство. Компенсационный дифманометр. 

Датчики расхода. 

Схемы установки дифманометров - расходомеров при измерении расхода жидкостей, 

газов, паров. 

Изучение методики проверки расходомеров. Правила обслуживания приборов для 

измерения количества и расхода жидкости, газа и пара. 

Приборы для измерения уровня. Классификация приборов для измерения уровня 

жидкости в резервуарах. 

Указательные стекла. Уровнемеры:  поплавковые пьезометрические, электрические,     

радиоактивные,     ультразвуковые, принцип действия и устройство. 

Приборы для измерения частоты вращения и вибрации. Назначение приборов измерения 

скорости вращения валов. Типы тахометров. Центробежные, магнитоиндукционные, 

электрические Конструкции приборов и схемы. Краткие технические характеристики и принцип 

действия прибор. Основные неисправности приборов и методы их устранения. 

Приборы контроля состава и качества вещества. Назначение и классификация     

приборов.     Газоанализаторы.     Лабораторные  и автоматические хроматографы для анализа 

газов. 

Измерители и сигнализаторы взрывоопасных концентраций газовых смесей. Правила 

эксплуатации анализаторов состава, свойства и качества вещества. 

Основы автоматического регулирования и автоматические регуляторы. Автоматические 

регуляторы. Регуляторы прямого действия, устройство и конструкция их. Регуляторы 

температуры прямого действия. Регуляторы давления газа прямого действия. Регуляторы 

непрямого действия. 
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Пневматические регуляторы, устройство, принцип действия, Основные узлы регулятора и 

их назначение. Монтаж, эксплуатация и настройка пневматических регуляторов, Возможные 

неполадки и способы их устранения. 

Гидравлические регуляторы давления. Принцип действия. Мембранный регулирующий 

клапан, его устройство, работа и область применения. 

Краны различных типов. Принципы автоматизации кранов. Устройство автоматической 

сигнализации, защиты и блокировки. Сведения о контрольной, предупредительной и аварийной, 

сигнализации. 

Датчики сигнализации давления. Устройства, воспроизводящие сигналы. Датчики 

сигнализации уровня. Сигнальные устройства к приборам измерения уровня. Датчики 

сигнализации температуры. Сигнальные устройства к манометрическим термометрам, 

автоматическим потенциометрам и мостам. 

Размещение систем сигнализации на щитах КИП. 

Ознакомление на компрессорной станции с основными системами автоматического 

регулирования технологических параметров. 

Система автоматического управления и регулирования технологических установок. 

Система регулирования и автоматического управления агрегатами. Батареи пускового, 

топливного и импульсного газа. Основные элементы, устройство. 

Управление кранами технологической обвязки газоперекачивающих агрегатов 

компрессорной станции. Схема включения и проверки световой сигнализации. Схема звуковой 

сигнализации. Схема централизованного контроля и управления. Система автоматического 

пуска и останова агрегата. 

Устройство защиты, сигнализации и блокировки. Контрольная, предупредительная и 

аварийная сигнализация. Сигнализаторы (датчики) давления, температуры, расход уровня и 

других параметров. 

Внедрение автоматической системы управления технологическим процессом различных 

уровней. 

 

Тема 6. Обучение обслуживанию, ремонту компрессорных установок. 

 

Подготовка оборудования, инструментов и материалов к ремонту. Освоение приемов 

ремонтно-монтажных работ в ремонтной бригаде на компрессорной станции. 

Участие в работах по профилактическому обслуживанию и ремонту газомоторных 

компрессоров. Разборка, промывка деталей и узлов, смена изношенных деталей, смена масла, 

сборка газомоторного компрессора, пробный пуск и обкатка двигателя и компрессора. 

Контроль и проверка работоспособности топливной системы, систем смазки и 

охлаждения компрессорных установок без разборки агрегата. 

Проведение работ по профилактическому обслуживанию и ремонту вспомогательного 

оборудования компрессорной станции. 

Ремонт воздушных компрессоров. Подготовка инструментов, приспособлений, деталей. 

Участие в работе ремонтной бригады по ремонту компрессоров. Выполнение ремонта масляного 

насоса и системы смазки компрессора, сальника с заменой и притиркой отдельных деталей, 

шатунно-поршневой группы, всасывающих и нагнетательных клапанов компрессора, ремонт и 

регулировка предохранительных клапанов и др. 

Сборка и монтаж воздушных компрессоров. Холостая обкатка компрессора, устранение 

выявленных дефектов сборки, обкатка компрессора под нагрузкой. 

Разборка, ревизия, и сборка газотурбинных двигателей и вспомогательного оборудования. 

Порядок и приемы вскрытия газовых турбин, турбодетандеров, осевых компрессоров, сгорания, 

редукторов. 

Разборка, ревизия и настройка блоков регулирования газотурбинных агрегатов. Обучение 

настройке регуляторов безопасности, реле осевого сдвига, регулятором давления масла. 

Обслуживание коммуникаций, арматуры и контрольно-измерительных приборов. 

Сборка зубчатых полумуфт после ремонта или замены шестерен, Разборка, чистка и 

ремонт маслоохладителей, масляных насосов и масляных фильтров. 
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Ремонт устройств для осушки, очистки и одоризации газа. Ремонт и 

настройка блоков регулирования газоперекачивающих агрегатов. Бережное отношение к 

оборудованию. 

 

Тема 7. Ремонт сложных узлов компрессоров и их эксплуатация. 

 

Инструктаж по безопасному проведению работ. Основные задачи системы ремонтного 

обслуживания. Подготовка и обеспечение ремонтных работ материалами, запасными частями и 

оборудованием. 

Организация ремонтного обслуживания в соответствии с требованиями нормативно-

технической документации. 

Ремонт ротора центробежных  компрессоров. 

Последовательность операций: общий осмотр, очистка от эксплуатационных загрязнений, 

выявление коррозионных и эрозионных повреждений и местных дефектов, проверка посадки 

деталей ротора на вал, проверка состояния шеек и упорного диска, состояния полумуфты и 

других детален. Выявление биения деталей и общего прогиба ротора. Порядок разборки ротора; 

записи, фиксируемые в ремонтном формуляре. Приспособления, применяемые для съемки 

деталей ротора. Статическая и динамическая балансировка. Порядок сборки ротора. Регулировка 

полного осевого зазора. 

Ремонт подшипников. Определение дефектов опорных подшипников. Ремонт заливки 

вкладышей наплавкой или порезал никой, замена дефектных вкладышей запасными, 

преимущество этого способа. Регулировка рабочих зазоров во вкладыше. Применение опорных 

подшипников с самоустанавливающимися сегментами. 

Особенности ремонта упорных подшипников. Основные характеристики, определяющие 

качество работы упорного подшипника. 

Ремонт торцевых уплотнений. Основные требования при ремонте уплотнений. Притирка 

поверхностей пары трения. Отсутствие отклонений от формы основных сопряженных деталей. 

Отсутствие биения и овальности участка вала под уплотнение. Тарировка всех пружин на 

заданное усилие, выполнение опорных поверхностей и общих размеров пружин. 

Особенности ремонта лабиринтных уплотнений. 

Общая выверка центробежного компрессора после ремонта. Последовательность 

операций при общей выверке машины. 

Специфика ремонта винтовых и ротационных компрессоров. 

Организация ремонтных работ, их планирование и подготовка. Наладка 

отремонтированного оборудования. Обеспечение работ согласно технической и технологической 

документации, обеспечение материалами инструментом, оснасткой и средствами механизации. 

Контроль и выполнения работ. 

Комплексная механизация работ. 

Механизмы и приспособления, используемые при механизации ремонтных работ. 

Грузоподъемные приспособления. Переносные средства механизации. Инвентарные установки и 

приспособления для замены или сокращения ручного труда. Современные средства контроля 

результатов ремонтных операций. 

 

Тема 8. Обслуживание и ремонт вспомогательного оборудования компрессорных 

установок. 

 

Ознакомление с устройством и принципом действия приводов компрессорных установок. 

Участие в разработке и сборке различных типов приводов и промежуточных звеньев. 

Сборка и разборка вспомогательного оборудования. 

Практическое ознакомление с устройством теплообменников, фильтров; буферных 

емкостей, сборников, сепараторов. 

Сборка и разборка теплообменников, сепараторов, сборников, гидрозатворов, фильтров и 

другого оборудования. 
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Ремонт отдельных узлов и деталей способы восстановления деталей при ремонте 

(наплавка электродом, металлизация, гальванические покрытия, установка защитной гильзы и 

др.), замена изношенных деталей. Определение выработки и других неисправностей шеек валов. 

Установка поршней, всасывающих и нагнетательных клапанов, крейцкопфа. Регулировка 

зазоров. Окончательная сборка компрессора и контроль сборки. 

Ремонт и изготовление металлоконструкций ограждающих устройств, лестниц, площадок, 

перил. 

Участие в работе ремонтной бригады при ремонте компрессора. 

 

Тема 9. Монтаж компрессорных установок. 

 

Организация работ по монтажу компрессорных установок. Особенности монтажа 

компрессорных установок классического изготовления, блочного и модульного типа. 

Инструктаж по безопасному производству работ. Выполнение слесарных операций 6-го разряда 

при монтаже оборудования. Вырубание шпоночных канавок и пропиливание шпонок для валов 

диаметром более 80 мм. 

Опиливание, шабрение, шлифовка деталей с точностью до 0,01 мм. Шабрение площадей 

до 0,5 м2. Шабрение вкладышей подшипников по валам. Умение выводить эллипсность, 

овальность в опорах скольжения компрессорных машин. Статическая балансировка деталей 

роторов диаметром до 800 мм.. 

Установка монтажного оборудования. Установка лебедок, располагаемых внутри или 

вблизи зданий, каркасов металлоконструкций и других сооружений. 

Крепление лебедок на открытой площадке с помощью якорей или свай. Навивка каната на 

барабан лебедки. Установка отводного блока. 

Установка трубчатых монтажных стрел. Подготовка опорных конструкций и опор. 

Крепление стрелы, шарнира стрелы и расчалок. 

Установка грузового и стрелового полиспастов и оснащение их канатами. Демонтаж 

монтажных стрел. 

Крепление двутавровых балок при использовании их для подъема и перемещения грузов, 

Пользование мостовыми кранами, кран-балками и другими подъемными средствами 

внутри зданий. 

Приемка под монтаж фундаментов и мест установки оборудования. Определение 

положения продольных и поперечных осей фундамента по отношению к главным осям 

сооружения. Нанесение осей фундаментов. Установка анкерных болтов. Проверка верхней 

отметки фундамента. Разметка вспомогательных осевых линий на потолке и стенах. Перенос 

основной монтажной оси на верхние этажи. 

Проверка комплектности монтируемого оборудования, отбраковка по чертежам и 

спецификациям. 

Монтаж Оборудования общего назначения. 

Монтаж компрессоров: горизонтальных и вертикальных однорядных и оппозитных,      

поршневых, центробежных, винтовых. 

Монтаж приводной части компрессоров: электродвигателей паровых турбин, 

газотурбинных двигателей, дизелей, двигателей внутреннего сгорания. 

Участие совместно со слесарями-монтажниками 6-го разряда в выполняемых ими 

работах. 

Классификация и организация испытаний компрессорных установок. Контроль колебания 

газа и вибрации трубопроводов на КС. 

Испытание и наладка компрессорных установок. Обкатка агрегата и регулировка 

отдельных узлов и систем. 

 

Тема 10. Обучение работам по обслуживанию автоматических регуляторов и систем 

автоматического регулирования. 
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Обучение   безопасным   приемам   труда   при   работе   с   приборами автоматического 

регулирования. 

Практическое изучение регуляторов и систем автоматического регулирования. 

Обслуживание автоматических регуляторов непосредственного действия: давления, 

уровня, температуры. Регулировка и настройка регуляторов прямого действия. Ревизия 

автоматических регуляторов. 

Обслуживание гидравлических и струйных автоматических регуляторов. 

Обслуживание электрических регуляторов. Чистка контактов. Проверка и установка 

датчиков. Устранение обнаруженных неполадок в работе электрических регуляторов. 

Обслуживание позиционных, пропорциональных и изодромных пневматических 

регуляторов. Регулировка и настройка на процесс пропорциональных пневматических 

регуляторов давления и уровня. Перевод регуляторов с автоматического управления на ручное и 

обратно. Выявление неполадок в работе и их устранение. 

Проверка перед включением, пуск и наладка регулятора приборного типа. Устранение 

выявленных неполадок. Регулировка и настройка автоматических регуляторов с заменой 

отдельных узлов и настройкой на процесс. 

Обслуживание вспомогательных  устройств автоматического регулирования; наладка и 

пуск. 

Обслуживание вторичных приборов для автоматических регуляторов. Наладка и проверка 

вторичных приборов. 

Обслуживание исполнительных механизмов пневматических регуляторов. Обнаружение и 

устранение неисправностей в работе исполнительных механизмов, 

Ревизия фильтров, редукторов давления сжатого воздуха. 

Обслуживание панелей дистанционного управления. 

Обслуживание систем автоматического регулирования отдельных и связанных 

технологических параметров. Подготовка автоматических систем. Включение в работу. 

Наблюдение за исправной работой. Расшифровка записей кривой регулирования. Регулировка и 

наладка систем автоматического регулирования. Управление работой автоматических 

регуляторов. Обнаружение  неполадок, неисправностей; устранение их. Перевод регуляторов с 

автоматического управления на ручное и обратно. 

Обучение безопасным приемам труда при работе с устройствами автоматической 

сигнализации, защиты и блокировки. 

Практическое изучение устройств и схем автоматической сигнализации. 

Наладка емкостных сигнализаторов уровня, сигнальных устройств к приборам. 

Обнаружение и устранение неполадок. 

Обслуживание электроконтактного ртутного термометра. 

Ремонт и наладка сигнальных устройств к манометрическим термометрам, 

автоматическим потенциометрам и мостам. Выявление неполадок в работе устройств и их 

устранение. 

Обслуживание автоматических сигнализаторов огнеопасных газов. 

Обслуживание устройств автоматической защиты и блокировки. Выяснение 

неисправностей в работе и их устранение. 

Обслуживание систем автоматической сигнализации, защиты и блокировки. Подготовка и 

включение автоматических систем. 

Наблюдение за исправностью их работ. Проверка работоспособности. Выявление 

неполадок и устранение их. 

 

Тема 11. Самостоятельное выполнение работ по профессии «Машинист 

компрессорных установок». 

 

Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

Самостоятельное выполнение всех видов работ в соответствие с требованиями 

квалификационной характеристики, производственными инструкциями и правилами 

безопасности. 
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Закрепление и совершенствование навыков работы машиниста компрессорных установок 

соответствующего разряда. Наблюдение за работой всего оборудования  компрессорной 

станции. 

Самостоятельное производство  ремонта оборудования. 
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КОНТРОЛЬНО-ОЦЕНОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ 

программы повышения квалификации по профессии 

«Машинист компрессорных установок» 6 разряда 

(4 уровень квалификации) 

 
1. Какие требования предъявляются к помещениям компрессорных установок? 

А) В помещениях компрессорных установок допускается размещать аппаратуру и 

оборудование, технологически и конструктивно связанные с компрессорами. 

Б) Допускается размещение компрессоров в помещениях, если в смежном помещении 

расположены взрывоопасные вещества. 

В) Допускается размещение компрессоров в помещениях, если в смежном помещении 

расположены химически опасные вещества, не вызывающие коррозию оборудования и вредно 

воздействующие на организм человека. 

Г) Допускается размещение компрессоров в помещениях, если в смежном помещении 

расположены химически опасные вещества, вызывающие коррозию оборудования. 

2. В каких местах допускается установка компрессорных установок производительностью до 10 

м3/мин с давлением воздуха до 8 кгс/см2? 

А) Под бытовыми помещениями. 

Б) Под административными помещениями. 

В) В нижних этажах многоэтажных производственных зданий при наличии достаточной 

расчетной прочности перекрытий, обеспечивающей невозможность их разрушения в 

случае аварий. 

Г) Под административными помещениями при условии ограждения производственных 

помещений глухими несгораемыми стенами. 

3. Какими должны быть проходы и расстояние между оборудованием и стенами зданий в 

машинном зале? 

А) Проходы в машинном зале должны быть не менее 1,5 м, а расстояние между 

оборудованием и стенами зданий (до их выступающих частей) - не менее 1 м. 

Б) Проходы в машинном зале должны быть не менее 1,3 м, а расстояние между оборудованием и 

стенами здания (до их выступающих частей) - не менее 1 м. 

В) Проходы в машинном зале должны быть не менее 1,3 м, а расстояние между оборудованием и 

стенами здания (до их выступающих частей) - не менее 0,8 м. 

Г) Проходы в машинном зале должны быть не менее 1,2 м, а расстояние между оборудованием и 

стенами здания (до их выступающих частей) - не менее 0,5 м. 

4. Какие требования предъявляются к полам помещения компрессорной установки? 

А) Полы следует выполнять ровными с нескользящей поверхностью, теплоусваемыми, 

маслоустойчивыми. 

Б) Полы следует выполнять из несгораемого износоустойчивого материала. 

В) Полы следует выполнять из несгораемого износоустойчивого материала, ровными с 

нескользящей поверхностью, маслоустойчивыми. 

5. Какие требования предъявляются к помещению компрессорной установки? 

А) Двери и окна должны открываться вовнутрь. 

Б) Следует предусматривать специальные места для хранения месячного запаса масла. 

В) Следует предусматривать площадки для проведения ремонта компрессоров, 

вспомогательного оборудования и электрооборудования. 

Г) Все перечисленные требования. 

6. Чем должно быть оснащено помещение компрессорной установки в соответствии с 
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требованиями нормативно-технических документов по промышленной безопасности? 

А) Средствами охраны. 

Б) Средствами защиты. 

В) Средствами энергоснабжения. 

Г) Средствами механизации. 

Д) Всем перечисленным. 

7. Какие требования предъявляются к устройству компрессорного помещения? 

А) Каналы и проемы в компрессорном помещении следует закрывать вровень с полом 

съемными плитами. 

Б) Проемы, углубления и переходы, которые не закрываются, следует ограждать перилами 

высотой не менее 0,5 м с расположенной внизу сплошной металлической зашивкой высотой не 

менее 5 см. 

В) Полы площадок и ступени лестниц следует изготавливать из железобетона. 

8. Какие требования следует выполнять для уменьшения вредных влияний, вызываемых 

работой компрессора? 

А) Трубопроводы, присоединяемые к машине, должны иметь жесткое крепление к конструкциям 

зданий. 

Б) Площадки между смежными фундаментами должны быть плотно опирающимися на 

фундаменты. 

В) Трубопроводы, соединяющие цилиндры компрессора с оборудованием (буферные 

емкости, промежуточные холодильники), должны обеспечивать компенсацию деформаций. 

Г) Изменение направления трубопровода осуществлять с наименьшим радиусом поворота. 

9. Какой должна быть температура воздуха после каждой ступени компрессоров в 

нагнетательных патрубках? 

А) Температура не должна превышать 90 °С. 

Б) Температура не должна превышать 130 °С. 

В) Температура не должна превышать 180 °С. 

Г) Температура не должна превышать максимальных значений, указанных в инструкции 

организации-изготовителя. 

10. Чем следует оборудовать воздушные компрессоры производительностью 10 м3/мин? 

А) Концевыми холодильниками и влагомаслоотделителями. 

Б) Спускными вентилями и предохранительными клапанами. 

В) Обратным клапаном и влагомаслоотделителями. 

Г) Концевыми холодильниками и спускными вентилями. 

11. Что следует устанавливать на нагнетательных линиях для сброса воздуха или газа в целях 

разгрузки электродвигателя при пуске компрессора? 

А) Сдвоенную арматуру с воздушником между ними. 

Б) Индивидуальные ответвления с запорной арматурой. 

В) Спускные вентили. 

Г) Индивидуальные ответвления со спускными вентилями. 

12. Какими контрольно-измерительными приборами следует снабжать компрессорные 

установки? 

А) Манометрами. 

Б) Термометрами или другими датчиками для указания температуры сжатого воздуха или газа. 

В) Приборами для измерения давления и температуры масла, поступающего для смазки 

механизма движения. 

Г) Всеми перечисленными приборами. 

13. Где устанавливаются манометры? 
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А) Только после первой ступени сжатия. 

Б) На линии всасывания. 

В) На воздухосборниках или газосборниках. 

Г) На общем отводящем трубопроводе. 

14. Сколько манометров устанавливается при давлении на последней ступени сжатия 300 

кгс/см2? 

А) Один. 

Б) Два. 

В) Три. 

15. Где устанавливаются термометры и другие датчики для указания температуры сжатого 

воздуха или газа? 

А) Только на первой ступени компрессора. 

Б) До первого холодильника. 

В) На сливе воды. 

16. Какие термометры допускаются для замера температур? 

А) Стационарные спиртовые термометры (в металлическом кожухе). 

Б) Переносные электрические термометры. 

В) Переносные ртутные термометры для постоянного (регулярного) замера температур. 

Г) Стационарные электрические термометры и самопишущие приборы. 

17. Какие приборы следует применять для замера давления на воздухосборниках или 

газосборниках? 

А) Манометры диаметром не менее 100 мм, класса точности не ниже 1,0. 

Б) Манометры диаметром не менее 120 мм, класса точности не ниже 1,5. 

В) Манометры диаметром не менее 150 мм, класса точности не ниже 2,5. 

Г) Манометры диаметром не менее 170 мм, класса точности не ниже 4. 

18. С какой шкалой необходимо применять манометры? 

А) С такой шкалой, чтобы при рабочем давлении стрелка их находилась в первой трети шкалы. 

Б) С такой шкалой, чтобы при рабочем давлении стрелка их находилась в средней трети 

шкалы. 

В) С такой шкалой, чтобы при рабочем давлении стрелка их находилась в конце шкалы. 

19. В каком случае манометры допускаются к применению? 

А) Если отсутствует пломба или клеймо. 

Б) Если просрочены сроки проверки (калибровки) манометра. 

В) Если стрелка манометра при его включении не возвращается к нулевому показанию 

шкалы на величину, превышающую одну четвертую часть допустимой погрешности для 

данного манометра. 

Г) Если разбито стекло или имеются другие повреждения манометра, которые могут отразиться 

на правильности его показаний. 

20. Должна ли каждая точка замера температуры иметь отдельный термометр? 

А) Да, если это определено проектом. 

Б) Нет, можно пользоваться одним термометром в нескольких точках замера температуры. 

В) Да, в обязательном порядке. 

21. Что должна обеспечивать система противоаварийной защиты компрессорной установки? 

А) Звуковую и световую сигнализацию при прекращении подачи холодной воды. 

Б) Звуковую и световую сигнализацию при повышении температуры сжимаемого воздуха или 

газа выше допустимой. 

В) Автоматическую остановку компрессора при понижении давления масла для смазки 
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механизма движения ниже допустимого. 

Г) Все перечисленное. 

22. Где следует устанавливать предохранительные клапаны? 

А) Только после первой ступени сжатия компрессора на участке охлажденного воздуха или газа. 

Б) Только после второй ступени на линии нагнетания. 

В) После каждой ступени сжатия компрессора на участке охлажденного воздуха или газа. 

Г) При наличии на нагнетательном трубопроводе запорной арматуры, предохранительный 

клапан устанавливается только на воздухосборнике. 

23. Каким образом выбираются размеры и пропускная способность предохранительных 

клапанов? 

А) Выбираются так, чтобы не могло образоваться давление, превышающее рабочее более чем на 

30 % при рабочем давлении до 3 кгс/см2. 

Б) Выбираются так, чтобы не могло образоваться давление, превышающее рабочее более чем на 

20 % при рабочем давлении от 3 до 60 кгс/см2. 

В) Выбираются так, чтобы не могло образоваться давление, превышающее рабочее более 

чем на 10 % при рабочем давлении свыше 60 кгс/см2. 

24. Что следует устанавливать на нагнетательном трубопроводе к воздухо- и газосборнику? А) 

Запорную арматуру. 

Б) Трехходовой вентиль. 

В) Обратный клапан. 

Г) Предохранительный клапан. 

25. Подвергается ли лабораторному анализу масло из каждой партии перед применением? А) 

Да, но только в том случае, если масло не соответствует инструкции завода- изготовителя. 

Б) В случае, если масло соответствует рекомендации специализированной организации, масло 

лабораторному анализу не подвергается. 

В) В случае, если у поступившей партии масла имеется паспорт-сертификат с указанием физико-

химических свойств, масло лабораторному анализу не подвергается. 

Г) Да, в обязательном порядке. 

26. Может ли быть допущено к повторному использованию отработанное масло? 

А) Нет, это запрещено инструкцией завода-изготовителя. 

Б) Нет, это запрещено техническим регламентом на масложировую продукцию. 

В) Да, но только после его регенерации и положительных результатов лабораторного 

анализа на соответствие его физико-химических свойств технической документации на 

масло. 

Г) Да, но только после его регенерации, при наличии рекомендаций специализированных 

организаций. 

27. Кем определяются технические и организационные мероприятия, обеспечивающие 

безопасность ремонтных работ? 

А) Руководителем структурного подразделения ремонтируемого объекта совместно с 

непосредственным руководителем работ подрядной организации. 

Б) Руководителем эксплуатирующей организации, объект которой подлежит ремонту, совместно 

с руководителем структурного подразделения ремонтируемого объекта. 

В) Непосредственным руководителем работ подрядной организации по согласованию с 

руководителем эксплуатирующей организации, объект которой подлежит ремонту. 

28. При соблюдении какого требования выдается наряд-допуск на проведение ремонтных 

работ? 

А) После оформления акта сдачи-приемки объекта в ремонт. 



 39 

Б) После выполнения всех мероприятий, предусмотренных планом подготовительных работ. 

В) После проверки выполнения всех мероприятий, предусмотренных планом подготовительных 

работ. 

29. Каким образом объект, ремонт которого закончен, принимается в эксплуатацию? 

А) По акту сдачи-приемки в эксплуатацию. 

Б) После закрытия наряда-допуска. 

В) На основании положительного заключения экспертизы промышленной безопасности. 

Г) Совместным приказом руководителей эксплуатирующей и подрядной организаций 

30. Как часто следует производить очистку масляных фильтров в системе принудительной 

смазки и приемной сетки масляного насоса? 

А) В зависимости от режима эксплуатации один или два раза в год. 

Б) В сроки, предусмотренные инструкцией завода-изготовителя, но не реже одного раза в 

полгода. 

В) В сроки, предусмотренные инструкцией завода-изготовителя, но не реже одного раза в 3 

месяца. 

Г) В сроки, предусмотренные графиком, но не реже одного раза в два месяца. 

31. Как часто следует производить очистку масляного насоса и лубрикатора? 

А) Не реже одного раза в полтора месяца. 

Б) Не реже одного раза в два месяца. 

В) Не реже одного раза в три месяца. 

Г) Не реже одного раза в полгода. 

32. Какой системой охлаждения следует оборудовать компрессорные установки? 

А) Системой воздушного или водяного охлаждения. 

Б) Системой гибридного или водяного охлаждения. 

В) Системой испарительного или двухконтурного охлаждения. 

Г) Системой воздушного или двухконтурного охлаждения. 

33. Какие требования предъявляются к воде, применяемой в системе охлаждения 

компрессорных установок? 

А) Не допускается содержание растительных и механических примесей в количестве свыше 20 

мг/л, общая жесткость воды должна быть не более 10 мг-экв/л. 

Б) Не допускается содержание растительных и механических примесей в количестве свыше 30 

мг/л, общая жесткость воды должна быть не более 20 мг-экв/л. 

В) Не допускается содержание растительных и механических примесей в количестве 

свыше 40 мг/л, общая жесткость воды должна быть не более 7 мг-экв/л. 

Г) Не допускается содержание растительных и механических примесей в количестве свыше 50 

мг/л, общая жесткость воды должна быть не более 2 мг-экв/л. 

34. Что следует устанавливать для контроля за системой охлаждения на трубопроводах, 

отводящих воду от компрессора и холодильника при замкнутой системе охлаждения? 

А) Сливные воронки. 

Б) Реле протока со стеклянными смотровыми люками или контрольными краниками с 

воронками. 

В) Спускные вентили. 

35. Что следует устанавливать для контроля за системой охлаждения на трубопроводах, 

отводящих воду от компрессора и холодильника при открытой циркуляционной системе 

охлаждения? 

А) Сливные воронки. 

Б) Реле протока со стеклянными смотровыми люками. 

В) Реле протока с контрольными краниками с воронками. 
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36. Каким образом следует производить забор (всасывание) воздуха воздушным компрессором? 

А) Следует производить из помещения компрессорной станции на высоте не более 1 м от уровня 

земли. 

Б) Следует производить из помещения компрессорной станции на высоте не менее 2 м от уровня 

земли. 

В) Следует производить снаружи помещения компрессорной станции на высоте не менее 2 м от 

уровня земли. 

Г) Следует производить снаружи помещения компрессорной станции на высоте не менее 3 

м от уровня земли. 

37. Какие требования предъявляются к фильтрующим устройствам, которыми оснащают 

всасывающий воздухопровод компрессора? 

А) Эффективность фильтрующего устройства должна составлять не менее 95 %. 

Б) Фильтр должен быть защищен от попадания в него атмосферных осадков. 

В) Фильтрующее устройство может деформироваться в процессе засасывания воздуха 

компрессором. 

Г) Фильтрующее устройство может вибрировать в процессе засасывания воздуха компрессором. 

Д) Все перечисленные требования. 

38. Что следует устанавливать на трубопроводах между холодильником и воздухосборником в 

компрессорах, снабженных концевыми холодильниками? 

А) Влагомаслоотделители. 

Б) Осушительные камеры. 

В) Фильтрующие устройства. 

Г) Сливные воронки. 

39. Чем оборудуются компрессоры для глубокого осушения воздуха помимо концевых 

холодильников? 

А) Специальными системами кондиционирования воздуха. 

Б) Специальными осушительными установками. 

В) Абсорбционными осушителями с жидким абсорбентом. 

40. Что следует предусматривать для сглаживания пульсаций сжатого воздуха или газа в 

компрессорной установке? 

А) Обратные клапаны. 

Б) Предохранительные клапаны. 

В) Воздухосборники или газосборники (буферные емкости). 

Г) Запорную арматуру. 

41. Какое расстояние устанавливается между воздухосборниками? 

А) Расстояние между воздухосборниками должно быть не менее 0,5 м. 

Б) Расстояние между воздухосборниками должно быть не менее 1,0 м. 

В) Расстояние между воздухосборниками должно быть не менее 1,5 м. 

42. Какое расстояние устанавливается между воздухосборником и стеной здания? 

А) Расстояние между воздухосборником и стеной здания должно быть не менее 0,5 м. 

Б) Расстояние между воздухосборником и стеной здания должно быть не менее 0,8 м. 

В) Расстояние между воздухосборником и стеной здания должно быть не менее 1,0 м. 

43. Какие клапаны следует устанавливать перед запорной арматурой на нагнетательных 

линиях? 

А) Обратные. 

Б) Предохранительные. 

В) Регулирующие. 
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Г) Запорные. 

44. На какие виды работ распространяются Правила ведения газоопасных, огневых и 

ремонтных работ? 

А) На ведение газоопасных, огневых и ремонтных работ на опасных производственных 

объектах. 

Б) На проведение строительно-монтажных и наладочных работ при строительстве, 

реконструкции объектов капитального строительства на выделенной и огражденной площадке на 

территории находящихся в эксплуатации опасных производственных объектов. 

В) На ведение газоопасных, огневых и ремонтных работ на объектах электроэнергетики. 

Г) На ведение газоопасных, огневых и ремонтных работ на объектах атомной энергетики. 

45. Кто разрабатывает перечень газоопасных работ? 

А) Каждое структурное подразделение эксплуатирующей организации. 

Б) Служба производственного контроля эксплуатирующей организации. 

В) Газоспасательная служба. 

Г) Подразделения, которые обязаны готовить объекты к газоопасным работам. 

46. Как должны выполняться работы, не включенные в утвержденный перечень газоопасных 

работ? 

А) По наряду-допуску на проведение газоопасных работ с последующим их внесением в 

перечень газоопасных работ в десятидневный срок. 

Б) По наряду-допуску на проведение газоопасных работ с последующим их внесением в 

перечень газоопасных работ в течение года. 

В) Запрещается выполнять работы, не включенные в утвержденный перечень газоопасных работ. 

47. Кто и на какой срок может продлить наряд-допуск на проведение газоопасных работ? 

А) Руководитель структурного подразделения не более чем на 1 дневную рабочую смену. 

Б) Лицо, зарегистрировавшее наряд-допуск на требуемый для окончания работ срок. 

В) Руководитель структурного подразделения не более чем на 1 рабочую смену. 

Г) Лицо, зарегистрировавшее наряд-допуск не более чем на 1 дневную смену. 

48. Кто утверждает наряд-допуск на проведение газоопасных работ? 

А) Руководитель эксплуатирующей организации. 

Б) Руководитель структурного подразделения. 

В) Руководитель газоспасательной службы. 

Г) Руководитель службы производственного контроля. 

49. Кто осуществляет подготовку объекта к проведению на нем газоопасных и огневых работ? 

А) Работники, осуществляющие эксплуатацию объекта. 

Б) Работники газоспасательной службы. 

В) Работники, осуществляющие эксплуатацию объекта совместно с работниками аварийно-

спасательных подразделений. 

Г) Работники, список которых определяется внутренними документами организации. 

50. Какие противогазы или аппараты не допускается использовать для защиты органов дыхания 

работников внутри емкостей при проведении газоопасных работ? 

А) Фильтрующие противогазы. 

Б) Шланговые противогазы. 

В) Кислородно-изолирующие противогазы. 

Г) Воздушные изолирующие аппараты. 
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