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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 
 

 

Настоящая программа разработана в ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» и предназначена для 

переподготовки рабочих   по профессии «Контролер малярных работ»  3  разряда. 

Программа профессионального обучения: переподготовка по профессии «Контролер малярных 

работ» 3 -го разряда разработана на основе следующих нормативных документов: 

 

 Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. № 273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации»; 

 Федеральный закон от 30.12.2001г. №197-ФЗ «Трудовой Кодекс РФ»; 

 Федеральный закон от 22.07.2008 N 123-ФЗ (ред. от 25.12.2023) "Технический регламент о 

требованиях пожарной безопасности" 

 Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации от 26 августа 2020 г. № 438 

«Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по 

основным программам профессионального обучения» 

 Приказ Минпросвещения России от 26.08.2020 N 438 "Об утверждении Порядка организации и 

осуществления образовательной деятельности по основным программам профессионального 

обучения" (Зарегистрировано в Минюсте России 11.09.2020 N 59784) 

 Единый тарифно-квалификационный справочник работ и профессий рабочих (ЕТКС). Выпуск 

№2. Часть №2 Утвержден Постановлением Минтруда РФ от 15.11.1999 N 45 (в редакции 

Приказа Минздравсоцразвития РФ от 13.11.2008 N 645) 

 Приказ Министерства образования и науки РФ от 14 июля 2023 г. № 534 «Об утверждении 

Перечня профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется 

профессиональное обучение; 

 Приказ Минтруда России от 19.04.2021 N 261н "Об утверждении профессионального стандарта 

"Контролер малярных работ по нанесению лакокрасочных покрытий на детали, изделия и 

конструкции" (Зарегистрировано в Минюсте России 21.05.2021 N 63554) 

 

Учебная программа является документом, определяющим содержание обучения по 

соответствующим предметам, и разработана с учетом задач профессионального обучения, 

совершенствования подготовки и повышения квалификации рабочих на производстве. 

Количество часов, отводимых на изучение отдельных тем программы, последовательность их 

изучения в случае необходимости разрешается изменять. 

В связи с совершенствованием производства программы теоретического и производственного 

обучения, необходимо систематически дополнять учебным материалом о новом оборудовании, 

современных технологических процессах и передовых приемах и методах труда. 
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1. ПРОГРАММА 

    переподготовки по профессии 

«Контролер малярных работ» 3 разряда 

 

 

1.1. ЦЕЛЬ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 

 

Реализация программы в качестве программы профессиональной переподготовки по профессии 

«Контролер малярных работ» 3 разряда направлена на обучение лиц, уже имеющих профессию 

рабочего или должность служащего, в целях получения новой профессии рабочего или должности 

служащего. 

Целью реализации настоящей программы является: 

- получение лицами различного возраста компетенции, необходимой для выполнения вида / нового 

вида профессиональной деятельности. 

 

По виду профессиональной деятельности: Обработка металлов и нанесение покрытий на металлы 

 

Основная цель вида профессиональной деятельности: 

 

 Обеспечение контроля работ по нанесению лакокрасочных покрытий на детали, изделия и 

конструкции в соответствии с требованиями нормативно-технической и проектно-конструкторской 

документации 

 

 

1.2.  ПЛАНИРУЕМЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ ОБУЧЕНИЯ 

 

Программа направлена на освоение новой обобщенной трудовой функции: Контроль и приемка 

работ по нанесению лакокрасочных покрытий 

 

Результаты освоения программы по ПС: 

 

Профессия -  Контролер малярных работ 3 разряда                       

                        (3 уровень квалификации) 

                      

Обобщенная трудовая функция: Контроль работ по подготовке поверхности для нанесения 

лакокрасочного покрытия на детали, изделия и конструкции 

 

1. Контроль и оценка поверхности для нанесения лакокрасочного покрытия 

 

Трудовые 

действия 

Подготовка рабочей зоны, средств измерений и контроля в соответствии с 

инструкциями по эксплуатации 

Визуальное определение пригодности к использованию средств измерений и 

контроля 

Выбор способов очистки и средств для подготовки поверхности к нанесению 

лакокрасочного покрытия 

Визуальное определение степени коррозии поверхности и выбор способа 

защиты от коррозии 

Определение наличия дефектов и механических повреждений поверхности 

Определение степени запыленности поверхности 

Определение наличия солей, находящихся на поверхности 
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Определение степени загрязненности поверхности маслами 

Определение адгезии и подпленочной коррозии 

Визуальная оценка качества сварки 

Приемка подготовительных работ по очистке поверхности в соответствии с 

чертежами, эскизами, образцами и техническими условиями 

Ведение рабочего журнала смены 

Необходимые 

умения 

Определять степень повреждения поверхности ржавчиной 

Определять наличие загрязняющих примесей, слоистых структур 

Выбирать способы очистки в зависимости от вида поверхности 

Выбирать средства и способы очистки в зависимости от вида загрязнений 

Использовать средства измерений и контроля при осмотре поверхности до ее 

очистки 

Вести рабочий журнал смены 

Необходимые 

знания 

Основы теории коррозии и ее виды 

Последовательность выполнения подготовительных работ 

Способы очистки и подготовки поверхности для нанесения покрытия 

Основные факторы, влияющие на выбор способа подготовки поверхности для 

нанесения покрытия 

Методы противокоррозионной защиты 

Требования к подготовке и очистке поверхности 

Методы оценки степени загрязнения поверхности деталей, изделий и 

конструкций и ее влияние на качество покрытия 

Виды механических повреждений и их влияние на качество покрытия 

Способы определения солей на поверхности и влияние их наличия на качество 

покрытия 

Критерии степени загрязненности поверхности маслами и влияние ее наличия 

на качество покрытия 

Способы и методы определения адгезии и подпленочной коррозии 

Типы покрытий и их совместимость с лакокрасочными покрытиями 

Методы оценки состояния ранее нанесенного покрытия и возможность 

совместимости его с лакокрасочным покрытием 

Порядок определения физических свойств заводской грунтовки в соответствии 

с техническим заданием 
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Виды дефектов, связанных с проведением сварочных работ, и их влияние на 

качество покрытий 

Методы очистки поверхности в зависимости от ее вида 

Устройство, технические характеристики, принцип действия, назначение и 

применение средств измерений и контроля характеристик поверхности 

Правила использования средств измерений и контроля согласно требованиям 

инструкции по эксплуатации 

Правила оформления рабочего журнала смены 

Правила и нормы охраны труда, производственной санитарии и гигиены 

Правила пользования средствами пожаротушения и средствами 

индивидуальной защиты 

 

2. Контроль работ по очистке поверхности для нанесения лакокрасочного покрытия 

 

Трудовые 

действия 

Визуальный контроль состояния поверхности для определения степени ее 

очистки 

Определение профиля поверхности и масложировых загрязнений 

Определение адгезии 

Измерение толщины покрытия 

Определение наличия водорастворимых солей на поверхности 

Определение степени подготовленности сварных швов, кромок и участков с 

дефектами поверхности 

Определение относительной влажности очищенной поверхности 

Определение точки росы очищенной поверхности 

Оформление рабочего журнала смены 

Необходимые 

умения 

Оценивать чистоту и шероховатость очищенной поверхности в зависимости от 

ее вида 

Определять относительную влажность и точку росы очищенной поверхности 

Оценивать состояние сварных швов, кромок и участков с дефектами 

поверхности 

Использовать средства измерений в процессе контроля очистки и приемке 

очищенной поверхности 

Оформлять рабочий журнал смены 

Необходимые 

знания 

Последовательность выполнения подготовительных работ при контроле 

процесса очистки и приемке очищенной поверхности 

Способы и правила определения профиля поверхности 
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Способы определения степени подготовки поверхности для нанесения покрытия 

Способы определения масложировых загрязнений и степени запыленности 

поверхности 

Методы определения водорастворимых солей 

Методы определения адгезии 

Правила и способы определения шероховатости очищенной поверхности 

Процедура определения степени обработки сварных швов и металлов в 

соответствии с техническим заданием 

Процедура определения относительной влажности и точки росы на очищенной 

поверхности в соответствии с техническим заданием 

Устройство, технические характеристики, принцип действия, назначение и 

применение используемых средств измерений и контроля 

Нормативно-техническая и методическая документация, регламентирующая 

методы очистки поверхностей 

Правила оформления рабочего журнала смены 

Правила и нормы охраны труда, производственной санитарии и гигиены 

Правила пользования средствами пожаротушения и средствами индивидуальной 

защиты 

 

3. Контроль процесса грунтования и шпаклевания поверхности для нанесения лакокрасочного 

покрытия 

 

Трудовые 

действия 

Контроль качества подготовки поверхности для нанесения грунтовки 

Выбор типа шпаклевки в зависимости от вида повреждений поверхности 

Контроль нанесения шпаклевки при механических повреждениях поверхности 

Выбор грунтовки в зависимости от вида поверхности 

Контроль основных технических характеристик (показателей качества) 

грунтовки, их соответствия паспорту качества на грунтовочный материал 

Контроль подготовки грунтовочного материала для нанесения на поверхность 

Контроль температурного режима в процессе нанесения грунтовки на 

поверхность 

Контроль процесса нанесения грунтовки в соответствии с технологическим 

регламентом 

Контроль толщины слоев нанесенной грунтовки 

Необходимые 

умения 

Оценивать качество подготовленной поверхности 

Оценивать необходимость применения шпаклевочных материалов в зависимости 

от состояния поверхности 
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Определять виды грунтовок в зависимости от состояния поверхности 

Контролировать расход грунтовочных/шпаклевочных материалов 

Контролировать параметры межслойной сушки нанесенной грунтовки 

Определять степень отверждения покрытия после грунтования 

Необходимые 

знания 

Виды грунтовок и шпаклевок 

Свойства грунтовочных и шпаклевочных материалов 

Требования технологического регламента процесса нанесения грунтовки на 

поверхность 

Преимущества и недостатки грунтовочных материалов при нанесении на 

поверхность 

Особенности растворов для грунтования 

Состав и технические характеристики грунтовочных материалов и шпаклевок 

Механизм воздействия грунтовки на поверхность 

Классификация грунтовок по составу материала 

Правила и нормы охраны труда, производственной санитарии и гигиены 

Правила пользования средствами пожаротушения и средствами индивидуальной 

защиты 

 

 

1.3. ТРЕБОВАНИЯ К УРОВНЮ ПОДГОТОВКИ (ОБРАЗОВАНИЮ И ОБУЧЕНИЮ) 

ПОСТУПАЮЩЕГО НА ОБУЧЕНИЕ, НЕОБХОДИМЫЕ ДЛЯ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ 

Программа разработана для лиц, имеющих профессию, специальность. 

1.4. ТРУДОЕМКОСТЬ ОБУЧЕНИЯ 

 

Нормативная трудоемкость обучения по данной программе – 150 академических часов, включая 

все виды аудиторной и внеаудиторной (самостоятельной) учебной работы слушателя, а также 

практическое обучение. Режим занятий: 8 часов в день. Продолжительность учебного часа 

теоретических и практических занятий составляет один академический час (45 минут). 

 

1.5. ФОРМА ОБУЧЕНИЯ 

 

Форма обучения – очная, очно-заочная. Основной формой теоретической подготовки является 

лекция. 

 

2. ОРГАНИЗАЦИОННО-ПЕДАГОГИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ 

 

2.1. ТРЕБОВАНИЯ К КВАЛИФИКАЦИИ ПЕДАГОГИЧЕСКИХ КАДРОВ, 

ОБЕСПЕЧИВАЮЩИХ РЕАЛИЗАЦИЮ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА  

 

Квалификация педагогических работников соответствует квалификационным 

характеристикам, установленным в Едином квалификационном справочнике должностей 

руководителей, специалистов и служащих, разделе «Квалификационные характеристики должностей 
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работников образования», утвержденном приказом Министерства здравоохранения и социального 

развития РФ № 761н от 26 августа 2010 года (зарегистрирован Министерством юстиции РФ с 

изменениями на 31 мая 2011 года). 

 

2.2. ТРЕБОВАНИЯ К ИНФОРМАЦИОННЫМ И УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКИМ 

УСЛОВИЯМ 

 

Слушатели ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» обеспечиваются доступом к современным базам данных, 

информационным справочным и поисковым системам, что позволяет в полной мере обеспечить 

реализацию программы. 

Слушателям предоставлена возможность пользоваться фондами  библиотеки, электронным 

учебно-методическим материалом, который может скачиваться на флеш-носители, а также справочно-

поисковой системой Консультант Плюс. 

Для самостоятельных занятий в рамках курса слушателям выдается комплект нормативных 

документов на электронном носителе. 

 

Учебно-методическое обеспечение: 

Раздел Наименование 
Количество 

(шт.) 

Плакаты: Индивидуальные средства защиты 1 

Оказание первой помощи пострадавшим 1 

Инструктаж по охране труда на рабочем месте 1 

Вводный инструктаж по безопасности труд 1 

Организация обучения безопасности труда;  1 

Охрана труда на объекте. 1 

Компьютерные (обучающие, 

тестирующие) программы 

Максим I-01 Тренажер-манекен для обработки 

приемов сердечно-легочной и мозговой 

реанимации" 

1 

Учебно-методические 

пособия: 

«Контролер малярных работ» в 

электронном 

виде 

Литература:  

 1.Мастер по ремонту и обслуживанию 

автомобилей. Основы профессиональной 

деятельности. СПО. ТОП-50 СПО. Учебно-

практическое пособие; 

 

в 

электронном 

виде 

 

 

 

 

 

 

в 

электронном 

виде 

2 Жолобов Л.А. Устройство автомобилей категорий 

В и С 2-е изд. Учебное пособие для 

СПО. Юрайт. - 2020г.; 

 

3 Слободчиков, В. Ю. Ремонт кузовов автомобилей 

[Текст] : учебник / В. Ю. Слободчиков, 

С. В. Лебедев, А. И. Долгушин. - Москва : 

Академия, 2019. - 252 с. : ил. - (Топ 50) 

(Профессиональное образование). - Библиогр.: с. 

249.; 

 

4 Электронный учебно-методический комплекс 

«Окраска автомобилей»; 

 

5 Тебекин, А.В. Управление качеством / А. В. 

Тебекин. – М.: Юрайт, 2019. – 410 с.; 
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6 Федюкин, В.К. Управление качеством 

производственных процессов / В. К. Федюкин. – 

М.: Юрайт, 2016. – 230 с.; 

 

7 ГОСТ Р ИСО 9001-2015 Системы менеджмента 

качества. Требования (действующий 

документ); 

 

8 ГОСТ Р ИСО 9001-2015 Системы менеджмента 

качества. Основные положения и 

словарь (действующий документ). 

Видеофильмы:   

 Первая помощь пострадавшим при несчастных 

случаях на производстве. 

1 

Последовательность малярных работ по нанесению 

лакокрасочных покрытий на детали, изделия и 

конструкции 

1 

 

. 

2.3. ТРЕБОВАНИЯ К МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИМ УСЛОВИЯМ  

 

Материально-техническая база ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» соответствует действующим 

противопожарным, санитарно-эпидемиологическим правилам и нормам и обеспечивает проведение 

всех видов дисциплинарной подготовки, практической работы слушателей, предусмотренных 

учебным планом.  

 

№ 

п/п 

Наименование оборудованных учебных 

кабинетов, объектов для проведения 

практических занятий с перечнем 

основного оборудования 

Адрес 

(местоположение) 

учебных кабинетов, 

объектов для 

проведения 

практических 

занятий 

Форма 

владения, 

пользования 

(собственность, 

оперативное 

управление, 

аренда и т.п.) 

Документ - 

основание 

возникновения 

права 

(указываются 

реквизиты и 

сроки действия) 

Площадь 

помещения 

Количество 

посадочных мест 

1. Класс № 1 

 

Компьютеры – 1 шт. 

 

Экран для проектора 1 шт. 

 

Мультимедиапроектор – 1 шт. 

 

Флипчарт-1 шт. 

 

  

628310, Россия, 

Ханты-

Мансийский 

автономный округ 

– Югра, 

Тюменская 

область,                 

г. Нижневартовск, 

ул. Северная, дом 

19а, помещение 

1005 

Аренда Договор 

аренды 

 

Площадь: 

15,8 кв.м. 

 

Число 

посадочных мест: 

15 

(в том числе 1 

компьютер-ное 

место) 

 Наглядные образцы: плакаты 

 

№ 

п/п 

Наименование оборудованных учебных 

кабинетов, объектов для проведения 

практических занятий с перечнем 

основного оборудования 

Адрес 

(местоположение) 

учебных кабинетов, 

объектов для 

проведения 

практических 

занятий 

Форма 

владения, 

пользования 

(собственност

ь, 

оперативное 

управление, 

аренда и т.п.) 

Документ - 

основание 

возникновения 

права 

(указываются 

реквизиты и 

сроки действия ) 

Площадь 

помещения 

Количество 

посадочных мест 

1. Класс № 2 

 

Компьютеры – 8 шт. 

 

Телевизор -  1 шт. 

 

Флипчарт-1 шт. 

 

628310, Россия, 

Ханты-

Мансийский 

автономный 

округ – Югра, 

Тюменская 

Аренда Договор 

аренды 

 

Площадь: 

23,4 кв.м. 

                                                                                  

Число 

посадочных 

мест: 25    
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область,                 

г. 

Нижневартовск, 

ул. Северная, 

дом 19а, 

помещение 1005 

(в том числе 8 

компьютер-

ных мест) 

 Наглядные образцы: плакаты 

     Тренажер: Максим I-01 Тренажер-манекен для обработки приемов сердечно-легочной и мозговой реанимации" 

 

 

2.4.  ОЦЕНКА КАЧЕСТВА ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ  

 

Оценка качества освоения программы включает текущую, промежуточную и итоговую 

аттестацию слушателей. Итоговая аттестация может проводиться в форме квалификационного 

экзамена, экзамена (устного и письменного, тестирования), зачета.   

Лица, освоившие программу и прошедшие итоговую аттестацию, получают документ 

установленного образца. Выдаваемый документ: Свидетельство о профессии «Маляр» 
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                                 ЧАСТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

                                 «ЦЕНТР ИННОВАЦИОННОГО ОБУЧЕНИЯ «НЕФТЕГАЗ» 

                            (ЧПОУ  «ЦИО «НЕФТЕГАЗ») 
 

    
 

 

              

             

 
УТВЕРЖДАЮ 

Директор ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» 

___________________Т.В. Прошкина 

«10» января 2024 г. 

 

 

УЧЕБНЫЙ ПЛАН ОЧНОГО ОБУЧЕНИЯ  

            программы переподготовки по профессии  

            «Контролер малярных работ» 3  разряда  

 

№ 

п/п 
Наименование раздела Количество часов 

1. Теоретическое обучение 80 

2. Практическое  обучение   70 

Итого:  150 

 

УЧЕБНО-ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН  

теоретического обучения 

 

№ 

п/п 
Наименование блоков, модулей, тем 

Количество 

часов 

Промежуточная 

аттестация 

1. Теоретическое обучение 72 - 

1.1 Тема 1. Материаловедение. 8 Дифференцированный 

зачет 1.2 Тема 2. Чтение чертежей. 8 

1.3 
Тема 3. Техническая и технологическая документация 

при производстве очистных и окрасочных работ 
8 - 

1.4 
Тема 4. Абразивная очистка стали и бетона 

4 
Дифференцированный 

зачет 

1.5 
Тема 5. Климатические условия проведения очистки 

поверхностей 
18 

Дифференцированный 

зачет 

1.6 Тема 6. Средства измерения и контроля. 18 - 

1.7 Тема 7. Охрана труда. 
8 

Дифференцированный 

зачет 

 Консультация  4 - 

 Квалификационный экзамен 4 Экзамен 

 ИТОГО: 80  
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УЧЕБНО-ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН 

практического обучения 

            программы переподготовки по профессии  

            «Контролер малярных работ» 3  разряда  

 
№ 
 

п/п 
 

Наименование блоков, модулей, тем 
Количество 

часов 
 

Производственная практика  

1  Вводное занятие.  2 

2 Контроль нанесения окрасочного покрытия  10 

3 Требования охраны труда для контролера малярных работ 10 

4 
Практические работы по окраске стали и бетона для практических занятий и 

самостоятельной работы. 
20 

5 Квалификационная пробная работа 28 

 ИТОГО: 70 
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                                 ЧАСТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

                                 «ЦЕНТР ИННОВАЦИОННОГО ОБУЧЕНИЯ «НЕФТЕГАЗ» 

                            (ЧПОУ  «ЦИО «НЕФТЕГАЗ») 
 

    
 

 

              

             

 
УТВЕРЖДАЮ 

Директор ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» 

___________________Т.В. Прошкина 

«10» января 2024 г. 

 

 

УЧЕБНЫЙ ПЛАН ОЧНОГО-ЗАОЧНОГО ОБУЧЕНИЯ  

            программы переподготовки по профессии  

            «Контролер малярных работ» 3 разряда  

 

№ 

п/п 
Наименование раздела Количество часов 

1. Теоретическое обучение 80 

2. Практическое  обучение   70 

Итого:  150 

 

УЧЕБНО-ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН  

теоретического обучения 

 

№ 

п/п Наименование блоков, 

модулей, тем 

Количество часов 

Промежуточная 

аттестация Всего 

Ауди 

торные 

занятия 

Самосто 

ятельная 

работа 

1. Теоретическое обучение 72 42 30 - 

1.1 Тема 1. Материаловедение. 8 4 4 Дифференцированный 

зачет 1.2 Тема 2. Чтение чертежей. 8 4 4 

1.3 

Тема 3. Техническая и 

технологическая 

документация при 

производстве очистных и 

окрасочных работ 

8 

6 2 

- 

1.4 
Тема 4. Абразивная очистка 

стали и бетона 
4 

2 2 Дифференцированный 

зачет 

1.5 

Тема 5. Климатические 

условия проведения очистки 

поверхностей 

18 

10 8 
Дифференцированный 

зачет 

1.6 
Тема 6. Средства измерения и 

контроля. 
18 

10 8 
- 

1.7 Тема 7. Охрана труда. 
8 

6 2 Дифференцированный 

зачет 

 Консультация  4 4 - - 

 
Квалификационный 

экзамен 
4 4 

- 
Экзамен 

 ИТОГО: 80 50 30  
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УЧЕБНО-ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН 

практического обучения 

            программы переподготовки по профессии  

            «Контролер малярных работ» 3  разряда  

 
№ 
 

п/п 
 

Наименование блоков, модулей, тем 
Количество 

часов 
 

Производственная практика  

1  Вводное занятие.  2 

2 Контроль нанесения окрасочного покрытия  10 

3 Требования охраны труда для контролера малярных работ 10 

4 
Практические работы по окраске стали и бетона для практических занятий и 

самостоятельной работы. 
20 

5 Квалификационная пробная работа 28 

 ИТОГО: 70 



 

ЧАСТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

                                 «ЦЕНТР ИННОВАЦИОННОГО ОБУЧЕНИЯ «НЕФТЕГАЗ» 

                            (ЧПОУ  «ЦИО «НЕФТЕГАЗ») 
 

    
 

 

          

             

 
УТВЕРЖДАЮ 

Директор ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» 

___________________Т.В. Прошкина 

«10» января 2024 г 

КАЛЕНДАРНЫЙ УЧЕБНЫЙ ГРАФИК 

            программы переподготовки по профессии 

               «Контролер малярных работ» 3 разряда  

Учебные занятия в рамках профессионального обучения проводятся в течение всего календарного года по мере набора групп. 

Структура календарного учебного графика указывает последовательность реализации программы профессионального обучения по неделям/ неделям 

и дням, включая теоретическое обучение, самостоятельную работу слушателей и итоговую аттестацию. Очная форма обучения (максимальная учебная 

нагрузка 8 часов в день). 6 дневная учебная неделя 

 

 

ТО – теоретическое обучение 

ПО – производственное обучение 

К- консультация 

ЭК – экзамен квалификационный 

 

 

 

недели 1 неделя 2 неделя 

дни 1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6 
количество часов 8 8 8 8 8 8 8 8 8 4/4 8 8 

 ТО ТО ТО ТО ТО ТО ТО ТО ТО К/ПО ПО ПО 
недели 3 неделя 3 неделя 

дни 1 2 3 4 5 6 1 - - - - - 
количество часов 8 8 8 8 8 8 2/4 - - - - - 

 ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО/ЭК - - - - - 
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ЧАСТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

                                 «ЦЕНТР ИННОВАЦИОННОГО ОБУЧЕНИЯ «НЕФТЕГАЗ» 

                            (ЧПОУ  «ЦИО «НЕФТЕГАЗ») 
 

    
 

 

          

             

 
УТВЕРЖДАЮ 

Директор ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» 

___________________Т.В. Прошкина 

«10» января 2024 г. 

КАЛЕНДАРНЫЙ УЧЕБНЫЙ ГРАФИК 

            программы переподготовки по профессии 

               «Контролер малярных работ» 3 разряда 

  

Учебные занятия в рамках профессионального обучения проводятся в течение всего календарного года по мере набора групп. 

Структура календарного учебного графика указывает последовательность реализации программы профессионального обучения по неделям/ 

неделям и дням, включая теоретическое обучение, самостоятельную работу слушателей и итоговую аттестацию. Очно-заочная форма обучения 

(максимальная учебная нагрузка 8 часов в день). 6 дневная учебная неделя 

 

ТО – теоретическое обучение 

ПО – производственное обучение 

К- консультация 

ЭК – экзамен квалификационный 

 

недели 1 неделя 2 неделя 

дни 1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6 
количество часов 8 8 8 8 8 2/4/2 8 8 8 4/4 8 8 

 ТО ТО ТО ТО ТО ТО/К/СР СР СР СР СР/ПО ПО ПО 
недели 3 неделя 3 неделя 

дни 1 2 3 4 5 6 1 - - - - - 
количество часов 8 8 8 8 8 8 2/4 - - - - - 

 ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО/ЭК - - - - - 

 



3. РАБОЧАЯ ПРОГРАММА 

 

3.1. Теоретическое  обучение 

Тема 1. Материаловедение. 

 

Общие сведения о металлах и сплавах. Основы теории коррозии и её виды. 

Методы противокоррозионной защиты. 

Основные понятия о свойствах материалов и их применение в технике. 

Строение металлов и сплавов. Физические, химические, механические свойства. 

Металлические сплавы. Железоуглеродистые сплавы. Углеродистые стали. Легированные 

стали. Виды термической обработки. 

Цветные металлы. Антифрикционные сплавы. Припои. Твердые сплавы. 

Тема 2. Чтение чертежей. 

 

Общие сведения о чертежах. Виды чертежей. Рабочие чертежи. 

Правила нанесения размеров на чертежах. 

Выносные элементы. 

Требования Единой системы конструкторской документации (ЕСКД) и Системы 

проектной документации для строительства (СПДС). Состав документации. 

Условные обозначения на чертежах. 

Чтение сборочных чертежей. 

Тема 3. Техническая и технологическая документация при производстве 

очистных и окрасочных работ. 

 

Проект строительства (ремонта, реконструкции) объекта. Технологический регламент 

нанесения защитной антикоррозионной лакокрасочной системы. Технологический регламент 

нанесения огнезащитной системы. Техническая характеристика лакокрасочных материалов. 

Технологическая инструкция на проведение очистных и окрасочных работ. Техпроцесс 

инструкция на проведение очистных и окрасочных работ. Технологические карты на 

проведение очистных и окрасочных работ. Журнал антикоррозионных работ. 

Тема 4. Абразивная очистка стали и бетона 

 

Виды профиля шероховатости очищенной поверхности стали. Высота профиля 

шероховатости очищенной поверхности стали. Виды абразивов, применяемых для очистки 

стали. Размер абразивов, применяемых для очистки стали. Дробеметная очистка стали. 

Дробеструйная очистка стали. 

Оборудование для дробеструйной очистки стали: компрессоры сжатого воздуха, рукава 

подачи сжатого воздуха, соединительные муфты, аппараты для проведения абразиваструйной 

очистки, рукава подачи воздушно-абразивной смеси, соплодержатели, сопла для проведения 

абразива-струйной очистки, выбор технологических параметров подачи сжатого воздуха и 

абразива. 

Оформление наряда-допуска на проведение абразива-струйной очистки. 

Подготовка рабочего места для проведения абразива-струйной очистки. 

Степени абразива-струйной очистки стали. 

Тема 5. Климатические условия проведения очистки поверхностей 

 

Абсолютная и относительная влажность воздуха. 

Приборы и инструменты для измерения относительной влажности воздуха. 

Требования для климатических условий при проведении очистки поверхностей. 
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Тема 6. Средства измерения и контроля. 

 

Устройство, технические характеристики, принцип действия, назначение и применение 

средств измерений и контроля характеристик поверхности. 

Правила использования средств измерений и контроля согласно требованиям инструкции 

по эксплуатации. 

Тема 7. Охрана труда. 

Правила и нормы охраны труда, производственной санитарии и гигиены. 

Правила пользования средствами пожаротушения и средствами индивидуальной защиты. 

Правила оформления рабочего журнала смены. 

 

3.2. Программа 

производственного обучения 

 

Тема 1. Контроль нанесения окрасочного покрытия 

 

Степени высыхания лакокрасочного покрытия. Визуальный осмотр сухого покрытия. 

Инструментальный контроль окрасочного покрытия: настройка прибора для измерения 

толщины сухого слоя покрытия. 

Требования к измерению толщины сухого слоя покрытия, измерение толщины сухого 

слоя покрытия, критерии принятия/отклонения толщины сухого слоя покрытия, измерение 

твердости сухого покрытия, определение адгезии методом решетчатых надрезов, определение 

адгезии методом Х-образных надрезов, измерение адгезии методом отрыва, проверка 

сплошности покрытия низковольтным дефектоскопом, проверка сплошности покрытия 

высоковольтным электроискровым дефектоскопом. 

Дефекты нанесения окрасочных покрытий. Способы устранения дефектов нанесения 

окрасочных покрытий. Демаскировка окрашенной конструкции. 

Транспортировка и хранение окрашенной конструкции. 

Оформление журнала антикоррозионных работ. 

Тема 2. Технология малярных работ 

 

Рабочая инструкция (порядок проведения окрасочных работ). Маскировка участков, не 

подлежащих окраске. Защита близлежащих конструкций от случайного попадания 

лакокрасочных материалов при проведении окрасочных работ. 

Устройство аппаратов для воздушного распыления лакокрасочных материалов. 

Основные технические характеристики. 

Устройство аппаратов для безвоздушного распыления лакокрасочных материалов. 

Основные технические характеристики. 

Компрессоры сжатого воздуха. 

Получение наряд-допуска на проведение окрасочных работ. 

Ознакомление с технологической инструкцией по нанесению защитной системы. 

Ознакомление с технологическими параметрами и характеристиками наносимого 

лакокрасочного материала. 

Подготовка лакокрасочных материалов к применению и приготовление окрасочных 

составов. 

Настройка окрасочного оборудования и регулировка основных технологических 

параметров. 

Повторное удаление масляных загрязнений и посторонних механических частиц с 

окрашиваемой поверхности. 

Основные требования к нанесению кистевой полосовой окраски. 

Основные требования к нанесению полного окрасочного слоя. 

Измерение толщины мокрого слоя покрытия 
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Тема 3. Требования охраны труда для контролера малярных работ 

. 

Общие требования охраны труда. 

Требования охраны труда перед началом работы. 

Требования охраны труда во время работы. 

Требования охраны труда в аварийных ситуациях. 

Требования охраны труда по окончании работы. 

 

Тема 4. Практические работы по окраске стали и бетона для практических занятий и 

самостоятельной работы. 

 

Ознакомление с устройством аппарата пескоструйной очистки. 

Изучение основных технических характеристик аппарата 

пескоструйнойочистки и компрессора сжатого воздуха. 

Ознакомление со средствами индивидуальной защиты пескоструйщика. 

Определение исходного состояния стали. 

Определение исходного состояния железобетона. 

Контроль проведения абразиво-струйной очистки стали до степени Sa 1. 

Контроль проведения абразиво-струйной очистки стали до степени Sa 2. 

Контроль проведения абразиво-струйной очистки стали до степени Sa 21/2 Контроль 

проведения абразиво-струйной очистки стали до степени Sa 3. 1О. Визуальный осмотр 

очищенной стали. 

Контроль проведения абразиво-струйной очистки железобетона. 

Ведение журнала антикоррозионных работ. 
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4. КОНТРОЛЬНО-ОЦЕНОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ 
программы переподготовки по профессии 

 «Контролер малярных работ» 3 разряда 

 
5. Сплав железа с углеродом (более 2%), некоторым количеством марганца (до 

1,5%), кремния (до 4,5%), а иногда и других элементов - это ... 

А) сталь 

Б) чугун 

В) свинец 

6. Красный железняк относится к ... металлам. 

А) Цветным. 

Б) Черным. 

В) Нет верного ответа. 

7. Наличие каких основных компонентов является обязательным для начала 

разрушения металла в теории коррозии? 

А) Катода. 

Б) Анода. 

В) Электрического соединения, которое существует между катодом и анодом. 

Г) Электролита или любой другой токопроводящей среды, облегчающей направленное 

перемещение ионов. 

Д) Всех четырех компонентов. 

8. К какому виду коррозии относится процесс - происходят три реакции, причём в 

трёх разных местах. Анодная происходит в зонах потери металла, катодная - там, где 

растворённый в воде кислород может принимать электроны, а сама твёрдая окалина 

формируется в местах механических повреждений на поверхности изделия? А) 

Электрохимическая коррозия. 

Б) Химическая коррозия. 

В) Обыкновенная коррозия металлов. 

9. Элементом, который положительно влияет на коррозионную стойкость стали, 

является ... 

А) Железо. 

Б) Серебро. 

В) Аллюминий. 

Г) Хром. 

10. Способность материала получать остаточное (остающееся после удаления 

нагрузки) изменение формы и размеров без разрушения. О каком механическом 

свойстве материалов речь? 

А) Пластичность. 

Б) Прочность. 

В) Упругость. 

Г) Выносливость. 

11. Дайте определение следующему свойству материала "коррозионная стойкость". 

А) свойство материала изменять размеры, форму, разрушать поверхностный слой или 

изменять состояние его поверхности вследствие остаточной деформации от постоянно 

действующих нагрузок при трении сопрягаемых поверхностей. 

Б) способность материала сохранять требуемые механические свойства при высоких рабочих 

температурах. 

В) сопротивление материала действию агрессивных сред (кислотных, щелочных и т.п.). 

способность материала оказывать сопротивление изнашиванию, оцениваемое величиной 

обратной скорости изнашивания. 

12. Кристаллическая решетка, атомы которой расположены в вершинах и в центре 

куба, называется ... 

А) объемно центрированная кубическая (ОЦК). 

Б) гранецентрированная кубическая (ГЦК). 

В) гексагональная плотноупакованная (ГПУ). 
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13. Сплав, свойства которого - легкость, высокая прочность в широком интервале 

температур - от 250 град. до 300-600 град., коррозионная стойкость - это ... 

А) Медный сплав. 

Б) Титановый сплав. 

В) Магниевый сплав. 

14. Припой - это ... 

А) металлы или сплавы, используемые при пайке в качестве связки между соединяемыми 

деталями. 

Б) антифрикционные материалы на основе олова и свинца. 

В) оба варианта верные. 

15. Какую линию на чертеже используют при прерывании чертежа? 

А) Штриховую. 

Б) Штрихпунктирную. 

В) Сплошную волнистую. 

16. Какой буквой обозначают радиус на чертежах? 

А) P 

Б) R 

В) r 

17. Выберите масштаб, указывающий увеличение. 

А) 1:1 

Б) 1:2 

Г) 2:1 

18. Линейные размеры на чертеже указываются в ... 

А) миллиметрах 

Б) метрах 

В) сантиметрах 

Г) дециметрах 

19. Проецирование, при котором все проецирующие прямые проходят 

параллельнозаданному направлению s (центр проецирования), называется ... 

А) Центральным. 

Б) Параллельным. 

20. Любой объект при прямоугольном проецировании имеет: 

A) 1 вид 

Б) 2 вида 

B) 3 вида 

Г) 6 видов 

Д) любое количество видов 

21. В состав рабочей документации, передаваемой заказчику, включают ... 

A) рабочие чертежи, предназначенные для производства строительных и монтажных 

работ, объединенные в основные комплекты рабочих чертежей по маркам; 

Б) прилагаемые документы, разработанные в дополнение к рабочим чертежам основного 

комплекта; 

B) сметную документацию по установленным формам; 

Г) все варианты верны. 

22. Состав и содержание проектной документации определяются ... 

А) Правительством Российской Федерации. 

Б) Застройщиком. 

В) Директором предприятия. 

23. Какие операции включает в себя технологический процесс окрашивания 

металлоконструкций на монтажной площадке? 

А) подготовка поверхности - обезжиривание, очистка от окислов и окалины, обеспыливание; 

Б) восстановление слоев грунтовки, нанесенных на заводе-изготовителе и поврежденных в 

процессе транспортирования и монтажных работ; 

В) нанесение покрывных слоев лакокрасочных материалов - приготовление рабочих составов 

ЛКМ; 
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Г) все варианты верны. 

24. Какая должна быть степень очистки поверхности, подготовленной к нанесению 

грунтовочного слоя? 

A) 1 - 2. 

Б) Исключительно 1. 

B) Не ниже 3. 

21. Контроль состояния поверхности металлоконструкций должен производиться ... 

после подготовки поверхности. 

A) не позднее чем через 2 часа 

Б) не позднее чем через 6 часов 

B) не ранее чем через 10 часов 

22. Перед началом каждой рабочей смены следует проверить: 

А) условия окружающей среды (температуру воздуха, относительную влажность); Б) 

температуру точки росы; 

В) отсутствие влаги и масляных загрязнений на поверхности, подготовленной для нанесения 

лакокрасочных материалов; 

Г) все варианты верны. 

23. Можно ли не использованный в течение смены рабочий состав материалов 

использовать повторно? 

А) да. 

б) нет. 

24. После введения отвердителя эмаль сохраняет малярные свойства в течение ... 

A) 3 часов. 

Б) 5 часов. 

B) 12 часов. 

Г) 24 часов. 

25. В рабочем журнале (ЖУРНАЛ РАБОТ по гидроизоляции, антикорозионной 

защите, окраске стальных конструкций) прораб (мастер) либо инспектор 

(ответственное лицо ЗАКАЗЧИКА) ... отмечает все работы, которые ему пришлось 

выполнять в течение дня, с указанием даты и времени. 

А) ежедневно. 

Б) еженедельно. 

В) ежесменно. 

Г) ежемесячно. 

26. Для нанесения огнезащитного покрытия на стальные конструкции применяют ... 

А) нанесение покрытия по периметру конструкции; 

Б) устройство защитного кожуха вокруг конструкции; 

В) оба варианта верны. 

27. Допустимо ли применение средств огнезащиты на неподготовленных (или 

подготовленных с нарушениями требований технической документации на эти 

средства) поверхностях объектов защиты? 

А) нет. 

Б) допустимо, с занесением нарушения в рабочий журнал. 

28. Свойства ЛКМ, которые подразумевают вязкость, укрывистость, плотность, 

скорость отвердевания (высыхания) пленки - это ... 

А) физико-химические свойства 

Б) химические свойства 

В) малярно-технические свойства 

29. Грунтовка - это ... 

А) суспензии пигментов в пленкообразующих веществах, которые после высыхания 

образуют непрозрачное однородное покрытие. 

Б) суспензия пигментов, наполнителей в лаке, которая после высыхания образует 

непрозрачное, твердое покрытие различной структуры и блеска. 

В) суспензия пигментов с наполнителями в пленкообразующем веществе, которая после 

высыхания образует однородную непрозрачную пленку. 
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30. Покрытия в зависимости от условий эксплуатации бывают: 

А) атмосферостойкие (стойкие к атмосферным воздействиям в различных климатических 

условиях, эксплуатируемые на открытых площадках); 

Б) ограниченно атмосферостойкие (эксплуатируемые под навесом и внутри неотапливаемых 

и отапливаемых помещений в различных климатических условиях); 

В) оба варианта верны. 

31. Вид шероховатости, которую приобрела поверхность вследствие изнашивания и 

трения, называется ... 

А) Исходная. 

Б) Эксплуатационная. 

В) Равновесная. 

32. Какой вид технологии очистки стали описан - Технология обработки заключается 

в подаче абразива на обрабатываемую поверхность с помощью сжатого воздуха под 

высоким давлением? 

А) Дробеструйный. 

Б) Дробеметный. 

В) нет верного варианта. 

1.1. . - создаёт мощный поток воздуха, который с большой скоростью выбрасывает 

абразивный материал из сопла. 

А) Абразив. 

Б) Компрессор. 

В) Оба варианта верны. 

34. На какой срок оформляется наряд допуск на проведение работ? 

А) на время, необходимое для выполнения указанного объема ремонтных работ. на неделю. 

Б) 10 рабочих дней. 

В) месяц. 

35. Срок хранения журнала регистрации нарядов-допусков на производство ремонтных 

работ? 

А) бессрочно. 

Б) не менее шести месяцев со дня его окончания. 

8) 5 лет со дня его окончания. 

36. В каком случае наряд-допуск на проведение ремонтных работ подлежит 

переоформлению, а ремонтные работы должны быть приостановлены? 

A) нарушены меры, обеспечивающие безопасность проведения работ; 

Б) изменены объем и характер работы, влекущие за собой изменение схем отключения и 

условия работы; 

B) в эксплуатацию введена часть ремонтируемого оборудования или технологического 

блока, участков трубопроводов или коммуникаций (если указанное не связано с испытанием 

или опробованием указанного оборудования или участков трубопроводов); 

Г) произошел несчастный случай с исполнителем ремонтных работ; 

Д) произведена замена непосредственного руководителя работ подрядной организации; 

Е) все варианты верны. 

37. Степень абразива-струйной очистки стали ISO-Sa 2,5 - это ... 

А) Пескоструйная очистка 

Б) Легкая пескоструйная очистка 

8) Тщательная пескоструйная очистка. Степень очистки составляет не менее 76% 

поверхности. 

Г) Очень тщательная пескоструйная очистка. Степень очистки — 96% чистой поверхности. 

Д) Пескоструйная очистка до визуально чистой стали. Степень очистки составляет 99% 

чистой поверхности. 

38. Абсолютная влажность ... 

А) описывает точное количество влаги, содержащейся в воздухе в граммах воды на 

килограмм воздуха. 

Б) показывает, какое количество влаги относительно максимально возможного для этой 

температуры содержится в воздухе. 
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39. Приборы, с помощью которых можно измерять влажность, называют ... 

А) Барометры 

Б) Спирометры 

В) Гигрометры 

40. К выполнению окрасочных работ допускаются лица старше ..., не имеющие 

противопоказаний по состоянию здоровья к выполнению данного вида работ и прошедшие 

целевой инструктаж по охране труда. 

A) 25 лет. 

Б) 18 лет. 

B) 16 лет. 

41. Краски и растворители являются легковоспламеняющимися, взрывопожароопасными 

веществами, кроме того, пары таких веществ, попадая в дыхательные пути, вызывают 

раздражение и могут привести к ... 

А) смерти 

Б) отравлению 

В) инвалидности 

42. Разрешается ли хранение пищевых продуктов в рабочих и складских помещениях? 

А) запрещается 

Б) разрешается 

43. Какой способ удаления старой краски с поверхности описан - старая краска выжигается 

с поверхности детали пламенем газовой горелки или паяльной лампы? А) Огневой 

Б) Механический 

В) Химический 

44. Травление - это ... 

А) очистка металлических деталей от коррозии в растворах кислот, кислых солей или 

щелочей. 

Б) процесс химической обработки стальных деталей для получения на их поверхности слоя 

фосфорнокислых соединений, не растворимого в воде. В) нет верного варианта. 

45. Способ искусственной сушки детали, при котором окрашенная деталь облучается 

инфракрасными лучами, а сушка начинается с поверхности металла, распространяясь к 

поверхности покрытия, называется ... 

А) Конвекционная сушка. 

Б) Терморадиационная сушка. 

В) Комбинированная сушка. 

46. Какой способ определения толщины покрытия описан - Сначала на определенной 

площади испытания измеряют суммарную толщину, затем, после того как покрытие на 

данной площади удалено с помощью растворителя, смывки или механически (только для 

определения толщины покрытия, нанесенного на стекло), измеряют толщину окрашиваемой 

поверхности? 

А) метод разрушающего контроля. 

Б) метод неразрушающего контроля. 

В) оба варианта верные. 

47. Метод Х-образного надреза может быть использован на покрытиях ... 

А) с толщиной до 0,5 мм 

Б) с толщиной до 10 мм 

В) любой толщины 

48. Метод определения адгезии Х-образным надрезом является методом ... 

А) разрушающего контроля 

Б) неразрушающего контроля 

В) эксклюзивным 

49. Какие показатели должны быть измерены и занесены в протокол за 24 ч до проведения 

испытаний? 

А) погодные условия, такие как температура воздуха и относительная влажность; 

Б) температура окрашенной поверхности; 

В) состояние поверхности - сухая/влажная; 
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Г) все варианты верны. 

50. Дефект при окраске, в результате которого наблюдаются посторонние включения, 

находящиеся на поверхности краски, частично или полностью погруженные в нее вследствие 

недостаточной фильтрации лакокрасочного материала или чрезмерной запыленности 

окружающего воздуха, называется ... отслаивание и пузыри 

А) сорность 

Б) "шагрень" 

В) "апельсиновая корка" 
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