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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 
 

 

Настоящая программа разработана в ЧПОУ  «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» и предназначена для 

повышения квалификации рабочих  по профессии «Вышкомонтажник-сварщик»  6разряда.  

Программа профессионального обучения: повышения квалификации по профессии 

«Вышкомонтажник-сварщик»      6-го  разряда            разработана на основе следующих нормативных 

документов: 

 Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. № 273-ФЗ «Об образовании в Российской 

Федерации»; 

 Федеральный закон от 21.07.1997 г. № 116-ФЗ «О промышленной безопасности 

опасных производственных объектов»; 

 Единый тарифно-квалификационный справочник работ и профессий  рабочих 

(ЕТКС), выпуск  6, разделы "БУРЕНИЕ СКВАЖИН", "ДОБЫЧА НЕФТИ И ГАЗА" 

 Приказ Минпросвещения России от 14.07.2023 N 534 (ред. от 05.11.2024) "Об утверждении 

Перечня профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется 

профессиональное обучение" (Зарегистрировано в Минюсте России 14.08.2023 N 74776) 

 Приказ Минтруда России от 29.10.2021 N 766н "Об утверждении Правил обеспечения 

работников средствами индивидуальной защиты и смывающими средствами" 

(Зарегистрировано в Минюсте России 29.12.2021 N 66670) 

 Приказ Министерства образования и науки РФ от 14 июля 2023 г. № 534 «Об утверждении 

Перечня профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется 

профессиональное обучение  

 Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации от 26 августа 2020 г. № 

438 «Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельности 

по основным программам профессионального обучения» 

 Постановление Правительства РФ от 24.12.2021 N 2464 (ред. от 12.06.2024) "О порядке 

обучения по охране труда и проверки знания требований охраны труда" (вместе с 

"Правилами обучения по охране труда и проверки знания требований охраны труда") 

 Приказ Минобрнауки России от 13.03.2018 N 178 "Об утверждении федерального 

государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по 

профессии 08.01.07 Мастер общестроительных работ" (Зарегистрировано в Минюсте России 

28.03.2018 N 50543) 

 Приказ Минтруда России от 16.11.2020 N 782н "Об утверждении Правил по охране труда при 

работе на высоте" (Зарегистрировано в Минюсте России 15.12.2020 N 61477) 

 Федеральный закон от 22.07.2008 N 123-ФЗ (ред. от 25.12.2023) "Технический регламент о 

требованиях пожарной безопасности" 

 

Учебная программа является документом, определяющим содержание обучения по 

соответствующим предметам, и разработана с учетом задач профессионального обучения, 

совершенствования подготовки и повышения квалификации рабочих на производстве. 

Количество часов, отводимых на изучение отдельных тем программы, последовательность 

их изучения в случае необходимости разрешается изменять. 

В связи с совершенствованием производства программы теоретического и 

производственного обучения, необходимо систематически дополнять учебным материалом о новом 

оборудовании, современных технологических процессах и передовых приемах и методах труда. 
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1. ПРОГРАММА 

повышения квалификации  по профессии 

«Вышкомонтажник-сварщик» 6 разряда 

 

1.1. ЦЕЛЬ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 

 

 Цель: повышение квалификации рабочих по профессии «Вышкомонтажник-сварщик»  

6-го  разряда, последовательное совершенствование слушателями профессиональных  знаний, 

умений, навыков и формирование компетенций, необходимых рабочим по профессии 

«Вышкомонтажник-сварщик» для выполнения работ, соответствующих 6 квалификационному 

разряду, подготовка предприимчивых и конкурентно способных специалистов. 

 

1.2.  ПЛАНИРУЕМЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ ОБУЧЕНИЯ 

 

 В результате освоения программы слушатель должен приобрести следующие знания 

и умения, необходимые для качественного изменения компетенций: 

 

Характеристика работ: 

1. Выполнение электро-и и газосварочных работ во всех пространственных положениях 

сварного шва при монтаже и демонтаже технологических линий буровой установки, работающих 

под большим давлением и сильных вибрациях. 

2. Производство сварочных работ ответственных узлов вышки, работающих при 

больших динамических нагрузках. 

3. Производство сварочных работ газомагистральных трубопроводов буровых 

установок, а также трубопроводов и манифольдов свыше 15 Мпа, корпусов тяжелых дизельных 

двигателей, воздухосборников. 

4. Выполнение монтажных и демонтажных работ при сооружении буровой установки. 

 

Слушатель должен знать: 

 

 Технологию электро- и газосварочных работ. 

 Виды термической обработки сварных соединений. 

 Сведения по металлографии сварных швов. 

 Виды разделок под сварку. 

 Влияние погодных условий на качество сварных швов. 

 Виды коррозии, факторы ее защиты. 

 Существующие схемы расположения и обвязки бурового и силового оборудования. 

 Методы испытаний грузонесущих конструкций в условиях буровой. 

 Технологию монтажных и демонтажных работ при сооружении буровых установок. 

 Основы экономики труда и производства. 

 Правила безопасности при проведении монтажных и сварочных работ. 

 

Слушатель должен уметь: 

 

 Выполнение электро-и и газосварочных работ во всех пространственных положениях 

сварного шва при монтаже и демонтаже технологических линий буровой установки, 

работающих под большим давлением и сильных вибрациях. 

 Производство сварочных работ ответственных узлов вышки, работающих при больших 

динамических нагрузках. 

 Производство сварочных работ газомагистральных трубопроводов буровых установок, а 

также трубопроводов и манифольдов свыше 15 Мпа, корпусов тяжелых дизельных 

двигателей, воздухосборников. 

 Выполнение монтажных и демонтажных работ при сооружении буровой установки 
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1.3. ТРЕБОВАНИЯ К УРОВНЮ ПОДГОТОВКИ (ОБРАЗОВАНИЮ И 

ОБУЧЕНИЮ) ПОСТУПАЮЩЕГО НА ОБУЧЕНИЕ, НЕОБХОДИМЫЕ ДЛЯ ОСВОЕНИЯ 

ПРОГРАММЫ 

 

Программа разработана для лиц, имеющих профессию «Вышкомонтажник-сварщик» 5 

разряда. 

 

   

1.4. ТРУДОЕМКОСТЬ ОБУЧЕНИЯ 

 

Нормативная трудоемкость обучения по данной программе – 184 академических часа, 

включая все виды аудиторной и внеаудиторной (самостоятельной) учебной работы слушателя, а 

также практическое обучение. 

 

1.5. ФОРМА ОБУЧЕНИЯ 

 

Форма обучения – очная, очно-заочная. Основной формой теоретической подготовки 

является лекция. 

 

2. ОРГАНИЗАЦИОННО-ПЕДАГОГИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ 

 

2.1. ТРЕБОВАНИЯ К КВАЛИФИКАЦИИ ПЕДАГОГИЧЕСКИХ КАДРОВ, 

ОБЕСПЕЧИВАЮЩИХ РЕАЛИЗАЦИЮ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА  

 

Квалификация педагогических работников соответствует квалификационным 

характеристикам, установленным в Едином квалификационном справочнике должностей 

руководителей, специалистов и служащих, разделе «Квалификационные характеристики 

должностей работников образования», утвержденном приказом Министерства здравоохранения и 

социального развития РФ № 761н от 26 августа 2010 года (зарегистрирован Министерством 

юстиции РФ 6 октября 2010 года № 18638).  

 

2.2. ТРЕБОВАНИЯ К ИНФОРМАЦИООНЫМ И УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКИМ 

УСЛОВИЯМ 

 

Слушатели ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ»  обеспечиваются доступом к современным базам 

данных, информационным справочным и поисковым системам, что позволяет в полной мере 

обеспечить реализацию программы. 

Слушателям предоставлена возможность пользоваться фондами  библиотеки, электронным 

учебно-методическим материалом, который может скачиваться на флеш-носители, а также 

справочно-поисковой системой Консультант Плюс. 

Для самостоятельных занятий в рамках курса слушателям выдается комплект нормативных 

документов на электронном носителе. 

 

Учебно-методическое обеспечение: 

Раздел Наименование 
Количество 

(шт.) 

Плакаты: Турбины турбобуров 1 

 Двигатель винтовой забойный 1 

Шарошечные долота специального 

назначения 
1 

Трехшарошечные долота 1 

Долота шарошечные 1 

Бурильные  головки к турбодолотам 1 
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Сборка и разборка турбобуров 1 

Низ обсадной колонны 1 

Компоновки низа бурильной колонны 1 

Замки повышенной прочности для бурильных 

труб 
1 

Превентор универсальный 1 

Лебедка 1 

Вертлюг промывочный 1 

Вертлюг, крюк БУ 1 

Талевый блок и кронблок БУ 1 

Узлы бурового насоса  1 

Буровая установка БУ 1 

Цепной редуктор БУ 1 

Коробка передач БУ 1 

Система смазки БУ 1 

Кинематическая схема БУ 1 

Вертлюг  1 

Кинематическая схема БУ 1 

Крюк БУ 1 

Элеватор трубный 1 

Элеватор штанговый 1 

Элеватор ЭТАР-12,5 1 

Ключ механический универсальный КМУ. 

Узлы ключа. 
1 

Пневматический клиньевой захват для 

обсадных труб ПКРО-560 
1 

Приспособление для крепления и перепуска 

талевого каната 
1 

Пневманический клиньевой захват для 

бурильных труб ПКР-560 
1 

Двигатель пневманический  1 

Ротор 1 

Ротор с гидравлическим приводом 1 

Пульт управления ключом 1 

Центробежный насос 1 

Клапан обратный бурильный 1 

Кран шаровой 1 

Плашечный превентор ППГ 1 

Плашечный превентор ППГ 230х320 1 

Монтаж ПВО 1 

Компьютерные 

(обучающие, 

тестирующие) 

программы 

Максим I-01 Тренажер-манекен для обработки 

приемов сердечно-легочной и мозговой 

реанимации" 
1 

Учебно-методические 

пособия: 

 

 

Вышкомонтажник-сварщик 

в 

электронном 

виде 

Литература:  

 Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. № 

273-ФЗ «Об образовании в Российской 

Федерации»; 

в 

электронном 

виде 
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Федеральный закон от 21.07.1997 г. № 116-ФЗ 

«О промышленной безопасности опасных 

производственных объектов»; 

 

Постановление Минтруда РФ от 14.11.2000 N 

81 "Об утверждении Единого тарифно-

квалификационного справочника работ и 

профессий рабочих, выпуск 6, разделы: 

"Бурение скважин", "Добыча нефти и газа" 

Приказ Минтруда России от 29.10.2021 N 766н 

"Об утверждении Правил обеспечения 

работников средствами индивидуальной 

защиты и смывающими средствами" 

(Зарегистрировано в Минюсте России 

29.12.2021 N 66670) 

Федеральный закон  от  22.07.2008  N  123-ФЗ   

«Технический регламент  о  требованиях  

пожарной  безопасности». 

Бабулин Н.А. Построение и чтение 

машиностроительных чертежей. Учебник для 

проф.учеб.заведений. 11-е изд.,. М.: Высшая 

школа; Изд. центр "Академия",2000.  

Герасимов Б.А. Охрана труда в сварочном 

производстве. - М: Машиностроение, 1987. 

 

 

в 

электронном 

виде 

 

Соколов И.И. Газовая сварка и резка 

металлов. - М: Высшая школа, 1986. 

Попов В.А. Дуговая и газовая сварка сталей. 

Тверь, 1997. 

Морозов В.А. Учебник электросварщика, 

газосварщика, газорезчика. М: 

Машиностроение, 1987. 

Чернышев Г.Г. Справочник молодого 

электросварщика. - М: Машиностроение, 

Китаев А.М. Дуговая сварка. - М: 

Машиностроение, 1988. 

Мокрецов А.М. и др. Практика слесарного 

дела. - М.: Машиностроение, 1988. 

Подгорнов Ю.М. Эксплуатация и 

разведочное бурение на нефть и газ. М: 

Недра, 1988. 

Видеофильмы:   

 Оказание первой помощи (переломы, 

кровотечения, ожоги, защитное заземление – 

4 части) 

1 

Первая  помощь. 1 

 

 

2.3. ТРЕБОВАНИЯ К МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИМ УСЛОВИЯМ  

 

Материально-техническая база ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» соответствует действующим 

противопожарным, санитарно-эпидемиологическим правилам и нормам и обеспечивает проведение 

всех видов дисциплинарной подготовки, практической работы слушателей, предусмотренных 

учебным планом.  
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№ 

п/п 

Наименование оборудованных учебных 

кабинетов, объектов для проведения 

практических занятий с перечнем 

основного оборудования 

Адрес 

(местоположение) 

учебных кабинетов, 

объектов для 

проведения 

практических 

занятий 

Форма 

владения, 

пользования 

(собственность, 

оперативное 

управление, 

аренда и т.п.) 

Документ - 

основание 

возникновения 

права 

(указываются 

реквизиты и 

сроки действия) 

Площадь 

помещения 

Количество 

посадочных 

мест 

1. Класс № 1 

 

Компьютеры – 1 шт. 

 

Экран для проектора 1 шт. 

 

Мультимедиапроектор – 1 шт. 

 

Флипчарт-1 шт. 

 

  

628310, Россия, 

Ханты-

Мансийский 

автономный округ 

– Югра, 

Тюменская 

область,                 

г. Нижневартовск, 

ул. Северная, дом 

19а, помещение 

1005 

Аренда Договор 

аренды 

 

Площадь: 

15,8 кв.м. 

 

Число 

посадочных 

мест: 15 

(в том числе 

1 компьютер-

ное место) 

 Наглядные образцы: плакаты 

№ 

п/п 

Наименование оборудованных учебных 

кабинетов, объектов для проведения 

практических занятий с перечнем 

основного оборудования 

Адрес 

(местоположение) 

учебных кабинетов, 

объектов для 

проведения 

практических 

занятий 

Форма 

владения, 

пользования 

(собственность, 

оперативное 

управление, 

аренда и т.п.) 

Документ - 

основание 

возникновения 

права 

(указываются 

реквизиты и 

сроки действия ) 

Площадь 

помещения 

Количество 

посадочных 

мест 

1. Класс № 2 

 

Компьютеры – 8 шт. 

 

Телевизор -  1 шт. 

 

Флипчарт-1 шт. 

 

 

 

 

 

628310, Россия, 

Ханты-

Мансийский 

автономный 

округ – Югра, 

Тюменская 

область,                 

г. 

Нижневартовск, 

ул. Северная, 

дом 19а, 

помещение 1005 

Аренда Договор 

аренды 

 

Площадь: 

23,4 кв.м. 

                                                                                  

Число 

посадочн

ых мест: 

25    

(в том 

числе 8 

компьюте

р-ных 

мест) 

 Наглядные образцы: плакаты 

 Тренажеры: Максим I-01 Тренажер-манекен для обработки приемов сердечно-легочной и мозговой 

реанимации" 

 

 

2.4. ОЦЕНКА КАЧЕСТВА ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ  

 

Оценка качества освоения программы включает текущую, промежуточную и итоговую 

аттестацию слушателей. Итоговая аттестация может проводиться в форме квалификационного 

экзамена, экзамена (устного и письменного, тестирования),  зачета.   

Лица, освоившие программу и прошедшие  итоговую аттестацию, получают документ 

установленного образца. 
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                           ЧАСТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

                                 «ЦЕНТР ИННОВАЦИОННОГО ОБУЧЕНИЯ «НЕФТЕГАЗ» 

                            (ЧПОУ  «ЦИО «НЕФТЕГАЗ») 
 

    
 

              

             

 
УТВЕРЖДАЮ 

Директор ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» 

___________________Т.В. Прошкина 

«__01__» _______09_______ 2024 г. 

 

 

 

 

УЧЕБНЫЙ ПЛАН ОЧНОГО ОБУЧЕНИЯ  

повышения квалификации  по профессии 

«Вышкомонтажник-сварщик» 6 разряда  

 

№ 

п/п 
Наименование раздела Количество часов 

1. Теоретическое обучение 106 

2. Практическое  обучение   78          

Итого:  184 

 

УЧЕБНО-ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН  

теоретического обучения 

№ 

п/п 
Наименование блоков, модулей, тем 

Количество 

часов 

Промежуточная 

аттестация 

1 Введение 2 - 

2 Промышленная безопасность и охрана труда    

2.1 Производственная санитария и гигиена труда 8 дифференцированный 

зачет 

 
2.2 

Охрана труда, пожарная безопасность и 

электробезопасность 
12 

3 
Материалы, применяемые при монтаже буровых 

установок 
16 

дифференцированный 

зачет 

4 Газовая сварка и резка металлов 10 
дифференцированный 

зачет 

5 Электросварка металлов 8 

дифференцированный 

зачет 6 
Буровые установки, буровое и силовое 

оборудование 
10 

7 Монтаж и демонтаж буровых установок 8 
8 Контроль качества сварки 10 

дифференцированный 

зачет 
9 Контрольно-измерительные приборы 8 
10 Охрана окружающей среды 6 

 Консультация  4 
 

 

 Итого теоретическое обучение: 98  

 Квалификационный экзамен 4  

ВСЕГО: 106  
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УЧЕБНО-ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН 

практического обучения 

 
№ 

 п/п 
 

Наименование блоков, модулей, тем 
Количество 

часов 
 

1  Вводное занятие. Инструктаж по технике безопасности 4 

2 Безопасность труда, пожарная безопасность, электробезопасность 8 

3 
Монтаж и демонтаж буровых установок 

 
10 

4 
Газосварочные работы 

 
10 

5 
Электросварочные работы 

 
8 

6 

Самостоятельное выполнение электро-и газосварочных работ в качестве 

вышкомонтажника-сварщика 6 разряда 

Квалификационная пробная работа 

38 

Итого: 78 
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                                      ЧАСТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

                                 «ЦЕНТР ИННОВАЦИОННОГО ОБУЧЕНИЯ «НЕФТЕГАЗ» 

                            (ЧПОУ  «ЦИО «НЕФТЕГАЗ») 

 

    
 

 

              

             

 
УТВЕРЖДАЮ 

Директор ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» 

___________________Т.В. Прошкина 

«01_» _______09_______ 2024 г. 

 

 

 

УЧЕБНЫЙ ПЛАН ОЧНО - ЗАОЧНОГО ОБУЧЕНИЯ 

            повышения квалификации  по профессии 

            «Вышкомонтажник-сварщик» 6 разряда  

 

№ 

п/п 
Наименование раздела Количество часов 

1. Теоретическое обучение 106 

2. Практическое  обучение   78        

Итого:  184 

 

УЧЕБНО-ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН 

теоретического обучения 
 

№ 

п\п 

Наименование блоков, модулей, 

тем 

Количество часов 
Промежу-

точная 

аттестация Всего 

Аудитор

-ные 

занятия 

Самосто-

ятельная 

работа 

1 Введение 2 2 - - 

2 
Промышленная безопасность и охрана 

труда 
     

2.1 Производственная санитария и гигиена труда 8 6 2  

2.2 
Охрана труда, пожарная безопасность и 

электробезопасность 
12 6 6 

дифференци-

рованный 

зачет 

3 
Материалы, применяемые при монтаже 

буровых установок 
16 10 6 

дифференци-

рованный 

зачет 

4 Газовая сварка и резка металлов 10 8 2 

дифференцир

ованный 

зачет 

5 Электросварка металлов 8 6 2 
дифференци-

рованный 

зачет 

6 
Буровые установки, буровое и силовое 

оборудование 
10 8 2 

7 Монтаж и демонтаж буровых установок 8 6 2 

8 Контроль качества сварки 10 8 2 зачет 

9 Контрольно-измерительные приборы 8 6 2 - 

10 Охрана окружающей среды 6 4 2  

 Консультация  4 4 -  

 Итого теоретическое обучение: 98 70 28  

 Квалификационный экзамен 4 4 - экзамен 

ВСЕГО: 106 78 28  
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УЧЕБНО-ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН 

практического обучения 

 
№ 

 п/п 
 

Наименование блоков, модулей, тем 
Количество 

часов 
 

1  Вводное занятие. Инструктаж по технике безопасности 4 

2 Безопасность труда, пожарная безопасность, электробезопасность 8 

3 Монтаж и демонтаж буровых установок 10 

4 Газосварочные работы 10 

5 Электросварочные работы 8 

6 

Самостоятельное выполнение электро-и газосварочных работ в качестве 

вышкомонтажника-сварщика 6 разряда 

Квалификационная пробная работа 

38 

Итого: 78 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



                                      ЧАСТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

                                 «ЦЕНТР ИННОВАЦИОННОГО ОБУЧЕНИЯ «НЕФТЕГАЗ» 

                            (ЧПОУ  «ЦИО «НЕФТЕГАЗ») 

 

    
 

 

          

             

 
УТВЕРЖДАЮ 

Директор ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» 

___________________Т.В. Прошкина 

«__01__» ______09________ 2024 г. 

КАЛЕНДАРНЫЙ УЧЕБНЫЙ ГРАФИК 

      повышения квалификации  по профессии 

            «Вышкомонтажник-сварщик» 6 разряда  

 

Учебные занятия в рамках профессионального обучения проводятся в течение всего календарного года по мере набора групп. 

Структура календарного учебного графика указывает последовательность реализации программы профессионального обучения по неделям/ неделям и 

дням, включая теоретическое обучение, самостоятельную работу слушателей и итоговую аттестацию. Очная форма обучения (максимальная учебная 

нагрузка 8 часов в день). 6 дневная учебная неделя 

 

 

ТО – теоретическое обучение 

ПО – производственное обучение 

К- консультация 

ЭК – экзамен квалификационный 

 

недели 1 неделя 2 неделя 

дни 1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6 

количество 

часов 

8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 

 ТО ТО ТО ТО ТО ТО ТО ТО ТО ТО ТО ТО 

недели 3 неделя 4 неделя 

дни 1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6 

количество 

часов 

2/4/2 8 8 8 8 8 8 8 8 8 4/4 - 

 ТО/К/ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО/ЭК - 
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                                      ЧАСТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

                                 «ЦЕНТР ИННОВАЦИОННОГО ОБУЧЕНИЯ «НЕФТЕГАЗ» 

                            (ЧПОУ  «ЦИО «НЕФТЕГАЗ») 

 

    
          

           УТВЕРЖДАЮ 
Директор ЧПОУ «ЦИО «НЕФТЕГАЗ» 

___________________Т.В. Прошкина 

«_01___» _______09_______ 2024 г. 

 

КАЛЕНДАРНЫЙ УЧЕБНЫЙ ГРАФИК 

            повышения квалификации  по профессии 

            «Вышкомонтажник-сварщик» 6 разряда   

Учебные занятия в рамках профессионального обучения проводятся в течение всего календарного года по мере набора групп. 

Структура календарного учебного графика указывает последовательность реализации программы профессионального обучения по неделям/ неделям и 

дням, включая теоретическое обучение, самостоятельную работу слушателей и итоговую аттестацию. Очно-заочная форма обучения (максимальная 

учебная нагрузка 8 часов в день). 6 дневная учебная неделя 

 

 

ТО – теоретическое обучение 

ПО – производственное обучения 

К- консультация 

СР – самостоятельная работа 

ЭК – экзамен квалификационный

недели 1 неделя 2 неделя 

дни 1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6 

количество 

часов 

8 8 8 8 8 8 8 8 6/2 2/6 8 8 

 ТО ТО ТО ТО ТО ТО ТО ТО ТО/К К/СР СР СР 

недели 3 неделя 4 неделя 

дни 1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6 

количество 

часов 

6/2 8 8 8 8 8 8 8 8 8 4/4 - 

 СР/ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО ПО/ЭК - 



3. РАБОЧАЯ ПРОГРАММА 

 

3.1. Теоретическое  обучение 

Тема №1. Введение  

Сведения об организации работы предприятия. Правила внутреннего распорядка и 

трудовой дисциплины. 

Значение теоретичного и производственного обучения рабочих для овладения ими 

знаниями о применяемой технике, технологии и передовых методах труда вышкомонтажника- 

сварщика 6 разряда. 

Ознакомление с программой специальной технологии. 

 

Тема №2. Промышленная безопасность и охрана труда. 

Тема 2.1. Производственная санитария и гигиена труда рабочих  

 

Задача производственной санитарии. 

Основные понятия о гигиене труда, об утомляемости. Режим рабочего дня. 

Значение правильного освещения помещений и рабочих мест. 

Влияние метеорологических условиях на организм человека. 

Средства индивидуальной защиты органов дыхания, зрения, слуха. Средства защиты 

головы и рук. 

Порядок выдачи, использования и хранения спецодежды, спецобуви и 

предохранительных приспособлений. 

Производство работ в холодное время года на открытом воздухе. 

Вредное воздействие шума и вибрации на организм человека, борьба с шумом и 

вибрацией. 

Санитарно-бытовые помещения на территории промышленного объекта. Личная 

гигиена рабочего. Медицинское обслуживание на предприятии. 

Понятие о производственном травматизме и профессиональных заболеваниях. 

Предупреждение ушибов, травм. 

Оказание первой помощи при переломах, вывихах, засорении глаз, ожогах, отравлениях, 

обморожениях. Наложение жгутов и повязок, остановка кровотечений. 

Оказание первой медицинской помощи при поражении электрическим током. 

Освобождение пострадавшего при поражении электрическим током от токоведущих 

частей, искусственное дыхание. 

Аптечка первой помощи, индивидуальный пакет, правила пользования ими. Правила и 

приемы транспортировки пострадавших. 

 

Тема 2.2. Охрана труда, пожарная безопасность и электробезопасность  

 

Охрана труда. Условия труда. Забота государства об улучшении условий труда. 

Постановление Правительства по вопросам охраны труда. Льготы и компенсации за 

особые условия труда (применительно к профессии). 

Государственный надзор и общественный контроль за соблюдением требований 

безопасности труда, безопасной эксплуатации оборудования, установок и сооружений. 

Система стандартов по безопасности труда. Ответственность руководителей за соблюдением 

норм и правил охраны труда. Ответственность рабочих за нарушение требований инструкций 

и трудовой дисциплины. 

Безопасность труда. Типовая инструкция по безопасности труда. Виды и причины 

травматизма, индивидуальные средства защиты на рабочих местах. 

Пожарная безопасность. Причины пожаров и меры их предупреждения. Пожарная 

сигнализация. Меры предосторожности при пользовании горючими жидкостями и газами. 

Назначение пенных и углекислотных огнетушителей и пользование ими. Правила поведения 

при возникновении загораний. План эвакуации рабочих и служащих. 

Электробезопасность. Правила пользования электронагревательными приборами, 

электроинструментом, отключение электросети. Защитное заземление оборудования. Первая 

помощь при поражении электрическим током. 
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Тема 3. Материалы, применяемы при монтаже буровых установок  

 

Механические свойства материалов: прочность, твердость, сопротивление удару. 

Упруго-пластические свойства. 

Основные свойства металлов: прочность, твердость, сопротивление удару. Упруго-

пластические свойства. 

Основные свойства металлов. Физические свойства: плотность (удельный вес), 

теплоемкость, теплопроводность, тепловое расширение, электропроводность, температура 

плавления. 

Чугуны. Виды чугунов: белый чугун, серый чугун, ковкий чугун, легированный чугун. 

Детали бурового оборудования, изготавливаемые из чугуна. 

Сталь. Сталь углеродистая обыкновенного качества. Марки углеродистой стали. 

Влияние основных элементов: марганца, кремния, серы, фосфора на свойства углеродистой 

стали. 

Стальной прокат. 

Детали бурового оборудования, изготавливаемые из стали. 

Трубы, соединительные части для труб и запорные устройства. Трубы, применяемые в 

нефтяной промышленности: обсадные, бурильные, насосно-компрессорные, нефтепроводные, 

общего назначения и газовые. Назначение и краткая характеристика труб. 

Трубы, применяемые для устройства трубопроводов на буровой установке. Способы 

соединения труб. Соединительные части трубопроводов: угольники, тройники, крестовины, 

соединительные гайки, фланцы. 

Быстроразъемные соединения. Сварные и резьбовые соединения. 

Запорные устройства: задвижки, краны и вентили. Задвижки высокого давления. 

Проверка исправности устройств. Испытание трубопроводов. 

Канаты. Типы стальных канатов. 

Общие сведения о цементе. Тампонажный и строительный цемент. Отличительные 

особенности цементов. 

Вяжущие и инертные материалы, применяемые для приготовления бетона. 

Марки бетона. Жесткий, пластичный и литой бетон. 

Применение бетона при устройстве фундаментов под основание вышки и блочные 

основания агрегатов буровой установки. 

Железобетонные изделия. 

Общие сведения о лесоматериалах, строении дерева и свойствах древесины. Породы 

дерева, механические и физические свойства и основные признаки распознавания пород. 

Классификация теплоизоляционных материалов по характеру строения, виду основного 

сырья и показателей объемного веса. 

Органические теплоизоляционные материалы и изделия. Плиты древесноволокнистые. 

Войлок строительный. 

Неорганические теплоизоляционные материалы. Асбоцементные материалы. 

Асбоцементные изделия. Пеностекло и др. 

Кровельные и гидроизоляционные материалы. Вяжущие материалы. Рубероид. 

Полимеры, материалы и изделия на их основе. 

Электропровода и кабели. Назначение и техническая характеристика. 

Характеристики электропроводов и кабелей, применяемых на буровых установках. 

Изоляторы и изоляционные материалы. 

Ассортимент масел, применяемых для бурового оборудования. Коррозия металла. 

Окраска бурового оборудования и металлоконструкций. 

Краски, лаки, битум и другие материалы, применяемые для защиты металла от коррозии. 

Антикоррозийные окраски, применяемые для консервации бурового оборудования. 

Плоские и текстропные ремни. Преимущества и недостатки клиноременных передач. 

Регулировка натяжения ременной передачи. 

Характеристика клиноременных передач, применяемых на буровых установках. 

Шланги паровые, бензо-и маслостойкие. Прокладочные материалы: технический картон, 

клингерит, паронит, резина и др. 
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Выбор прокладочного материала в зависимости от среды, давления и температуры. 

Хранение резинотехнических и прокладочных материалов. 

Материалы, применяемые для набивки сальников. Набивки. Хлопчатобумажная, 

графитовая, прорезиненная, асбестовая и другие. Выбор набивки в зависимости от среды, 

давления и температуры. 

 

Тема 4. Газовая сварка и резка металлов  

 

Газовая сварка, ее преимущества и недостатки. 

Кислород. Основные свойства кислорода. Получение технического кислорода. 

Хранение и транспортировка кислорода. 

Карбид кальция. Основные свойства карбида кальция. Получение карбида кальция, его 

транспортировка и хранение. 

Реакция разложения карбида кальция на ацетилен и гашеную известь. 

Ацетилен и другие горючие газы. Основные свойства ацетилена. Получение ацетилена 

из природного газа. 

Г азы - заменители ацетилена - пропан, бутан и их смесь. 

Сварочная поволока и флюсы. Марки сварочной проволоки. Требования, предъявляемые 

к качеству проволоки. 

Флюсы для газовой сварки металлов. Необходимость применения флюсов. Состав 

флюсов и способы их нанесения. 

Ацетиленовые генераторы. Классификация генераторов по производительности, 

давлению, устройству и системе регулирования, взаимодействие карбида кальция с водой. 

Основные требования к ацетиленовым генераторам. 

Устройство и принцип генератора низкого давления ГНВ-1,25. 

Устройство и принцип действия генераторов среднего давления МГВ-0,8, ГВР-1,25М и 

др. 

Баллоны для сжатых газов. Окраска баллонов в зависимости от рода газа. 

Транспортировка и хранения баллонов. Редукторы для сжатых газов. Конструкция и 

правила действия редукторов. Марки редукторов. Технические характеристики редукторов 

РК- 5ВБМ, РКД-8-61, РДД-2АМ, РД-1 БМ и др. 

Сварочные горелки. Инжекторные и безинжекторные горелки. Назначение и устройство. 

Технические характеристики наконечников сварочных горелок «ГОМ-53» и «Москва». 

Виды сварочного пламени: нормальное, окислительное и науглероживающее пламя. 

Строение пламени. Зависимость внешнего вида и температуры от состава горючей 

смеси. 

Распределение температуры пламени, к.п.д. процесса. Теплотворная способность 

горючего газа. 

Металлургические процессы при газовой сварке. 

Виды швов и подготовка кромок. Нижние, горизонтальные, вертикальные и потолочные 

швы. 

Сварные соединения: стыковые, внахлестку, тавровое, угловое, торцевое и 

отбортованное. 

Прерывистые и непрерывные швы. Однослойные и многослойные швы. 

Подготовка кромок при газовой сварке стыковых соединений. 

Ручная газовая сварка. Способы ручной сварки. 

Левая сварка. Правая сварка. 

Сварка окислительным пламенем. 

Сварка пропан-бутан-кислородным пламенем. 

Особенности сварки швов в различных пространственных положениях. 

Деформации и искривления при газовой сварке. Причины этих явлений. Меры 

уменьшения деформаций. Порядок наложения швов. Уравновешивание деформаций. 

Обратные действия. Жесткое закрепление. Охлаждение. Предварительный прогрев детали. 

Сборка труб. Подготовка кромок. Центровка труб. Способы сварки. Сварка труб при 

монтаже буровых установок. 
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Контроль за качеством сварки. Дефекты швов. Внешние дефекты: отклонение геометрии 

шва, по ширине и высоте, продольные и поперечные трещины, подрезы, непровары, наплывы. 

Внутренние дефекты: пористость шва, внутренние трещины и непровары, пережог 

металла. 

Виды контроля. Наружный осмотр и проверка размеров. Испытание механических 

свойств. Засверливание шва. Исследование структуры шва. Гидравлические и пневматические 

испытания. 

Просвечивание швов. 

Ультразвуковой и магнитный методы контроля. 

Сварка углеродистых сталей. Способы сварки низкоуглеродистых сталей. 

Особенности сварки легированных сталей. 

Сварка чугуна. Сварка алюминия и его сплавов. 

Сущность процесса газовой резки. Резаки для газовой резки металла. Применение 

газовой резки при монтаже и демонтаже буровых установок. 

 

Тема 5. Электросварка металлов  

 

Применение электросварки при строительно-монтажных работах. Методы 

электросварки металлов и область применения их. 

Особенности технологии сварочных работ при монтаже буровых установок. 

Понятие об эмиссии электродов и ее видах. Возникновение электрической дуги. 

Тепловой баланс электрической дуги. 

Условия возникновения устойчивого дугового разряда при сварке. 

Влияние материала электродов, состава покрытия и других факторов на стабильность 

горения сварочной дуги. 

Перенос металла через дугу. Влияние магнитных полей на сварочную дугу. 

Металлургические процессы, происходящие в сварочной ванне при электродуговой 

сварке. взаимодействие расплавленного металла со шлаком и газами. 

Связь между структурой металла шва и режимом сварки. 

Влияние химического состава металла и других факторов на возникновение горячих 

трещин. 

Влияние состава стали и режима сварки на образование холодных трещин. 

Меры предупреждения горячих и холодных трещин. 

Понятие о свариваемости различных сталей. 

Особенности сварки легированных и высоколегированных сталей. 

Влияние температуры окружающей среды и толщины свариваемых изделий на 

технологию сварки. 

Предварительный, сопутствующий подогрев и термообработка сварных швов после 

сварки. 

Технология сварки чугуна. Основные виды дефектов сварных соединений, причины их 

образования и способы устранения. 

Способы неразрушающего контроля сварных швов. 

Классификация источников питания сварочной дуги. 

Однофазные сварочные трансформаторы. Принцип работы. Электромагнитные схемы. 

Трансформаторы с повышенным магнитным рассеиванием. Трансформаторы с подвижными 

катушками. Схема, конструкции и техническая характеристика трансформаторов типа СТР, 

ТС, ТСК. 

Трансформаторы типа СТАН, СТН и др. 

Трехфазные трансформаторы ТСД-1000, ТТС-400. Особенности трехфазной дуги. 

Аппаратура, повышающая устойчивость горения дуги переменного тока. 

Сварочные генераторы постоянного тока. 

Сварочные преобразователи типа ПСГ и др. 

Выпрямительные сварочные установки типа ВС, ВСЕ и др. 

Сварные фермы, резервуары, цистерны. 
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Технология изготовления сварных конструкций при сварке буровых вышек из 

профильного проката. 

Сварка емкостей. Сварка креплений и опор для трубопроводов. 

Сварка выхлопных коллекторов для дизелей. 

Тема 6. Буровые установки, буровое и силовое оборудование - 10 часов. 

Основные принципы классификации буровых установок. Нормальный ряд буровых 

установок для эксплуатационного и глубокого разведочного бурения. 

Буровые установки БУ 1600/1ДГУ, БУ 1600/100ЭУ, БУ 2500/100ЭП, БУ 2500/160ЭПК. 

Краткая техническая характеристика, состав оборудования. 

Буровые установки БУ 3200/200 ДГУ-1, БУ 3200/200ЭУ-1, БУ 3200/200ЭУК, БУ 

5000/320ДГУ-1, БУ 6500/400ДЭР, БУ 8000/500ЭР. 

Назначение установок, техническая характеристики, состав оборудования. 

Назначение буровых вышек. Вышка башенного типа. Конструкция и краткая 

техническая характеристика. 

Вышки А-образные. Конструкция и краткая техническая характеристика вышек. 

Назначение буровой лебедки. Устройство буровой лебеди. Краткая техническая 

характеристика буровых лебедок. 

Механизмы для крепления неподвижного конца талевого каната (МТКД-1, МТКД-2). 

Назначение и устройство этих механизмов. Ознакомление со схемами оснастки. 

Автоматические ключи для свинчивания и развинчивания бурильных и обсадных труб. 

Пневмораскрепитель. Пневмоклинья. 

Комплексы приводов буровых установок для глубокого разведовочного и 

эксплуатационного бурения. 

Основные требования, предъявляемые к силовым приводам. Привод от двигателей 

внутреннего сгорания. Типы и краткая техническая характеристика двигателей внутреннего 

сгорания. Схемы блокирования двигателей внутреннего сгорания. 

Привод от электродвигателя. Типы и краткая техническая характеристика 

электродвигателей. 

Общие сведения о пусковом и распределительном оборудовании. Дизель-электрический 

привод. Газотурбинный привод. 

Ознакомление со схемами силовых приводов буровой лебедки и др.оборудования. 

 

Тема 7. Монтаж и демонтаж буровых установок  

 

Методы монтажа буровых установок: крупноблочный, мелкоблочный (агрегатный) и 

комбинированный. 

Преимущества крупноблочного метода монтажа. 

Условия, в которых целесообразно применение мелкоблочного метода монтажа. 

Типы основания под буровые установки: бетонные, крупноблочные (вышечный, 

лебедочный и насосный блоки), перевозимые на тяжеловозах и мелкоблочные для агрегатного 

монтажа, состоящие из пространственных блоков. 

Основания мачтовых вышек и вышек башенного типа. Сравнение монтажеспособности 

этих вышек. 

Монтажеспособность и транспортабельность буровых установок различных типов. 

Универсальное оборудование, механизмы и приспособления, применяемые при монтаже 

и демонтаже буровых установок. 

Кран «Азинмаш». Краткая техническая характеристика этого крана. Грузоподъемные 

приспособления. Тракторы транспортные (Т-100 и др.). 

Бульдозеры. Передвижные компрессоры. Электросварочные агрегаты АСБ-300, САК-

300, САК-111. 

Газосварочные агрегаты. 

Грейдеры. Экскаваторы, столбоставы и другие машины, применяемые при земляных 

работах. 

Специальное оборудование, применяемое при монтаже и демонтаже буровых установок. 
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Тяжеловозы ТГН-70,Т-60. Назначение и краткая характеристика тяжеловозов указанных 

типов (грузоподъемность, габариты, вес и др.). 

Тележка гусеничная ТТГ-20 («Восток»), назначение и краткая техническая 

характеристика. 

Краны прицепные КП-25. Назначение и краткая техническая характеристика кранов. 

Вышечные подъемники ПВК-1, ПВ2-45. Механизмы для подъема вышек ВАС-42 (МПВ). 

Механизмы для подъемника вышек ВАС-42 (МПВ). 

Способы монтажа буровых вышек. 

Подготовка строительной площадки, размещение деталей вышки, вышечного 

подъемника и материалов на строительной площадке. 

Разбивка строительной площадки. Устройство фундаментов. 

Монтаж буровых вышек башенного типа с помощью вышечных подъемников ПВК-1 или 

ПВ-2-45. Сборка металлического основания под вышку. Установка подроторных балок. 

Сборка подъемника ПВК-1 и ПВ2-45. 

Сборка буровой вышки методом «сверху вниз» (последовательность и приемы 

выполнения операции). 

Разборка вышечного подъемника. 

Установка приемного моста вышки и инструментальной площадки. 

Цементирование буровой вышки. 

Демонтаж буровых вышек с помощью вышечных подъемников. 

Установка лестниц-стремянок, разборка полупояса и опорных ферм, разборка секций 

вышки, снятие лестниц-стремянок, разборка козел вышки. 

Транспортировка буровых вышек башенного типа. Устройство мостков и ходов для 

спуска вышки с фундамента и подъема ее на фундамент. Установка монтажных поясов. 

Установка диагональных тяг из каната или труб в основании вышки или постамента. 

Обвязывание вышки канатом у основания и на втором или третьем поясе. Присоединение 

буксирного стропа к полозьям саней или постаменту для транспортировки вышки. Крепление 

оттяжек на втором или третьем поясе вышки. 

Установка металлических башмаков на передние концы полозьев. Установка полозьев 

под ноги транспортировки. 

Подготовка вышки к подъему на фундамент. Подъем вышки на фундамент. 

Цементирование вышки на фундаменте. 

Сборка и установка подъемной стрелы комплекса механизмов для подъема вышки 

(МТВ). 

Установка нижнего полиспаста. 

Монтаж комплекса механизмов для спуска и подъема МСИ-2А. Монтаж автомата 

установки свечей АУС-3. Монтаж автоматического бурового ключа АКБ-3М. Монтаж 

пневматического клинового захвата. Монтаж пневматических клиньев ПКР-У7, ПКР-Ш8. 

Монтаж пневматического раскрепителя свечей ПРС. 

Монтаж компрессоров с механическим и электрическим приводом. 

Установка воздухосборника. 

Монтаж пневматической системы буровых установок. 

Монтаж поворотно-консольных кранов. Сборка и установка крана 12КП-3У. Сборка и 

установка кранов КП-2, КПБ-3М. 

Монтаж котельной установки ПКН-1с. Установка металлических емкостей для воды и 

котельного топлива. 

Демонтаж бурового и силового оборудования. 

Транспортировка блоков. Установка тяжеловозов под блок. Вывод тяжеловозов, 

установка и вывод тележки «Восток». Транспортировка вышечного блока. 

 

Тема 8. Контроль качества сварки  

 

Проверка качества свариваемого металла, электродов и флюса. Контроль операций по 

сборке конструкций, подготовке кромок для сварки и прихватки (предварительный, 

послеоперационный и окончательный). Контроль сварки по стадиям. 
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Внешние и внутренние дефекты сварных швов. 

Подрезы. Устранение подрезов путем изложения дополнительного слоя на сваренный 

стык. Трещины сварного шва (поперечные, продольные, радиальные). 

Устранение трещин путем вырубания участка шва ил вырезки дефектного участка. 

Непровар. Устранение непровара. Отклонение по ширине и высоте швов. Наплывы. 

Пористость шва. Шлаковые включения. 

Внутренние трещины, перегрев и пережог металла. 

Внешний осмотр и проверка размеров шва. 

Металлографические исследования сварных соединений. 

Методы механических испытаний сварных соединений. 

Оценка свариваемости сталей и сплавов. Технологические пробы. 

Гидравлические и пневматические испытания на прочность и плотность сварных 

соединений сосудов и трубопроводов. 

Физические методы проверки качества сварных соединений. Просвечивание стыков 

трубопроводов гамма-лучами радиоактивных элементов. 

Ультразвуковой и магнитный методы контроля швов. 

Применение указанных методов контроля стыков в зависимости от характера и типа 

сварного соединения. 

Контроль качества сварки трубопроводов, резервуаров и других ответственных сварных 

конструкций. 

Порядок аттестации сварщиков, допускаемых к выполнению сварочных работ при 

изготовлении, монтаже и ремонте изделий и объектов, подконтрольных Ростехнадзору. 

Правила выполнения сварочных работ при ремонте паровых котлов, воздухосборников 

и других сосудов, работающих под давлением. 

 

Тема 9. Контрольно-измерительные приборы  

 

Классификация электрических измерительных приборов по точности показаний, 

принципу действия и области применения. 

Устройство амперметра и вольтметра. 

Схемы включения их в электрическую цепь. Снятие показаний с амперметра и 

вольтметра. 

Принцип действия ваттметра и схема его подключения. 

Устройство мегомметра и его назначение, принцип работы. 

Классификация приборов для измерения давления и вакуума. Пружинные технические 

манометры, вакуумметры и мановакуумметры. Жидкостные манометры. 

Контрольные, образцовые, самопишущие и другие манометры специального назначения. 

Приборы для измерения температуры. 

Жидкостно-стеклянные термометры. 

Манометрические термометры. Термоэлектрические термометры. 

 

Тема 10. Охрана окружающей среды  

 

Значение природы, рациональное использование природных ресурсов. 

Необходимость охраны окружающей среды. Законодательство об охране природы. 

Организация охраны окружающей среды. Охрана атмосферного воздуха, почв, 

водоемов, недр земли, растительности и животного мира. 

Ответственность руководителей предприятий и граждан за нарушение в области 

рационального природоиспользования и охраны окружающей среды. 

Связь между рациональным природоиспользованием и состоянием окружающей среды 

(экономия энергии и ресурсов). 

Загрязнение атмосферы, вод, земель и его прогноз. Характеристика загрязнений 

окружающей среды. Мероприятия по борьбе с шумом, загрязнением почвы, атмосферы, 

водной среды: организации производства по принципу замкнутого цикла, переход к 

безотходной технологии, совершенствование способов утилизации отходов. 
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Ответственность рабочих данной профессии в деле охраны окружающей среды. 

Прогнозирование последствий технологических выбросов с учетом климатических 

условий, особенностей ландшафта, расположения социальных объектов (больниц, детских 

садов, жилых массивов и т.д.) 

Отходы производства. Очистные сооружения. 

Загрязнение атмосферы при сжигании жидкого и газообразного топлива. Схемы очистки 

дымовых газов. 

 

Итоговая аттестация 

 

3.2.Практическое  обучение 

 

Тема 1. Вводное занятие  

 

Учебно-воспитательные задачи производственного обучения при повышении 

квалификации. 

Значение повышения квалификации рабочих для освоения новой техники, передовой 

технологии, повышения производительности труда. Ознакомление с программой 

производственного обучения при повышении квалификации вышкомонтажника-сварщика 6 

разрядов. 

 

Тема 2. Безопасность труда, пожарная безопасность, электробезопасность  

 

Безопасность труда. Типовая инструкция по безопасности труда. Виды и причины 

травматизма, индивидуальные средства защиты на рабочих местах. 

Пожарная безопасность. Причины пожаров и меры их предупреждения. Пожарная 

сигнализация. Меры предосторожности при пользовании горючими жидкостями и газами. 

Назначение пенных и углекислотных огнетушителей и пользование ими. Правила поведения 

при возникновении загораний. План эвакуации рабочих и служащих. 

Электробезопасность. Правила пользования электронагревательными приборами, 

электроинструментом, отключение электросети. Защитное заземление оборудования. Первая 

помощь при поражении электрическим током. 

 

Тема 3. Монтаж и демонтаж буровых установок. 

 

Участие в сборке и разработке вышечных подъемников, сборке и разборке буровых 

вышек. 

Участие в установке и стаскивании приемного моста. 

Участие в монтаже и демонтаже буровой лебедки, ротора, буровых насосов и другого 

бурового и силового оборудования. 

Участие в монтаже котельной. 

Участие в монтаже и демонтаже нагревательной и всасывающей линий буровых 

насосов, выхлопных линий дизелей, паро- и водопроводов и других трубопроводов. 

Сборка вышки в горизонтальном положении. Установка кронблока, металлической 

кронблочной площадки и козел вышки на кронблочную раму. Установка поясов и связей на 

секции вышки. Установка подкосов ног вышки. Подъем вышки. Центровка вышки. 

Демонтаж вышки. 

Расположение бурового и силового оборудования на площадке перед монтажом. 

Монтаж механизма подъема вышки. Сборка и подъем А-образной вышки. Установка и 

центрирование вышки. Монтаж приемного моста. 

Установка буровой лебедки с коробкой перемены передач на основание блока. 

Центрирование и крепление лебедки. 

Монтаж ротора. Затаскивание и установка ротора. Проверка правильности установки 

его по оси лебедки. Крепление ротора. Установка и монтаж привода для ротора. 
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Монтаж буровых насосов. Подтаскивание насоса, установка на фундамент, 

центрирование и проверка правильности установки по уровню. Установка стояка 

нагнетательной линии от бурового насоса до стояка. 

Монтаж всасывающих линий буровых насосов. монтаж контрольного выкида с 

пусковой задвижкой. 

Опрессовка нагнетательной линии. 

Монтаж глиномешалки и другого оборудования для приготовления и очистки 

промывочного раствора. 

Установка, центрирование и крепление механической глиномешалки к постаменту. 

Установка блока очистки бурового раствора. Монтаж центробежных насосов 

гидроциклона ЦН-150, ЦН-200. Установка вибрационного сита, сита-конвейра, сита-

сепаратора. 

Монтаж двигателей внутреннего сгорания. Установка дизельного блока на раму- 

основание. 

Установка силовых агрегатов для привода буровых насосов. 

Монтаж дизель-генераторов. 

Установка выхлопных труб дизелей и дизель-генераторов. Установка на выхлопные 

трубы искрогасителей. 

Установка запасной металлической емкости для топлива. Обвязка емкости. Прокладка 

топливопровода. 

Монтаж механизма талевой системы. 

Установка механизма для крепления и перепуска талевого каната (МПКД-1, МПКД-2). 

Оснастка механизмов талевой системы. 

Монтаж механизмов, применяемых при спуско-подъемных операциях. Монтаж 

автомата спуска и подъема бурильных труб АСП-3, АСП-3М1. 

 

Тема 4. Газосварочные работы 

 

Выполнение газосварочных работ средней сложности в сварочном цехе под 

руководством инструктора. 

Выбор режима сварки. Отработка приемов сварки в различных пространственных 

положениях. 

Сварка изделий из высокоуглеродистых и легированных сталей. 

Определение влияния параметров режима газовой сварки на качество сварных швов. 

Выбор оптимального режима сварки и наладки оборудования на выбранный режим. 

Выполнение газосварочных работ, связанных с монтажом бурового и силового 

оборудования, под руководством вышкомонтажника-сварщика высшего разряда. 

 

Тема 5. Электросварочные работы  

 

Выполнение электросварочных работ средней сложности в сварочном цехе под 

руководством инструктора. 

Проверка подготовки деталей к сварке и качества сварочных материалов перед 

работой. 

Выбор режима сварки в зависимости от типа и толщины свариваемого материала. 

Выполнение сварки при различных режимах. Отработка приемов сварки в различных 

пространственных положениях сварных швов. 

Выполнение работ по снятию внутренних напряжений и устранению деформаций. 

Исправление дефектов сварных швов. 

Выполнение электросварочных работ, связанных с монтажом бурового и силового 

оборудования, под руководством вышкомонтажника-сварщика высшего разряда. 

 

Тема 6. Самостоятельное выполнение электро- и газосварочных работ в качестве 

вышкомонтажника-сварщика 6 разрядов 

 Квалификационная пробная работа  
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Выполнение электрогазосварочных работ, предусмотренных квалификационной 

характеристикой вышкомонтажника-сварщика - 6 разрядов. 

Сварка в различных пространственных положениях ответственных деталей и конструкций. 

Сварка трубопроводов.  
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4.КОНТРОЛЬНО-ОЦЕНОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ 

программы повышения квалификации по профессии 

«Вышкомонтажник-сварщик» 6 разряда 

 

БИЛЕТ № 1 

 

1. Механические свойства материалов: прочность, твердость, сопротивление удару. 

Упруго-пластичные свойства. 

2. Газовая сварка, ее преимущества и недостатки. 

3. Особенности технологии сварочных работ при монтаже буровых установок. 

4. Методы монтажа буровых установок: крупноблочный, мелкоблочный (агрегатный) и 

комбинированный. 

5. Основные понятия о гигиене труда, об утомляемости. 

 

БИЛЕТ № 2 

 

1. Основные свойства металлов. Физические свойства: плотность, теплоемкость, 

теплопроводность, тепловое расширение, электропроводность, температура плавления. 

2. Ацетилен и другие горючие газы. Основные свойства ацетилена. 

3. Понятие об эмиссии электродов и ее видах. Возникновение электрической дуги. 

4. Преимущества крупноблочного метода монтажа. 

5. Значение правильного освещения помещений и рабочих мест. 

 

БИЛЕТ № 3 

 

1. Сталь. Сталь углеродистая обыкновенного качества. Марки углеродистой стали. 

2. Сварочная проволока и флюсы. Марки сварочной проволоки. Требования, 

предъявляемые к сварочной проволоке. 

3. Методы электросварки металлов и область их применения. 

4. Монтажеспособность и транспортабельность буровых установок различных типов. 

5. Вредное воздействие шума и вибрации на организм человека, борьба с шумом и 

вибрацией. 

 

БИЛЕТ № 4 

 

1. Стальной прокат. Детали бурового оборудования, изготавливаемые из стали. 

2. Баллоны для сжатых газов. Устройство баллонов 100 и 150л. Требования к баллонам. 

Окраска баллонов в зависимости от рода газа. 

3. Связь между структурой металла шва и режимом сварки. 

4. Тяжеловозы ТГП-70, Т-60. Назначение и краткая техническая характеристика 

тяжеловозов указанных типов. 

5. Понятие о производительном травматизме и профессиональных заболеваниях. 

 

БИЛЕТ № 5 

 

1. Чугуны. Виды чугунов. Детали бурового оборудования, изготавливаемые из чугуна. 

2. Флюсы для газовой сварки металлов. Состав флюсов и способы их нанесения. 

3. Влияние химического состава металла и других факторов на возникновение горячих 

трещин. 

4. Вышечные подъемники ПВК-1 и ПВГ-45. Монтаж буровых вышек башенного типа с 

помощью этих подъемников.  

5. Оказание первой медицинской помощи при переломах и вывихах. 

 

БИЛЕТ № 6 
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1. Трубы, соединительные части для труб и запорные устройства, применяемые в 

нефтяной промышленности. 

2. Сварочные горелки. Инжекторные и безинжекторные горелки. Назначение и 

устройство. 

3. Влияние состава стали и режима сварки на образование холодных трещин. 

4. Сборка буровой вышки методом «сверху-вниз», последовательность и приемы 

выполнения операции. 

5. Оказание первой медицинской помощи при засорении глаз, ожогах, отравлениях, 

обморожениях. 

 

БИЛЕТ № 7 

 

1. Быстроразъемные соединения. Сварные и резьбовые соединения. Преимущества и 

недостатки их. 

2. Виды сварочного пламени: нормальное, окислительное. Строение пламени. 

3. Особенности сварки легированных и высоколегированных сталей. 

4. Последовательность разборки вышечного подъемника. 

5. Наложение жгутов и повязок, остановка кровотечения. 

 

БИЛЕТ № 8 

 

1. Запорные устройства: задвижки, краны и вентили. Проверка исправности этих 

устройств. 

2. Структурные изменения в металле при газовой сварке. 

3. Предварительный, сопутствующий подогрев и термообработка сварных швов после 

сварки. 

4. Установка подкронблочных балок, сборка пояса верхней секции с установкой хомутов. 

5. Оказание первой помощи при поражении электрическим током. 

 

БИЛЕТ № 9 

 

1. Общие сведения о цементе. Тампонажный и строительный цемент. Отличительные 

особенности цементов. 

2. Виды швов и подготовка кромок. Нижние, горизонтальные, вертикальные и 

потолочные швы. 

3. Трехфазные трансформаторы типа ТСД-1000, ТТС-400. Особенности трехфазной дуги. 

4. Особенности при монтаже мачтовых вышек и вышек башенного типа. 

5. Освобождение пострадавшего при поражении электрическим током от токоведущих 

частей, приемы искусственного дыхания. 

 

БИЛЕТ № 10 

 

1. Общие сведения о лесоматериалах, строении дерева и свойствах древесины. Породы 

дерева. 

2. Ручная газовая сварка. Способы ручной сварки. 

3. Условия возникновения устойчивого дугового разряда при сварке. 

4. Тележка гусеничная ТТГ-20 («Восток»), назначение и краткая техническая 

характеристика. 

5. Аптечка первой помощи, индивидуальный пакет, правила пользования ими. 

 

БИЛЕТ № 11 

 

1. Классификация теплоизоляционных материалов по характеру строения. Плиты 

древесноволокнистые. 
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2. Деформации и искривления при газовой сварке. Причины этих явлений. Меры 

уменьшения деформаций. 

3. Влияние температуры окружающей среды и толщины свариваемых изделий на 

технологию сварки. 

4. Центрирование буровой вышки. 

5. Правила и приемы транспортировки пострадавших. 

 

БИЛЕТ № 12 

 

1. Неорганические теплоизоляционные материалы. Асбоцементные материалы, 

пеностекло и др. 

2. Сборка труб. Подготовка кромок. Центровка труб. Сборка труб при монтаже буровых 

установок. 

3. Способы неразрушающего контроля сварных швов. 

4. Монтажеспособность и транспортабельность буровых установок различных типов. 

5. Ответственность рабочих за нарушение требований инструкций и трудовой 

дисциплины. 

 

БИЛЕТ № 13 

 

1. Кровельные и гидроизоляционные материалы. Вяжущие материалы. Рубероид. 

2. Контроль за качеством сварки. Дефекты швов. Внешние дефекты: отклонение 

геометрии шва, по ширине и высоте. 

3. Влияние материала электродов, состава покрытия и других факторов на стабильность 

горения сварочной дуги. 

4. Сборка металлического основания под вышку. Установка подроторных балок. 

5. Льготы и компенсации за особые условия труда (применительно к профессии) 

 

БИЛЕТ № 14 

 

1. Трубы, применяемые для устройства трубопроводов на буровой установке. Способы 

соединения труб. 

2. Внутренние дефекты: пористость шва, внутренние трещины и непровары, пережог 

металла. 

3. Технология сварки чугуна, цветных металлов и их сплавов. 

4. Условия, в которых целесообразно применение мелкоблочного метода монтажа. 

5. Государственный надзор и общественный контроль за соблюдение требований 

безопасности труда. 

 

БИЛЕТ № 15 

 

1. Характеристики электропроводов и кабелей, прменяемых на буровых установках.  

2. Ацетилен и другие горючие газы. Основные свойства ацетилена. Получение ацетилена 

из природного газа. 

3. Однофазные сварочные трансформаторы. Принцип работы. Электромагнитные схемы. 

4. Вышки А-образные. Конструкция и краткая техническая характеристика. 

5. Причины пожаров и меры их предупреждения. 

  

БИЛЕТ № 16 

  

1. Ассортимент масел, применяемых для бурового оборудования. 

2. Сущность процесса газовой резки. Резаки для газовой резки металла. 

3. Сварочные генераторы постоянного тока, назначение, устройство и принцип действия. 

4. Подготовка вышки и центрирование на фундаменте. 

5. Меры предосторожности при пользовании горючими жидкостями и газами. 
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БИЛЕТ № 17 

 

  

1. Марки бетона. Жесткий, пластичный и листовой бетон. Железобетонные изделия. 

2. Виды контроля шва. Наружный осмотр и проверка размеров. Засверливание шва. 

3. Установка приемного моста вышки и инструментальной площадки. 

4. Технологический процесс сварки буровых вышек из профильного проката. 

5. Правила пользования электронагревательными приборами, электроинструментом. 

 

БИЛЕТ № 18 

 

1. Плоские и текстропные ремни. Преимущества и недостатки клиноременных передач. 

Регулировка натяжения ременной передачи. 

2. Ультразвуковой и магнитный методы контроля сварных швов. 

3. Сварочные преобразователи типа ПСГ и др. Их назначение, устройство и принцип 

действия. 

4. Демонтаж буровых вышек с помощью вышечных подъемников. 

5. Правила поведения при возникновении загораний. 
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