
 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА 

теоретического обучения 

 

3.1. Общетехнический курс 

 

Тема №3.1.1 Материаловедение 
 

Основные свойства строительных материалов.  

Физические свойства: плотность, объемная масса, пористость, водопоглощение, влажность, 

влагоотдача, морозостойкость.  

Механические свойства: прочность, упругость, пластичность, хрупкость, твердость, истираемость. 

Химические свойства: растворимость, коррозионная стойкость, кислотостойкость, щелочестойкость, 

газостойкость.  

Общие сведения о металлах и сплавах. Чугун, его виды, свойства и применение.  

Сталь, ее свойства. Классификация сталей по химическому составу, назначению и качеству. 

Природные каменные материалы, область их применения. 

Коррозия строительных материалов, ее виды. Особенности коррозионного разрушения 

металлических и неметаллических строительных материалов. Современные способы защиты деталей и 

конструкций от коррозии. 

Материалы, применяемые для очистки поверхностей деталей и конструкций. Металлические 

пески: чугунный, стальной, алюминиевый; их получение, свойства и применение. Кварцевый песок, его 

свойства. Причины ограниченного применения кварцевого песка для очистки поверхностей. 

Крупнозернистые абразивы на основе алунда или корунда. Требования к абразивным материалам для 

пескоструйной обработки. 

 

Тема №3.1.2. Охрана труда 

 

Понятие охраны труда, цели и задачи. Служба охраны труда, ее права и задачи. Права и 

обязанности работников. Права и обязанности руководителей, ответственность за состояние условий и 

охраны труда, за нарушение правил и требований охраны труда.  

Специальная оценка условий труда. Микроклиматические условия, производственный шум и 

вибрация, тяжелые условия труда, освещенность, профессиональные вредности и профзаболевания, 

меры борьбы с профзаболеваниями.  

 Обучение по охране труда, виды инструктажей, периодичность и проведения и оформление, 

инструкции по охране труда, их содержание и сроки пересмотра. Причины производственного 

травматизма. Квалификация несчастного случая, связанного с производством. Порядок расследования 

и учета несчастного случая, связанного с производством, расследования профзаболеваний. 

 

 

3.2. Специальный курс 

 

Тема №3.2.1. Антикоррозионные покрытия для наружной поверхности резервуаров 

 

Покрытия для антикоррозионной защиты наружной поверхности резервуаров, комплексные 

системы покрытий различных классов: эпоксидных, полиуретановых и других.  

Вида покрытий: системы покрытий с грунтовками, содержащими цинк; системы покрытий с 

грунтовками, содержащими прочие антикоррозионные пигменты и наполнители. 

Системы покрытий комбинированные, ЛКМ на основе различных пленкообразующих

 веществ. Системы покрытий с цинксодержащими грунтовками для антикоррозионной защиты 

вновь строящихся резервуаров. 

Системы покрытий с грунтовками, не содержащими цинк. Подготовка ЛКМ: - входной контроль 

отдельных компонентов двухкомпонентных эпоксидных ЛКМ и состава после смешения на 

соответствие требованиям технической документации на ЛКМ; однокомпонентные полиуретановые 
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ЛКМ; нагрев компонентов краски (при необходимости); приготовление необходимого количества 

двухкомпонентных ЛКМ смешением основы и отвердителя в требуемом соотношении с учетом времени 

жизнеспособности и температуры. 

Нанесение ЛКМ: выбор способа нанесения и оборудования для нанесения ЛКМ на основании 

рекомендаций производителя краски. 

Контроль среды при проведении окрасочных работ: прибор контроля окружающей среды 

(измеритель влажности, температуры воздуха). Контроль температуры поверхности и ЛКМ. 

Контроль в процессе нанесения краски: сплошность каждого слоя покрытия; толщина мокрого 

слоя; режимы отверждения; толщина сухого слоя; количество слоев покрытия. 

 

Тема №3.2.2. Подготовка внутренней поверхности резервуара и проведение работ по 

антикоррозионной защите 

 

Подготовительные работы для резервуаров, бывших в эксплуатации: опорожнение, очистка 

резервуара от остатков нефти и парафиновых отложений, диагностика, текущий или капитальный 

ремонт (при необходимости) металлоконструкций и внутренней обвязки резервуара в зависимости от 

результатов диагностики. 

Для всех типов резервуаров: требование к внутренней поверхности резервуара в соответствие 

требованиям конструкторской документации и специальным требованиям к конструкции изделий, 

подлежащих окраске. 

Визуальный контроль соответствия. 

 

Тема №3.2.3 Подготовка резервуаров и проведение работ по антикоррозионной защите 

наружной поверхности резервуара 

 

Подготовка резервуара к проведению работ по антикоррозионной защите; подготовка 

металлической поверхности резервуара перед окрашиванием; окраска наружной поверхности 

резервуара, включая верхнюю поверхность плавающей крыши, верхний пояс резервуара с плавающей 

крышей, конструкции и трубопроводы в пределах каре; отверждение покрытия; контроль качества 

покрытия; устранение дефектов покрытия. Пооперационный контроль. 

Антикоррозионная защита трубопроводов и оборудования. 

Выбор системы покрытия для наружной поверхности резервуара. 

Факторы выбора системы покрытия для антикоррозионной защиты наружной поверхности 

резервуара: состоянием резервуара; категорией атмосферной коррозионной активности ; применяемой 

грунтовкой; суммарной толщиной покрытия, прошедшего сертификацию; необходимым сроком 

службы. 

Системы покрытий для наружной поверхности резервуаров с указанием оптимальной толщины 

каждого слоя и покрытия в целом, условий эксплуатации и сроков службы. 

Порядок контроля и приемки покрытия 

Контроль среды при проведении окрасочных работ. Прибор контроля окружающей среды 

(измеритель влажности, температуры воздуха). 

Контроль температуры поверхности и ЛКМ. 

Контроль в процессе нанесения краски: сплошность каждого слоя покрытия; толщина мокрого 

слоя; режимы отверждения; толщина сухого слоя; количество слоев покрытия. 

Отверждение покрытия. Отверждение каждого слоя покрытия и покрытия в целом согласно 

режимам, указанным в технической документации на применяемый ЛКМ. 

 

3.3. Практическое обучение 

 

 По обучению и закреплению необходимых умений выполнения трудовых действий при производстве 

трудовых функций. 

 

3.3.1 Вводное занятие  

3.3.2 Инструктаж по охране труда, электро- и пожарной безопасности  
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Ознакомление с квалификационной характеристикой и программой обучения антикоррозийщика 

3 разряда. Ознакомление с режимом работы, организацией труда, правилами внутреннего распорядка. 

Ознакомление с оборудованием рабочих мест, распорядком получения и сдачи инструмента и 

приспособлений.  

3.3.3 Подготовка металлической поверхности резервуара перед окраской Очистка металлической 

поверхности: - обезжиривание участков с любой степенью зажиренности по ГОСТ 9.402; - абразивная 

очистка от окислов; - удаление абразива отсосом; - обеспыливание. Контроль окружающей среды при 

проведении работ: - Приборы контроля окружающей среды: измеритель влажности, температуры 

воздуха. - Показатели контроля отражают в акте на скрытые очистные работы, характеризующие 

качество подготовки поверхности под покрытие. Контроль качества подготовки поверхности: - степень 

очистки от окислов (ИСО 8501-1); - шероховатость поверхности (ИСО 8503); - степень обеспыливания 

(ИСО 8502-3); - содержание хлоридов (ИСО 8502-2).  

Выполнение работ по окраске внутренней поверхности резервуара, включая элементы 

конструкций и трубопроводы внутри резервуара Подготовка ЛКМ: - входной контроль отдельных 

компонентов двухкомпонентных эпоксидных ЛКМ и состава после смешения на соответствие 

требованиям технической документации на ЛКМ; - однокомпонентные полиуретановые ЛКМ 

поставляются в готовом к употреблению состоянии. Перед нанесением краска тщательно 

перемешивается до достижения однородности материала (вручную или с помощью механической 

мешалки). - нагрев компонентов краски (при необходимости); - приготовление необходимого 

количества двухкомпонентных ЛКМ смешением основы и отвердителя в требуемом соотношении с 

учетом времени жизнеспособности и температуры. Нанесение ЛКМ: - Выбор способа нанесения и 

оборудования для нанесения ЛКМ осуществляется на основании рекомендаций производителя краски.  

При проведении окрасочных работ следует строго соблюдать требования к условиям окружающей 

среды, температурным режимам металлической поверхности и ЛКМ. - Каждый последующий слой 

наносят после отверждения предыдущего. - На РВСП и РВСПК средние пояса в зоне движения понтона 

и плавающей крыши не окрашивают. Контроль среды при проведении окрасочных работ: - Прибор 

контроля окружающей среды (измеритель влажности, температуры воздуха). - Контроль температуры 

поверхности и ЛКМ. - Показатели контроля заносят в журнал производства работ по нанесению 

антикоррозионных покрытий и отражают в акте на приемку покрытия.  

Контроль в процессе нанесения краски: - сплошность каждого слоя покрытия; - толщина мокрого 

слоя; - режимы отверждения; - толщина сухого слоя; - количество слоев покрытия.  

Показатели контроля заносят в журнал производства работ по нанесению антикоррозионных 

покрытий и отражают в акте на приемку покрытия.  

Самостоятельное выполнение работ антикоррозийщиком 3 разряда 

 Квалификационная работа. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


